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CHRANTE ZIVOTNIi PROSTREDI A SETRETE ENERGII
PRI VYROBE A UPRAVE STLACENEHO VZDUCHU

MATTEI - lamelové kompresory
pro stlaceny vzduch

- dilenské kompresory

« priimyslové kompresory

« kompresory s plynulou regulaci

« kompresory MAXIMA s vysokou ucinnosti

« verze PLUS - integrovana kondenzacni susicka
- verze R - integrovana sada pro rekuperaci tepla

SPX Hankison - zarizeni
pro energeticky isporné suseni
a filtraci stlaceného vzduchu

« kondenzacni susicky

« adsorpcni susicky

« hybridni susicky

« membranové susicky

« filtry stlaceného vzduchu

» odvadéce kondenzatu

« ekologické separatory kondenzatu

>Hankison

®
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7 VRV / "
Vazeni ¢tenarl,
dovolené nenavratné skoncily a my odvracime pozornost od prirodnich
kras a vénujeme ji... fizeni a tdrzbé pramyslovych podnika. Nenapadnou
parafrazi na kurzivku Jana Skécela Vas po prazdninach znovu rada vitdm

na strankach naseho ¢asopisu. Vérim, Ze podobné jako Skolaci, jste po letnich
mésicich plni elanu a sil, které jsou v nadchazejicim obdobi jisté zapottebi...

Téma z obalky ma v zarijovém vydani opravdu honosny nazev: Investice
do dokonalosti. Krok za krokem miazeme v ¢lanku sledovat, jak postupné
investice zménily americkou spole¢nost Baldor; rovnéz zjistime, co ma spo-
le¢ného oddéleni udrzby a hréci baseballu...

Uvazujete-li o G¢asti v nékterém z kurza (nejen) pro udrzbare, které jiz
tento podzim rozjizdi Ceska spolecnost pro Gdrzbu, ur¢ité Vam ptijde vhod
nabidka ze strany 4. Nemén¢ ptinosny je pak ¢lanek o proudovych chranig¢ich
v pramyslovych instalacich, v némz se mimo jiné doctete, jak chranice funguji
a jakym zpisobem mohou prispét k eliminaci vadznych ¢i smrtelnych Graza
v provozech.

Podzimnimu mixu tohoto ¢isla pak dominuji dvé dalsi témata: o strategické
koncepci Gdrzby pojednava série ¢lanka v sekci UdrZba a sprava a na téma
z loniského tijna navazujeme opé&t zaméienim na problematiku maziv a mazani.
Tentokrét jsme se soustiedili mj. na tvorbu a tskali mazacich plani. Osloveni
odbornici ptind3eji zkuSenosti s tvorbou téchto planu i ndzory na nejvhod-
né&jsi moznosti $koleni a dalsi. Radu ¢lankt doplni naptiklad také povidani
o velkokapacitnich systémech skladovani maziv.

Cislo, které drZite v rukou, poputuje na fadu zajimavych akci — dominantni
z nich je samoziejm¢ Mezinarodni strojirensky veletrh. I v letoSnim roce
se v ramci doprovodného programu odehraje seminai naseho vydavatelstvi
s nazvem Udrzba jako cenny nastroj pii hledani aspor (2). O akci je velky
zajem, nevahejte tedy s Gc¢asti a prihlaste se bezplatné na webovych strankach
www.konference-tmi.cz. Jen o nékolik dni d¥ive pred Udrzbaiskym seminarem
se mazeme potkat na konferenci, ktera se vénuje nemén¢ zajimavému tématu:
farmaceutickému pramyslu, sou¢asnym trendim a novinkdm tohoto oboru.
Budeme se tésit na setkani...

Na zavér mi dovolte popiat Vam klidné ¢teni, bezbolestné piepnuti do pra-
covniho rezimu a pékny podzim.

Barbora Byrtusova
Séfredaktorka
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4 FORUM
Kurzy poradané Ceskou spole&nosti
pro drzbu

6 TEMAZ OBALKY
Investice do dokonalosti

10 STROJNIINZENYRSTVI
Inovace kompresori firmy Mattei
vroce 2013

12 ELEKTROTECHNIKA
Proudové chranice pro primyslové
instalace jsou kone¢né tady

16 Systémové testovana bezpecnost
misto ,kumbélu na tklidové
prostredky*

18 AUTOMATIZACNI TECHNIKA
Zavedte koncepci centrélniho
liloZi$té dat pfi spréaveé aktiv

22 Frekvencni ménice Altivar 12
spolehlivé reguluji otacky malych
asynchronnich motor(

24 UDRZBA & SPRAVA
Udrzba, ktera generuje zisk
29 Ndrocny terén a extrémni podminky
vyZaduiji extrémné odolna maziva
MOLYKOTE®
30 ZajiSténi zdravéjsi koncepce tdrzby
32 Provedte srovnani vykonnosti
vasi spolecnosti s nejlepsi praxi,
abyste doséhli jesté lepSich vysledki
33 Podle vysledkd studie panuje mezi
stiedné velkymi vyrobci optimismus
34 Generuje vaSe strategie (drzby zisk,
nebo jej naopak pozira?
38 Kontrola spotreby ochrani vés zisk
40 Nové servisni centrum
pro priimyslové prevodovky

42 PRUVODCE MAZANIM 2013
Spravny postup pfi mazani

47 Lofsky titul mistryné v kategorii Zen
obhéjen

48 Investice do ekonomické G¢innosti

50 Velkokapacitni systémy skladovani
maziv nabizeji nékolik vyhod

54 Outsourcing mazaniv podniku
(elektrarny, rafinerie, primysl).
20leté zkuSenosti a postrehy

56 SCADA SYSTEMY
Tri nejdleZitéjsi kritéria pro vybér
SCADA systému pro oblast
voddrenstvi a kanalizace

58 TOPPRODUKTY

60 ZAOSTRENO
Dévate prednost jednani ,face to

face” pred Facebookem?

Pfelozené texty jsou v tomto Casopi-
se umistény se souhlasem redakce
¢asopisu ,Plant Engineering Magazine
USA" vydavatelstvi CFE Media. V3ech-
na prava vyhrazena. Zadna st tohoto
casopisu nem@ze byt zadnym zplisobem
a v zadné formé rozmnoZovana a dale Sitena
bez pisemného souhlasu CFE Media. Plant
Engineering je registrovanou ochrannou
znamkou, jejimZ majitelem je vydavatelstvi
CFE Media.

DIZENICUDRZBI

@F@MEW@”@W@Z}U@ podmoiko CISLO 6 (34) ROCNIK VI

do dokonalosti

Jakym zpusobem mérite produktivitu vaseho podniku? Podle OEE
(celkova efektivita zarizeni)? Podle poctu zjistenych vad na tisic
kusu? Mate k dispozici néjakou pristrojovou desku, ktera vam

to jednoduse zobrazi, anebo prirucku stihle vyroby, pomoci niz
muiZzete pomerit Urover: produktivity vaseho zarizeni?

Mame ndvrh na novy zpiisob poméfovani: Kolik penéz do kapitalovych investic

je vedeni vasi spole¢nosti ochotno vloZit za tc¢elem rozSifeni vaseho zafizeni?
V podniku sidlicim ve mésté Marion, N. C., odpovéd zni: spoustu penéz.
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12 Elektrotechnika

Proudové chranice pro primyslové
instalace jsou konecné tady

Pomohou zvySit bezpecnost vaSeho zafizeni
a pracovnik(i?

18 Automatizacni technika
Zavedte koncepci centralniho
ulozisté dat pri spravé aktiv

Data by méla byt k dispozici vSem uZivateldm

po celou dobu zivotniho cyklu zafizeni.

24 UdrZba & sprava
UdrZba, ktera generuje zisk

Pokud zvySite provozuschopnost, zvySite tim i kapacitu. To je
mozné pouze tehdy, rozvijite-li strategickou koncepci udrzby.

42 Priivodce mazanim 2013
Spravny postup pri mazani

Diky dodrZovani pfesnych pracovnich
postupl jsme schopni dosahnout shodnosti
ve vyrobé a uspéchu v podnikani.
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FORUM
Kurzy poiadané Ceskou spole¢nosti

pro udrzbu
\V4
eska spoleénost pro udrzbu
‘ (CSPU) poskytuje jediné
a komplexni vzdélavani
a trénink Mistra adrzby v Ceské
republice, harmonizovany s poZa-
davky Evropské federace narodnich
spoleénosti pro tdrzbu (EFNMS).
V nésledujicim piehledu nabizime

nabidku kurzi, které startuji v pod-
zimnich mésicich.

Kurz MISTR UDRZBY

Je VA mistr Gdrzby dostate¢né zpi-
sobily zvladat a uplatiiovat poZzadavky
svétové excelence v managementu
Udrzby? Uplatiiuje spravnou motivaci
Udrzbarského personalu? Dokaze apli-
kovat zdsady managementu provozni
spolehlivosti vyrobniho zatizeni
do oblasti preventivni a prediktivni
Gdrzby a zvySovani pohotovosti?
Pokud méa organizace potiebu zvysit
zpuasobilost svych mistru Gdrzby
¢i dokonce sami mistii pti hledani
odpovedi na nékolik vyse uvedenych
otazek maji pocit nutnosti zlepSit svoji
zpuisobilost, je nejvyssi ¢as se prihlasit
do kurzu Mistr Gdrzby.

Termin zahdjeni kurzu: 21. 11. 2013

Cilova skupina: mistti tdrzby

Cil vyuky a tréninku: Cilem
vzdélavani a tréninku je seznamit
Geastniky kurzu se zakladnimi
pozadavky na praci mistra adrzby.
Ucastnici dostanou nejenom odpovedi
na odborny obsah vy3Se poloZenych oté-
zek, ale bude jim vysvétleno a objas-
néno mnoho dalSich otazek z oblasti
organizace a fizeni adrzby, motivace
pracovniki, provozni spolehlivosti
stroju, technologie udrzovani, dia-
gnostiky a oprav a pocita¢ové podpory
Fizeni Gdrzby. Trénink probiha pomoci
piipadovych studii a pikladi z praxe.
V neposledni fad¢ je kladen duraz
na uplatiiovani zasad ekonomického
mysSleni v managementu Udrzby.

Kurz MANAZER UDRZBY
Je V4§ manazer Udrzby (vedouci
adrzby, hlavni mechanik, asset

manazer) dostateéné zpusobily zvla-
dat a uplatiovat pozadavky svétové
excelence v managementu majetku
a jeho udrzby? Ovlada Vas manazer
Gdrzby vSechny moderni metody
organizace a fizeni strojniho zatizeni
a jeho udrzby? Umi dosahnout nejvyssi
efektivity zatizeni (produktivity),
vovat Udrzbarsky personal a prispivat
k rastu zisku organizace? Pokud méa
organizace potiebu zvysit zpusobilost
svych manazerd Udrzby ¢i dokonce
sami manazeti pti hledani odpovedi
na nékolik vyse uvedenych otazek maji
pocit nutnosti zlepSit svoji zpisobilost,
je nejvyssi cas se prihlasit do kurzu
Manazer udrzby.

Termin zahajeni kurzu: 14. 11. 2013

Cilovéa skupina: manazefi udrzby,
asset manazefi, facility manazefi,
vedouci udrzby, hlavni mechanici,
TPM facilitatoti apod. s vysokoskol-
skym i stredoSkolskym piedchozim
vzdélanim

Cil vyuky a tréninku: Cilem
vzdélavani a tréninku je seznamit
Gcastniky kurzu se zakladnimi
poZzadavky managementu majetku
obecné a strojniho zatizeni zvIasté
veetne vsech aspektid managementu
Gdrzby. Ucastnici dostanou nejenom
odpovédi na odborny obsah vyse
poloZzenych otéazek, ale bude jim
vysvétleno a objasnéno mnoho dalSich
otdzek z oblasti organizace a fizeni
udrzby, provozni spolehlivosti stroju,
technologie udrzovani, diagnostiky
a oprav a pocitacové podpory tizeni
Gdrzby. Trénink probiha pomoci pti-
padovych studii a piiklada z praxe.
V neposledni fad¢ je kladen daraz
na uplatfiovani zasad ekonomického
mysleni v managementu udrzby.

Kurz TECHNIK UDRZBY

Je Vas technik Gdrzby dostate¢né
zpusobily zvladat a uplatiovat poza-
davky svétové excelence v reseni tech-
nickych problému adrzby majetku?
Ovlada Vas technik Gdrzby vSechny

moderni nastroje — techniky (QMS,
FMECA, RCM, RCFA, planovani
a rozvrhovani udrzby, logistika ND,
audit a benchmarking udrzby, zaklady
spolehlivosti — bezporuchovosti,
udrzovatelnosti a zajiSténosti udrzby,
technologie udrzovani, diagnostiky
a oprav apod.) podporujici fizeni
Gdrzby strojniho zatizeni? Pokud méa
organizace potiebu zvysit zptasobilost
svych technikt udrzby ¢i dokonce
sami technici pti hledani odpovédi
na nékolik vySe uvedenych otazek
maji pocit nutnosti zlepSit svoji zpu-
sobilost, je nejvyssi ¢as se prihlasit
do kurzu Technik udrzhby.

Termin zahdjeni kurzu: 9. 1. 2014

Cilové skupina: technici tdrzby
se stiedoSkolskym i vysokoSkolskym
vzdélanim

Cil vyuky a tréninku: Cilem
vzdélavani a tréninku je seznamit
Gc¢astniky kurzu (techniky adrzby)
se zakladnimi pozadavky a zna-
lostmi uplatnovani néstrojt podpo-
rujicich spravny management Gdrzby.
Ucastnici dostanou nejenom odpovédi
na odborny obsah vyse poloZenych
otazek, ale bude jim vysvétleno
a objasnéno mnoho dalSich otazek
z oblasti provozni spolehlivosti stroji,
technologie udrzovani, diagnostiky
a oprav a pocitacové podpory fizeni
Gdrzby. Trénink probihd pomoci pii-
padovych studii a piiklada z praxe.
V neposledni fad¢ je kladen duraz
na uplatiovani zasad ekonomického
mysSleni v managementu Udrzby.

jednotlivych kurzii, véetne konkreét-
nich témat a prednasejicich lektor
naleznete na webovych strankach
www.udrzba-cspu.cz.
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Vzdaleny odeéet mérica energ

adpis je pies-

nym popisem

problému, jenz

existuje v mnoha
obménach a ktery je tieba
Casto vyresit, ato v pramy-
slovych arealech, najem-
nich budovach i bytovych
domech. Zajimavost méteni
spotfeby energii roste
s postupnym zvySovanim
jejich ceny, opac¢ny trend
Ize jen téZko ocekavat.
Ulohu vzdaleného odectu

meFica energii rozdélime

M-BUS

Obr. 1. Pfevodnik
PiiGAB pomUze
s podivnou sbérnici

port, ktery usnadnuje zacle-
néni do jinych systém.

K ptevodu protokolu
Modbus RTU na Ether-
net lze pouzit pievodnik
TCP2RTU (Obr. 2). Pre-
vodnik se jednoduse insta-
luje, m& moznost uchyceni
na listu DIN a Siroky rozsah
napajeni 8-30 V. Umoziuje
piipojeni az 30 méfica, coz
vyplyva z normy EIA-485.

Oba pievodniky pte-
vadgji vystupy M-BUS
a Modbus RTU na Ethernet.

do dvou ¢asti: prevodu

specifického protokolu mérice na stan-
dardni a vzdaleny prenos dat.

M-BUS a Modbus RTU prevedeme
na Ethernet...

Inteligentni métice energii (ply-
noméry, méfice tepla) pouzivaji pro
pienos dat obvykle shérnici M-BUS.
U elektroméria pak casto najdeme
impulsni vystup nebo sbérnici RS485
s protokolem Modbus RTU. Zatimco
Modbus RTU je v automatizaci
pomérné znamy, M-BUS je zcela spe-
cificky a ponékud obskurni.

Z vySe uvedenych davodu je vhodné
pievést oba protokoly na standardni.
K tomuto Gcelu lze pouzit rizné
pievodniky:

K pievodu rozhrani M-Bus na Ether-
net jsou uréeny pievodniky PiiGAB
810 (Obr. 1) dodéavané ve tiech varian-
PiiGAB jsou v provedeni na listu DIN.
Soucéasti dodavky je i virtudlni sériovy

...a data pak snadno pfeneseme

Kouzlo prevodu specifickych sbér-
nic na Ethernet spociva v tom, Ze sit’
LAN (tedy Ethernet) je v dnedni dobé
vSudypiitomna. Problém dalkové pre-
nosu dat ze shérnic M-Bus a Modbus
RTU se tak redukuje na piivedeni sité
LAN do mista méteni, a k tomu jiz
existuje fada eSeni.

K prodlouzeni sité¢ LAN lze pouZit
naptiklad WiFi, pienos ptes opticky
kabel nebo obycejnou dvojlinku. Prave
posledni ptipad je zajimavy, umoziuje
prodlouzit Ethernet az na 1900 m.
K tomu je urcen péar pievodniku

Obr. 2. Pfevodnik TCP2RTU prevede
Modbus RTU na Ethernet

/7

Obr. 3. Jednou z moznosti prodlouzeni
sité LAN je sada EIS Extend

Obr. 4. Usporadani modulll EIS-Extend

EIS-Extend (Obr. 3). Podle kvality
a délky vedeni si prevodniky dohod-
nou komunika¢ni rychlost, vysledkem
je pak Ethernet s rychlosti 1 Mps az 30
Mbps, ale to je pro prenos dat z mética
energii zcela dostacujici. Obdobné
moduly v pramyslovém provedeni
s moznosti montaze na listu DIN jsou
dostupné pod oznacenim EIR-Extend.

VyzkouSejte zdarma

Podrobny popis uvedenych zarizeni
najde zajemce na webovych strankach
www.papouch.com. VSechny pievod-
niky je mozné zapijcit k vyzkouseni
a technici dodavatele jsou ptipraveni
poradit s jejich aplikaci.

V4

Datové a mérici prevodnik

\!
RS232  Ethernet 2% od ?3"0“&3‘ \{ v
RS485 WiFi LPT
RS422 M-Bus m 0-10V
usB MODBUS 4-20mA

A jesté mnohem vice najdete na www.papouch.com

&
®

www.papouch.com
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V8echny obréazky poskytla
spole¢nost Baldor.

Investice
do dokonalosti

Bob Vavra
Plant Engineering

akym zptisobem métite produktivitu
vaSeho podniku? Podle OEE (celkova
efektivita zatrizeni)? Podle po&tu
zjisténych vad na tisic kusi? Mate
k dispozici néjakou pristrojovou desku, ktera
vam to jednoduse zobrazi, anebo piirucku
Stihlé vyroby, pomoci niz mtzete pomérit
Uroven produktivity vaseho zafizeni?

Méme navrh na novy zptsob pomérovani:
Kolik penéz do kapitalovych investic je
vedeni vasi spole¢nosti ochotno vlozit za Gce-
lem rozSiteni vaSeho zatizeni? V podniku
sidlicim ve mé&sté Marion, N. C., odpovéd’
zni: spoustu penéz.

KdyzZ se pred dvéma lety stala spolec¢nost
Baldor ¢lenem skupiny ABB, podnik v té
dobé pravé dokongil rozsahlou investici
do vyroby kuZelikovych loZisek, které
byla diive dovaZena z Indie. Nicméné byly
zapotiebi dodate¢né kapitalové investice pro
vyteSeni dalSich kapacitnich omezeni, ktera
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Podnikani v oblasti vyroby vale¢kovych lozi-
sek v podniku spole¢nosti Baldor v Marionu,
N. C., tézi z toho, Ze pracovnici jsou zacvi-
¢eni takovym zpldsobem, aby byli schopni
flexibilné pracovat na rliznych mistech linky.

byla odhalena neddvnym ristem. Deset let
trvajici snaha o zlepSovani kvality, snizovani
objemu odpadu a diiraz na bezpe¢nost prace
piinesly vyrobnimu podniku Marion spole¢-
nosti Baldor ta nejvyssi ocenéni od ¢asopisu
Industry Week a rovnéz i v rdmci udileni cen
North American Maintenance Excellence
Award. | pres nemalé potizovaci ndklady
v souvislosti se zafazenim spole¢nosti
Baldor do svého globalniho portfolia se
spolec¢nost ABB chopila ptilezitosti rozsi-
Fit dosavadni excelentni vysledky podniku
a podepsala smlouvu umoziujici jeho pod-
statné rozsiteni.

Tento krok umoznil spole¢nosti Baldor
vytvorit strategicky plan pro budouci néarust
vyroby valeckovych lozisek v podniku
Marion.

»Nejenze rozSiteni vyrobni padorysné
plochy podporuje nase iniciativy, co se tyce
narastu vyroby valeckovych lozZisek, ale rov-
néZ nam umoznilo vytvotit nové rozvrzeni
nasich stavajicich procest,” uvedl feditel
podniku Mark Earley. ,,Tento budouci stav
umozni dalsi slu¢ovani praci, dodavku a skla-
dovani materialu na misté jeho pouziti a lepsi
tok vyroby. Také budeme schopni strategicky
rozmistovat nase akéni vyrobni burniky, jez
jsou stavény dle aktualniho pozadavku, coz
ptispéje ke snizeni piepravni vzdalenosti
soucasti a hotovych vyrobki az o 65 %.*

Zameéstnanclm jsou poskytnuty veskeré
Udaje potfebné k UspéSnému odvedeni pra-
covnich ukold, v€etné kontinualniho sledo-
vani vyrobnich dat.

Flexibilita personalu

Rozsiteni vyrobni plochy v Marionu
na 96 000 ¢tvere¢nich stop zahrnovalo zved-
nuti stiechy do vysky 24 stop, coZ je o0 4 stopy
vyse, neZ je vyska stavajiciho zatizeni. Diky
rozSiteni vyrobnich bunék je nyni mozno
obrabét pouzdra velkych praméra a podnik
muze také flexibiln& presunovat stavajici
pracovisteé, ¢imz se zajisti dalSi zvySovani
efektivity.

Avsak rozsah vyrobni plochy nepiedsta-
vuje jediné misto, kde je flexibilita rozhodu-
jicim faktorem pro dosazeni Gspéchu. Podnik
registruje pouze dvé kategorie operatoru:
obsluha stroje a pomocny operétor. Posledni
zminovany se zabyva montazi a manipulaci
s materidlem. Préce je standardizovéna
na méné nez 20 konkrétnich pracovnich
Ukolt v kazdé kategorii.

yy Chapou kon-
kurenéni vyhodu,
kterou jim flexibilita
a jejich schopnosti
poskytuji. Zjistili
jsme, Ze vétSiné
zaméstnancii vyho-
vuje stfidani stano-
vist. &
Mark Earley,
feditel podniku Baldor Marion
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TEMA / OBALKY

Flexibilni planovani a vycvik zaméstnancl s cilem obsahnout vétsi mnozstvi
pracovnich Ukoll vedou ke zlep$eni provoznich statistik. Prispiva to rov-
néz ke snizovani nakladd na udrzbu, nebot zaméstnanci pracuji s mensim
poc¢tem chyb v procesu.

Misto toho, aby byl omezen pocet Ukoli,
kterym se operator maze naucit nebo je
schopen je provadét, maji to v podniku
nastaveno tak, Ze maximalni vyse platu je
zavisla na znalosti nejméné étyt specifickych
pracovnich Ukoli a mnoho zaméstnanca
ovlada i dvakrat tolik.

Takovy druh systému prace uklada
povinnost neustalého vzdélavani a vlastniho
zdokonalovéni, avSak kone¢nym vysledkem
je flexibilngjsi pracovni sila, ktera mtze
byt pridélena na zakladé aktuélni pracovni
naplné a personalnich zalezitosti v daném
dni nebo tydnu. Stejné jako hraci baseballu
si pracovnici kazdy den zkontroluji zakladni
sestavu, aby zjistili, kam budou v rdmci dané
smeny pridéleni. Pro 135 zaméstnancu roz-
délenych do tii smén je proto kazdy pracovni
den zcela jedine¢ny.

sy RozSifeni vyrobni piidorysné
plochy nejenze podporuje nase
iniciativy, co se tyce nariistu
vyroby valeckovych lozisek, ale
rovnéz nam umoznilo vytvofrit
nové rozvrzeni naSich stavajicich
procesi.

Mark Earley,
feditel podniku Baldor Marion

,,Siroké vymezeni pracovnich Gkolt ndam
poskytuje flexibilni pracovni silu, ktera
dokaze reagovat na kazdodenni pozadavky
zakaznikid. Tato struktura prace vsak
vyZzaduje jisty zavazek,” ptipomnél Earley.
»Rovnéz nedovolujeme, aby obchodni
poméry zkracovaly dobu vénovanou
vycviku zaméstnancu. Pozornost zaméiena
na vzdélavani mé ptiznivy dopad nejen
na sluzby zakaznikim a na kvalitu naSich
vyrobki, ale rovnéz prispiva k ochrang
drahého zatizeni a nafadi a chrani pied
poSkozenim zpusobenym nedostatkem
znalosti a dovednosti.”

Early dale poznamenal, Ze flexibilita
ptispéla ke zvySeni produktivity kazdého
stanovisté a v koneéném dusledku i vSech
pracovnika. ,,Chapou konkurenéni vyhodu,
kterou jim flexibilita a jejich schopnosti
poskytuji. Zjistili jsme, Ze vétSing zamést-
nancu vyhovuje stiidani stanovist, nez
aby byli vazani pouze na jedno stanovisté
na dobu neurgitou.”

Pruzngjsi a rozmanitéjsi pracovni sila
umoznuje spole¢nosti Baldor vytvareni
svych vlastnich klicovych dovednosti
v oblasti obrdbéni litiny, vyroby kuZzeli-
kovych loZisek a kone¢né montaze. To vie
vedlo ke zlepSeni provoznich statistik.

Investice do provoznich €innosti

Investice do Udrzby byly obzvlasteé
dulezité, jelikoZz ndm za posledni ¢tyfti
roky pomohly udrzet ndklady na uzd¢.
»Spole¢nost Baldor uskute¢nila vyznamné
investice do naSich procest udrzby a pofi-
dila diagnostické vybaveni, zajistila spravu
nahradnich dili a odbornou ptipravu naSich
techniku,” zdaraznil Randy Rampey,
manazer sluzeb v ramci spole¢nosti Baldor
Marion. ,,Navratnost t&chto investic je
hmatatelna.”
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»Nebylo tomu tak vzdy,”“ poznamenal
Rampey. ,,V roce 1999 jsme byli zcela
reaktivni udrzbou. Usilovali jsme 0 obnovu
naSeho zarizeni, aby se kone¢né zvysSila
Groven Udrzby, a teprve pak jsme byli
schopni pokracovat. Pfesto se ndm stava,
7e na néco ptijdeme dostate¢né brzy
a na nékteré poruchy naopak ptilis pozdé.”

V uplynulych péti letech se diky stra-
tegickému piistupu k adrzbé prodlouzila
doba provozuschopnosti stroja ve spo-
le¢nosti Marion o vice nez 98 % roc¢né.
V roce 2012 bylo dosazeno az 99,2 % doby
provozuschopnosti stroja.

»Mame k dispozici i jina ¢isla. NaSe
zévislost na externich dodavatelich se
za stejné obdobi sniZila 0 95 %,“ sdélil
Rampey. ,,Po pocateénim zvy3seni nakladi
na Gdrzbu s cilem uvést naSe zaiizeni
do prijatelného stavu byly celkové naklady
na Gdrzbu snizeny na 0,8 % vytvoiené
prodejni hodnoty.*

Diky investicim spole¢nosti Baldor
do Udrzby, bezpeénosti a kvality jsou
k dispozici kladné vysledky hospodareni
a z tohoto davodu je pak jednodussi inves-
tovat do betonu a oceli.

Stejné jako hraci baseballu si
pracovnici kazdy den zkontroluji
zakladni sestavu, aby zjistili, kam
budou v ramci dané smeény pridé-
leni. Pro 135 zaméstnancii rozdé-
lenych do tFi smén je proto kazdy
pracovni den zcela jedinecny.

Podnik byl rovnéz mnohokrat oce-
nén Utadem préace Severni Karoliny
za piiznivou bilanci bezpeé&nosti prace
na pracovistich.

Rampey rovnéz doplnil, Ze zaméstnanci
podniku spolu s vedenim podniku pro-
vadéji audity bezpecénostnich programu
a kladou velky duraz na otazky bezpecnosti
i u mimopracovnich aktivit. ,Hodng se

tady projevuje vzdjemnéa angazovanost,”
potvrdil Rampey. ,,KdyZ nékdo unikne jen
o vlasek néjakému drazu nebo se zrant,
diskutujeme o tom na pracovistich.”

Zaméstnanci riznym zpasobem vyja-
diuji svaj zavazek vici podniku. Béhem
recese v roce 2009 podpofili plan spolec-
nosti Baldor na ptijeti dobrovolného volna,
aby se tak zabranilo obecnému propousténi.
Nyni, kdyz objem zakazek roste, je man-
agement spolec¢nosti jen ziidkakdy nucen
planovat praci piescas, protozZe existuje
dostatek zaméstnancti, kteti dobrovolné
odpracuji par smen navic. DalSi ukazkou
podpory je 100% Gc¢ast na kampani Marion
United Way za poslednich t¥inact po sobé
jdoucich let.

Zavazek k dosazeni vynikajici trovné
udrzby a flexibilita pracovnich sil, ktera
odpovida ménicim se pot¥ebam trhu
a s jakou se muzeme v podniku Marion
setkat, zpusobuje, Ze vedeni spole¢nosti
Baldor a ABB se jednodu$e rozhoduje
pro vyélenéni dalSich investic do podniku
Marion.

kg

Prechod od reaktivni stra-
tegie udrzby je klicovou
slozkou Uspéchu spolec-
nosti Baldor v podniku
Marion.

OPRAVY A PRODEJ

Fl0/X|0

KYLAND vyviji, vyrdabi a prodava jedinecné Ethernet switche,
uréené pro pouziti v praimyslu, dopravé a energetice.

PRUMYSLOVE AUTOMATIZACE

Jsme oficialnim distributorem KYLAND pro Ceskou a Slovenskou republiku. www.foxon.cz




STROJNI

Inovace kompresora firmy Mattei

Vv roce 2013

pole¢nost Mattei je mezi
svétovymi vyrobci kom-
presori zndma nejen svou
originalitou, ale i trvalym
a intenzivnim ptistupem k inovaci
svych vyrobki. Na lofiskou premi-
éru kompresora pro plyny s obsahem
metanu navazoval dalsi pielom, jenz
zapocal na letoSnim strojirenském
veletrhu v Hannoveru. Premiérové
se zde prezentoval navrat k tradi¢énim
barvam, ostte odliSnym od nevyrazné
olivové a oranzové, které se do té doby

pouzivaly po mnoho let. Souc¢asné
vyrobky jsou zpét ve vyraznych
barevnych odstinech, kombinuji ¢er-
nou a syté ¢ervenou. Do téchto barev
byla ladéna i cela letosni expozice.
Inovace pro rok 2013 nespocivaly
pouze v novych barvach; vyrazné
barvy signalizovaly stejné vyrazné
zmeény tykajici se technické stranky
vyrobka a rovnéz nekompromisni
prosazovani kvality a invence.

V tomto roce byly kromé¢ zcela
novych vyrobkt inovovany prakticky

vSechny vyrabéné fady kompresort.
Nosnou mySlenkou vSech téchto
inovaci je snaha o maximalni tspory
energie pfi sou¢asném dosazeni co
nejvyssich vykont a spolehlivosti.
Tato snaha je ale vzdy omezovana
cenami konkurenénich produkti. Tuto
skute¢nost firma Mattei vyvazuje
originalitou feSeni, coZz umoznuje
prodlouzeni béznych servisnich inter-
vali, a také vysokou kvalitou vyroby,
ktera firm¢ dovoluje poskytovat
na své vyrobky delsi zaruéni dobu.

Nejvyrazngjsi novinkou roku 2013 je zcela nova fada dilenskych kompre-
sort Blade, které jsou k dispozici ve tfech vykonovych velikostech, a to 4,
5,5 a 7,5 kW. Kompresory Blade vychazeji ze zcela nové technické koncepce
umoznujici dosdhnout mnohem kompaktnéjSiho a prostorové Uspornéjsiho
feSeni pii vysokém vykonu. Tyto nové kompresory svymi parametry prekonaly
dilenské kompresory fady 400, jejichZ vyroba byla po¢atkem tohoto roku
zcela ukonéena.stroju.

Novy kompresorovy blok fady Blade
a kompresor Blade, instalovany
na vzdusniku 2701

Nejmensi kompresory pro dilenské pouziti fady UNICA dostaly novy vzhled
a jsou dodavany bud’ samostatné, nebo nyni jiz pouze na tlakovych naddobéach
dvou velikosti, a to o objemu 901 a 2001. Tyto kompresory jsou opatieny
spolehlivym ochrannym systémem proti emulgaci oleje a lze fici, Ze jsou pies
své vynikajici vlastnosti stale jesté zakazniky nedocenény.

Kompresor UNICA na vzdu$niku 901

Dalsi neptehlédnutelnou novinkou je zcela nova technicka koncepce vsech
kompresort bez akustického krytu — modeli ERC fady 500 (4-11 kW), fady
1000 (15-22 kw) a fady 2000 (3055 kW). Tyto kompresory jsou kromé nového,
vyrazného designu dodavany s novymi elektronickymi tidicimi jednotkami
a samostatnym systémem vzduchového chlazeni. Firma Mattei tim piekvapive
opustila dlouholetou koncepci, kdy byly kompresor a obézné kolo axialniho
ventilatoru instalovany na jedné ose elektromotoru. Tato nova koncepce vSak

vivs

usnadni systémovou modularitu a umozni rychlejsi a snadngjsi udrzbu.

Kompresor ERC 55 fady 2000
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Vzduchova centra AC je oznaceni pro vSechny kompresory opatfené akus-
tickym krytem. Tyto stroje jsou k dispozici v rozsahu vykona nyni 4-250 kW,
navic s moznosti volby dodavky s integrovanymi kondenzaénimi suSickami
(verze Plus), filtry a zatizenim pro ekologické odlouceni oleje z vodniho kon-
denzatu. Vzduchova centra od jmenovitého piikonu 15 kW mohou byt vybavena
modularnim systémem pro rekuperaci odpadniho tepla — ohtev uzitkové vody
(verze R) i systém pro chlazeni vodou (verze W). VSechny tyto modularni
alternativy jsou k dispozici rovnéz i pro kompresory s proménnym vykonem
fady OPTIMA a pro kompresory s nejvyssi u¢innosti fady MAXIMA.

Vzhledem k tomu, Ze hlavni motivaci je vzdy Uspora energie a spolehlivost,
jsou vSechny energeticky Usporné kompresory v novych fadach doplnény Kompresor s nejvy3si Gginnosti
systémem ,,Soft start“, jenZ umoznuje plynulé spusténi, a to bez vzniku ener- Fady MAXIMA
getickych Spicek.

DalSim, zcela novym vyrobkem je zafizeni pro rekuperaci tepla ERB,
dodavané jako modularni aparat v samostatné skiini, ktera se s kompresorem
propoji potrubim a umozni bez slozitého zasahu do stavajici instalace rekuperaci
tepla jako ohiev uzitkové vody pro kompresory v rozsahu jmenovitych prikona
11-132 kW. Externi modul
pro rekuperaci
tepla ERB

Je tieba zduraznit, Ze a¢ premiéra probéhla v loniském roce, tak do souhrnu
vyraznych inovaci, které jsou v letoSnim roce zcela nepiehlédnutelné, patti
kompresory pro stlacovani plyni bohatych na metan, tedy zemni plyn, bioplyn,
skladkové plyny i rizné dalSi. Tyto kompresory jsou k dispozici v rozsahu jme-
novitych piikont 4-55 kW ve verzich bez akustického krytu ERC i s akustickym
krytem AC a jsou zndmy v mnoha aplikacich, véetné instalaci kogeneracénich
jednotek s mikroturbinami, a to nejen v Evropg¢, ale ve zna¢né miie i v USA.

Plynovy kompresor Mattei 55 kW ur€eny
pro kogeneracni jednotku s mikroturbinou

Firma Mattei po celou dobu sve existence vyrazné podporuje nejraznéjsi
konstrukéni i technologicka resenti, jejichz souéasti jsou originalni kompreso-
rové bloky Mattei. Tato snaha se velmi vyrazn¢ projevuje zejména v dopravni
technice, kde jsou kompresorové bloky pouzity v originalnich konstrukénich
ieSenich jak pro trolejbusy, tak i pro lokomotivy, metro a nejruznéjsi kolejova
vozidla, ato nejen v Evropg, ale i v mnoha zemich byvalého Sovétského svazu
a v soucasné dobé velmi vyrazné i v USA.

Modularni kompresorova jednotka s inte-
grovanou adsorpcni susickou pro metro

Kompresory Mattei Ize rovnéz vidét  centrech po celé Evropé i v mimoev- Dalsi podrobnosti a technicka
i jako soucasti snéhovych dél a zasng-  ropskych statech. specifikace na webovych strankéch
zovacich prostiedka v lyzaiskych www.mondo.cz a www.matteiCZ.cz.
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ELEKTRO

Proudove chranice
pro prumyslové instalace
jsou konecne tady

Pomohou zvysit bezpecnost vaseho zarizeni
a pracovniku?

Tony Locker a Nehad EI-Sherif, Littelfuse

Obréazek 1: Soucasné proudové chranice pro primyslové instalace a zafizeni
na ochranu proti zemnimu spojeni jsou schopny poskytnout ochranu proti Urazu
elektrickym proudem na takové Urovni, kterd dosud v prdmyslovych aplikacich
nebyla dostupna.

Obréazek 2: Doba odezvy jakéhokoli proudového chranice — af uz pro domovni,
nebo primyslové instalace - se fidi podle vypinaci charakteristiky, kde doba
vybaveni T = (20/1) 1,43.

ebezpeci Grazu elektrickym prou-

dem predstavuje zasadni problém

pro pracovniky provadéjici idrzbu

vyrobnich zatizeni. Pred neddvnem
vydal Institut pro elektrotechnickeé a elektro-
nické inzenyrstvi (IEEE) zpravu, ve které
se uvadi, ze v rozmezi let 1992-2002 doslo
ke 3 378 smrtelnym Urazim elektrickym
proudem, jak je zaznamenano v soupisu
smrtelnych pracovnich Grazi, a vSechny,
kromé 30 z nich, jsou ptisuzovany zasahu
elektrickym proudem.

Kdekoli dochézi ke kontaktu pracovnika
s provoznim zatizenim, zejména v piipa-
dech, kde se vyskytuje voda nebo vihkost,
hrozi riziko zemnich spojeni, kterd mohou
pracovniky zranit, ba dokonce i usmrtit. Je
zapotiebi si uvédomit, Ze proud o hodnoté 50
mA (a nékdy i nizsi) miZze zpasobit zastavu
lidského srdce.

To je divod, pro¢ narodni zakon o elektric-
kych zatizenich (dale pouze NEC) vyZaduje
pouziti proudovych chrani¢t v domacnostech,
a to vSude tam, kde se soucasné vyskytuji
lidé, voda a elekttina (napiiklad v koupelng).
V téchto pripadech je nutno aplikovat zati-
zeni, ktera jsou specifikovana spole¢nosti
Underwriters Laboratories (dale pouze
UL). Nicmén¢ proudové chranice urcené
pro domovni instalace jsou nepraktické pro
instalace pramyslové, jelikoz by zpasobovaly
piilis ¢asté a nezadouci vypinani obvodu.

To je hlavni diivod, pro¢ doposud v primys-
lovych podnicich nedochazelo k rozsahlejSimu
vyuZzivani téchto zatizeni na ochranu osob
pii vysSich napétich. Jina zatizeni, napt. relé
zemniho spojent, jsou ¢asto pouzivana, ale ta
jsou uréena na ochranu zatizeni, nikoli osob,
aaby se zabranilo nezadoucimu vypinani, jsou
jejich meze citlivosti nastaveny piili§ vysoko
na to, aby ochrénily pracovniky:.

Pokrok v technologii proudovych chra-
ni¢t umoziuje v soucasné dobé poskytovat
citlivou nizkouUroviovou ochranu bez neza-
doucich vypinani pti vysSich napétich (obr.
1). V loniském roce schvalila spole¢nost UL
prvni proudové chréanice pro aplikace do 600
V a nékteti odbornici se domnivaji, Ze je to
jen otazkou ¢asu, nez bude NEC a OSHA —
agentura pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi
praci — vyzadovat aplikaci proudovych chra-
nic¢ua, aby byla zajisténa ochrana pracovnikt
v pramyslovych podnicich.

Tento ¢lanek si klade za cil vysvétlit
podstatu téchto novych zatizeni, obeznamit
s predpisy, jimiz se fidi jejich pouzivani,
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Obrazek 3: Tato tabulka zobrazuje proces roz-
hodovani pfi vybéru vhodné tfidy proudového
chranice pro konkrétni aplikace.

a popsat situace, za kterych dochazi k nej-
vhodng;jsi aplikaci.

Jak vlastné proudovy chrani¢ funguje?

Proudovy chréni¢ —at’ uz pro pramyslovou,
nebo domovni instalaci — neustale monitoruje
nebezpecény zemni proud tim, Ze porovnava
rovné proudu na vstupnich (nebo fazovych)
a vystupnich (nebo nulovych) vodigich (Gi
vodicem); jakykoli proud, ktery protéka lid-
skym télem, prechazi ptimo do zemég, ¢imz
obchazi vystupni/nulovy vodi¢ (podle volby).

KdyZ proudovy chrani¢ detekuje proud
postacujici k tomu, aby doSlo ke zranéni
¢loveka, okamzite pierusi obvod.

Proudové chranice pro domovni instalace
vypinaji obvod pii 6 mA aaZzdo 240V (vEU
se hodnoty rezidualniho proudu a piedepsa-
nych vypinacich ¢asii mohou lisit v zavislosti
nanorméch prislusné oblasti, pozn. red.), ato
podle UL943C tiidy A. Bohuzel tyto jednotky
nelze aplikovat v priamyslovych instalacich,
jelikoZ se u nich vyskytuje vy3si napéti, zaté-
Zovaci proud a svod k zemi. Proudovy chrénic¢
t¥idy A by v prostiedi pramyslovych instalaci
vypinal obvod nezadoucim zptisobem.

Priimyslové normy a piedpisy

AZ do nedavné doby nebyly k dispozici
Z&4dné UL predpisy ohledné proudovych
chrani¢i uréenych pro vyssi napétové hla-
diny. V roce 2000 vydala spole¢nost UL
navrh normy pod ozna¢enim 943C, v némz
se zamétila na proudové chranice pro aplikace
pii vysSich hodnotach napéti. Tato norma byla
zavedena v roce 2009, ale Z&dny komeréné
dostupny produkt nebyl schopen dostat poza-
davkam zkousek, a to az do nedavné doby.
Smérnice UL 943C tiidy C, tridy D a tiidy E
definuji vlastnosti o¢ekavané od proudovych
chranica, které jsou provozovany az do 600 V.

Smérnice UL 943C stanovuje hodnotu rezi-
duélniho proudu u proudovych chrani¢a pro
specialni ugely na 20 mA, coz je dostate¢né
nizka hodnota, aby byl pracovnik ochranén
pred zasahem elektrickym proudem, ale
dostatecné vysoka pro vétsinu aplikaci, ¢imz
je zabranéno neZadoucim vypnutim.

Ackoli proudové chranice uréené pro pri-
myslové instalace jsou nastaveny tak, aby
vypinaly pti vysSich hodnotach proudu nez

T¥idy proudovych chranié¢d podle UL 943C

Sitové napéti

NE N d£40V ANO
=

Uzemnéni zafizeni Nad 480 V 2
nebo dvojita ANO
izolace
Napetl s 150V 3 NE
Nadmérné dimenzované
uzemnéni

l NE

Trida A T¥ida C Trlda D Trida E ®

Poznamky:

' Mize byt k dispozici, ale neni vyzadovana

2 Uzemnéni zafizeni nebo dvojité izolace je vyzadovana zakonem NEC § 250-110 (6) a 250-114 (2)

* Napfic télem pfi poruse

“Je i i; z tohoto diivodu musi byt zajistén nadmérné dimenzovany ochranny vodié&
© Je vyzadovana vysoka rychlost vybaveni

Nakladatelstvi FCC PUBLIC
Vas zve na seminar,

ktery usporada v ramci doprovodného programu
55. mezinarodniho strojirenského veletrhu
na vystavisti v Brné

Energie pro budoucnost X  _«°°,
L o : 4 %
Efektivni vyroba a vyuziti energie §‘ 2
\ 7

8. 10. 2013, 9:30 az 13:00 h
sal P-1, vystavisté Brno

Vydaje za energie stéle vice ovliviiuji vyrobni naklady. Proto je tre-
ba optimalizovat a zefektivnit jeji vyuZzivani. Firmy, které ve svém
strategickém planovani berou toto v Gvahu, snizi své provozni na-
klady obvykle do nékolika mésict ¢i let a ziskaji tak vyznamnou
konkuren¢ni vyhodu. Efektivnim zachdzenim s energiemi v pra-
myslu Ize v kratkém casovém horizontu usetfit asi 10 % energie,
dalsich 15 % je mozné usporit v dlouhodobéjsich projektech. N&-
vratnost investice do energetické Ucinnosti a dalSich procest je
velmi rychld, casto se vynalozené prostredky vrati do tfi let. Spek-
trum opatreni saha od jednoduchych konstrukci zajistovanych
vlastnimi silami az po komplexni projekty energetické efektivnos-
ti, jejichz realizace vyzaduje pomocnou ruku, obvykle od spolec-
nosti poskytujicich energetické ¢i poradenské sluzby. S nékterymi
z nich seznami pripravovany seminar.

FCC PUBLIC

Ucast na seminafi je bezplatna, na zakladé
registrace na www.fccpublic.cz’konference.

Registrovani ziskaji také volny vstup
do arealu vystavisté v den konani seminare.
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Obrazek 4: Schéma zapojeni
proudového chraniCe uréené-
ho pro prdmyslové instalace.

proudové chrénice pro domovni instalace,
zarucuji pracovnikiam bezpeénost z davodu
rychlé reakeni doby. Stejné jako u zatizeni
v domacnosti se jejich odezva na zemni
spojeni ridi podle inverzni charakteristiky
(viz obr. 2); proud 20 mA rozpoji obvod
do cca 1 sekundy (dostate¢né rychle na to,
aby bylo zabranéno Urazu pti této hodnoté
proudu) a vyssi hodnoty proudu rozpoji
obvod do 20 ms.

Vzhledem k Siroké Skale primyslovych
prostiedi nemusi byt hodnota 20 mA tou
idealni prahovou hodnotou pro vSechny
aplikace, a proto je nezbytné mit k dispozici
jednotky s nastavitelnou vypinaci charak-
teristikou. AvSak proudové chranice jsou
definovany jako zafizeni s pevnou vybavo-
vaci schopnosti, proto nemohou byt zatizeni
s volitelnymi Grovnémi vybaveni oznacovana
jako proudové chranice, nybrz jako zatizeni
pro ochranu PROTI zemnimu spojeni (angl.
original — equipment ground-fault protection
devices /EGFPD/). U téchto zarizeni Ize nasta-
vit vybavovaci Groven v rozmezi 6-50 mA.

Vy$Si nastavovaci hodnoty mA jsou uzi-
tecné v aplikacich, kde nastaveni 20 mA zpi-
sobuje nezadouci vypinani, a nizsi hodnoty
mA jsou vhodné pro piipady, kdy je zapotiebi
zvysSit Uroven bezpec¢nosti. Tato zatizeni
rovnéz nabizeji flexibilitu t¢ém globalnim
spole¢nostem, které chtéji standardizovat
jedno zatizeni v jednotlivych regionech, jez
maji rizné standardy vybavovacich Grovni.
Ackoli mohou byt tato zafizeni pouzita pro
ochranu osob, spole¢nost UL je radi spise
do kategorie na ochranu zafizeni.

Zakizeni na ochranu proti zemnimu spojeni
a proudoveé chranice se lisi od relé zemniho
spojenti, které jsou daveérné zndma vedoucim
Udrzeb. Relé zemniho spojeni jsou uréena pro
ochranu zafizeni v uzemnénych systémech,

nikoli pro ochranu osob, a neoteviraji zasa-
Zeny obvod sama od sebe, nybrz vysilaji signal
piediazenému jisti¢i. Zatimco relé zemniho
spojeni reaguje do 8 az 10 ms, piediazenému
ven, coz uz je dostateéné dlouha doba na to,
aby po zasahu elektrickym proudem doslo
k zastave srdce.

Proudovy chrani¢ nebo zatizeni pro
ochranu proti zemnimu spojeni obsahuje
vlastni vypinaci zatizeni (relé, styka¢ nebo
jisti¢) k preruSeni napajeni a to prerusi napa-
jeni mnohem rychleji. Podle poZzadavku UL
943C musi proudovy chrénié rozpojit obvod
a pierusit napajeni v dob¢ kratsi nez 20 ms
u aplikaci s vy$simi proudy. Tato doba je
dostate¢né rychla na to, aby bylo zabrdnéno
Urazu elektrickym proudem.

Spole¢nost UL chtéla, aby norma UL 943C
zajiStovala vysokou Uroven bezpe¢nosti,
a proto pridala pozadavek, ktery stanovuje,
Ze proudovy chrani¢ musi monitorovat
zemnici vodi¢ pro oteviena spojeni tak, aby
v piipad¢, kdy dojde ke ztraté propojeni se
zemi, piistroj rozpojil dany obvod.

Monitorovani zemniciho vodice zajis-
tuje, aby nedoslo ke zvyseni Grovné napéti
na kostre daného zatizeni vici zemi, a to
ve chvili, kdy dojde k vnitinimu zemnimu
spojeni pfi zatiZzeni. Zatizeni neni mozné
resetovat, dokud neni obnoveno uzemnéni.
To predstavuje dalezity bezpe¢nostni prvek,
jenz je ¢asto prehlizen, dokud neni p#ilis
pozdg.

V soucasné dobé zakon NEC nevyZaduje
Siroké uziti pramyslovych proudovych
chrani¢t kvali vnimané nespolehlivosti pred-
chozich vyrobki, ale doporucuje pouzivani
jinych bezpeénostnich prvku a proudovych
chranicu pro specifické aplikace.

JelikoZ povédomi o produktech uvedenych
ve smérnici UL 943C postupné narusta,
aplikace proudovych chrénic¢ia se rovnéz
zvysuje a odbornici o¢ekavaji aktualizaci
zakona NEC, ktery bude vyZadovat pouZziti
proudovych chranicu ve vice lokalitach.

Proudové chranice pro nizsi napéti
(aZ2 do 240 V) jsou na trhu jiZ dlouhou dobu,
ale jejich pouZziti neni v prumyslovych insta-
lacich vzdy praktické. Proudoveé chréanice
u aplikaci s vy$§im napétim (480-600 V)
neexistovaly az do loniského roku.

Ted’, kdyZ jsou k dispozici proudové chra-
nice pro pramyslové instalace (obr. 1) pro
zatizeni pracujici na téchto Urovnich napéti
a jsou uvedeny na seznamu UL, o¢ekava se
narast v pouzivani téchto ochrannych prvka.
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Aplikace proudovych chraniéi pro
priimyslové instalace

Proudové chranice pro primyslové insta-
lace Ize aplikovat u zaiizenti, ktera jsou vysta-
vena ¢isténi proudem vody, rovnéz v ramci
technologickych zatizeni, jez zpracovavaji
vihky material, jako jsou velka ¢erpadla,
michadla, mokré pily, déle zatizeni, ktera
piichazeji do ¢astého kontaktu s pracovniky,
napr. stanice pro obloukové svarovani véetné
pienosnych elektrickych zatizeni pro ven-
kovni pouziti, kde jsou pouzivany dlouhé
napéjeci kabely a doc¢asné pripojky vystavené
Géinkam desté a vihkosti.

Proudové chranice pro pramyslové insta-
lace mohou byt do zafizeni zaclenény jiz
samotnym vyrobcem systému ¢i pristrojo-
vych desek nebo mohou byt nainstalovany
do rozvodnych sk¥ini, napt. do motorového
fidiciho centra. Jsou rovnéz k dispozici
s vlastnim krytem pro montaz na bok stroje
nebo na sténu.

Zapojeni je velmi jednoduché: piipojte
zdroj napéjeni z jedné strany a zatéz na stranu

druhou (obr. 4). Neni nutna zadna elektroin-
stalace k jisti¢i, jelikoz vnitini prerusSovaci
mechanismus proudového chranice je scho-
pen sam o sob¢ prerusit napajeni. Krome toho
se muZete setkat i s doplitkovym signalnim
vedenim pro ptipad alarmovych hlaseni.

Nékteré modely jsou vybaveny vesta-
vénou nadproudovou ochranou (pojistka),
coZ umoziuje vysoké vypinaci schopnosti
(v nékterych pripadech 50 kA). Tato funkce
chrani vnitini styka¢ pied poskozenim
a nevyzaduje, aby uZzivatel instaloval ome-
zovace proudu pied pramyslovy proudovy
chranig.

Zavér

Proudové chrénic¢e pro vyuZziti v pramys-
lovych instalacich jsou kone¢né k dispozici.
Lze doufat, Ze jejich rozséahlejsi aplikace
pomuZe podstatnou mérou snizit pocet
smrtelnych Grazu zpusobenych elektrickym
proudem.

Ry
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Systémove testovana bezpeénost
misto ,,kumbalu na uklidové prostredky*

Ing. Ondrej Vosyka
Rittal Czech, s.r.0.

7z dlouho neni Zadnou
novinkou, Ze ani v malych
a stiednich firmach nelze
pracovat bez spolehlivé
fungujiciho IT. Na jeho hodnovérném
fungovani zavisi vSechny obchodni
aktivity. Pfi vypadku serveru rostou
provozni naklady kaZzdou minutu.
V publikacich zaméienych na zékladni
bezpeénost informaénich technolo-
gii, které vydava Narodni centrum
pro kybernetickou bezpec¢nost, jsou
popsany nejraznéjsi zpusoby mozného
ohroZeni. Informacni bezpe¢nost mé
svou organizaéni, technickou a per-
sonalni slozku. Velkou roli zde hraji
aspekty infrastruktury budovy. Dnes
bohuzel neni vyjimkou, Ze datové
centrum spolecnosti je umisténo jen
v pon¢kud vylep3ené tklidové mist-
nosti. A pokusy takovy prostor vylepsit
¢asto vedou pouze ke kompromisiam
a pritom spolykaji spoustu penéz.
Reseni ochrany proti fyzickému
ohroZeni z okoli je komplexnim
Ukolem. V rozséhlych strukturach
jsou vyzvou i takova témata, jako je

chlazeni a zhaSeci zaiizeni. Efektivni
chlazeni IT potiebuje predevsim cileny
piivod a zajisténi definované teploty
ptivadéného vzduchu. Bézné klimati-
za¢ni jednotky instalované na stropé
nebo na sténé mistnosti tyto pozadavky
samoziejmé nespliuji. Pro bezchybnou
funkci zhaSeci techniky je navic tieba
zajistit dostate¢nou tésnost a defino-
vany pietlakovy profil prostoru, ktery
mé byt haSen. Z toho Ize vyvodit zavér,
Ze ztizovani datového centra v mist-
nosti, které byla ptivodné vyuzivana
jako technicka mistnost nebo kancelar,
je pracné, drahé a vede k mnoha kom-
promisam z pohledu bezpec¢nosti IT.

Kompaktni datové centrum jako
systémové testované reSeni
Alternativu piedstavuje systémoveé
feSeni, které nabizi bezpe¢nostni sejfy
a pIné vybavené kompaktni datové
komory. Rittal jako vyznamny dodava-
tel IT infrastruktury nyni nabizi vedle
osvédceného sejfu s vysokou drovni
bezpec¢nosti ,,Modulsafe Extend*
také nové navrzeny ,,Modulsafe
Level B“ pro spolehlivou zakladni
ochranu. Oba modularni sejfy ptred-
stavuji bezpeé&nostni feSeni ovérené

Obrazek 1: Modulsafe Extend nabizi
vybaveni sladéné s pozadavky zakaz-
nika.

nezavislymi zkuSebnami. V piipadé
pouziti téchto sejft neni nutna casoveé
a finan¢éné narocna prestavba ¢asti
budovy. Diky modularni koncepci
Ize jednotlivé prvky bez problému
instalovat i do tézko piistupnych mist.
Zéakaznik muaze pocet svych sejfi
postupné rozSirovat. Se dvéma, tiemi
nebo ¢tyifmi dodate¢né instalovanymi
sejfy tak ptizpusobi infrastrukturu

Rittal - The System.

Faster - better — worldwide.

IT infrastruktura

od nejmensiho
po nejvetsi.

- ROZVADECGE ROZVOD PROUDU KLIMATIZACE

FRIEDHELM LOH GROUP




svym aktualnim pottebam a inves-
tuje bezpec¢né do budoucnosti. Prvky
modularni stavebnicové konstrukce
umoznuji vytvorit ze sejfu plné
vybavené kompaktni datové centrum.
Produktové portfolio Rittal nabizi také
monitorovaci systém Computer Multi
Control 111 (CMC I11), systém pozar-
niho alarmu se zh&Secim zatizenim
DET-AC Plus, inteligentni napéjeci
jednotku Power Distribution Unit
(PDU) a samoziejmé i klimatiza¢ni
jednotku Liquid Cooling Package
(LCP) pro G¢inné chlazeni sejfu.
Modularni sejf Extend umoziuje navic
také uzavieni existujicich serverovych
racka, takZe pti prestavbé neni tieba
prijimat Zddna komplikovana opatteni
pro existujici IT struktury.

Modularni sejf Rittal Extend: feSeni
pro vysoké poZadavky na bezpeénost
Tento sejf, ktery spliuje nejvyssi
pozadavky na bezpec¢nost, je scho-
pen odolavat pozaru po dobu 90
minut v souladu s normou DIN 4102.
Teplota uvnitf sejfu nestoupne béhem
prvnich 30 minut o vice nez 50 kelvinta
a relativni vlihkost zistane pod 85
procenty. Kromé toho spliuje tento
sejf pozadavky stupné kryti IP 56, to
znamena, Ze bezpe¢né chréani ulozena
zatizeni proti prachu a stiikajici vodé.
Poskytuje také ochranu pred kouio-
vymi plyny. Navic je odolny i proti
vloupani aZ do bezpec¢nostni tiidy 4
podle normy CSN EN 1627. Rittal

provedl vSechny potiebné zkouSky
v akreditovanych laboratofich.

Modularni sejf Rittal Level B:
spolehlivé feSeni pro zakladni ochranu

Novinkou v portfoliu bezpe¢nostnich
sejfu Rittal je Modulsafe Level B, ktery
byl specidlné vyvinut pro IT infra-
strukturu. Poskytuje zakladni ochranu
s optimalnim pomérem ceny a vykonu.
V zékladnim vybaveni sejfu nechybi
ramova konstrukce skiiné vcetné
predni a zadni 19" roviny. UZivatelé si
kromé toho miiZzou vybrat z bohatého
prisluSenstvi nového racku TS IT.
MontaZz tohoto prislusenstvi je velmi
rychld a nevyZaduje pouZiti nastroju.
K dispozici je také pestrd nabidka
zamkd od mechanickych, u kterych
Ize vyménit poloviéni zamkovou vlozku
za zamek podle poZadavki zakaznika,
az po elektronické zamky s klavesnici
nebo zamky ovladané piistupovym
systémem.

Rychla a snadna montaz

Podobné jako Modulsafe Extend se
také Modulsafe Level B dodava ve dvou
raznych vyskach (42 nebo 47 U) a se
dvéma raznymi vnitinimi hloubkami
(1000mm a1 200 mm). Kromé snadné
a rychlé montaze se Modulsafe Level
B vyznacuje snizenou hmotnosti, a to
0 20 procent v porovnani s Modulsafe
Extend. Sejf poskytuje ochranu proti
poZaru po dobu 90 minut, coz bylo
testovano podle normy EN 1363. T¥ida

Obrazek 2: Modulsafe Level B rozsifuje
produktové portfolio bezpe€nostnich
sejfd Rittal.

odolnosti 2 (RC 2) proti vloupani byla
testovana podle pozadavka normy CSN
EN 1627 aktualizované v roce 2011.
Vedle stupné kryti IP 56 byla otestovana
i tésnost proti kourovym plyntim podle
normy EN 1634. Je ziejmé, Ze kompaktni
datové centrum nabizi v porovnani
s upravenymi ¢astmi béznych budov
mnoho piednosti. Rozhodnuti, ktery
sejf a jaké vybaveni si vybrat, zaleZi
na pozadavcich zakaznika. Zasadni
roli pti tom hraje potiebna dostupnost,
mistni infrastruktura a finan¢ni zdroje.

Rittal Czech, s.r.o.
Ke Zdibsku 182, 250 66 Zdiby u Prahy
www.rittal.cz

- IT INFRASTRUKTURA SOFTWARE & SLUZBY Z|

Rittal Czech, s.r.o. — Ke Zdibsku 182 — 250 66 Zdiby u Prahy
Tel.: 234 099 000 — www.rittal.cz




AUTOMATIZACNI

Amish Sabharwal
AVEVA

Zaved’te koncepci
centralniho ulozisté dat
piri spravé aktiv

Data by mela byt k dispozici vSem uzivatelizm
po celou dobu zivotniho cyklu zarizeni.

nesni svét je zaplaven informa-

cemi. Kdyz vSak nejsme schopni

integrovat a zpiistupnit velké

mnozstvi vzajemné neslucitel-
nych forem informaci, vazné to poskozuje
jejich hodnotu. To plati zejména v podni-
kovém prostiedi, kde jsou pouzivany razné
aplikace pro vytvoieni raznych druhu
informaci, napi. schémata zapojeni, 3D
CAD modely, tabulkovéa data, piirucky
adrzby atd.

Pro generdlniho dodavatele vystavby
(EPC kontraktora) to ¢asto predstavuje
docela velkou vyzvu, aby se s tim néjakym
zptisobem popasoval, a co teprve pro samot-
ného provozovatele zatizeni? Generalni
dodavatel vystavby si totiz maze dovolit udr-
Zovat odborné inzenyrskeé a projekeni apli-
kace a dovednosti, protoze se koneckoncu

Obrazek 1: Informacni centrum pro ukladani
dat a dokument( v digitalni podobé pred-
stavuje koncepci, ktera je sestavena z fady
standardnich aplikaci a moduld za ucelem
vytvoreni otevieného celopodnikového sys-
tému pro spravu informaci.

jedna o jeho provozni kapital. Na druhou
stranu provozovatel zatizeni nema davod
navysovat své rezijni naklady pofizovanim
drahych licenci k rozmanitym softwarovym
systémiam a zajiStovat nakladna Skoleni pro
své zaméstnance, aby mohl pouZzit aplikace
jen pro piileZitosti, kdy potiebuje vyhledat
konkrétni informaci.

| kdyby se to takovym zptasobem prova-
délo, stejné bychom se nevyhnuli tomu, aby
se razné druhy informaci na sebe vzajemné
neodkazovaly. Pro provozovatele je bézné,
Ze jejich dodavatelé jsou povinni predat jim
informace v digitalni podobé, ale kdyz pak
nejsou schopni efektivné tyto informace
pouZzit, tak jaky prospéch vlastné tyto
informace prinéSeji? Jakym zpisobem
muzeme tento problém piekonat?

V soucasné dobé existuje reSeni ve formé
vykonné technologie pro spravu infor-
maci. Je to ptijimano s velkym Gspé&chem
mnoha prednimi provozovateli, predevsim
v ropném a plynarenském pramyslu, kde je
jakakoli forma nedginnosti velmi nakladna.
Dulezitgjsi je, Ze stejna technologie rovnéz
podporuje projekeéné orientované obchodni
procesy generalnich dodavatelu staveb,
takZe spole¢néd infrastruktura umoziuje
plynulé a progresivni predavani informaci
v prubéhu realizace projektu. Bud'me radi,
Ze jsou za nami nedobré staré casy, kdy
zpuasob piedani dila probihal ve stylu ,,tady
mate klice a ted’ uzZ se starejte sami“.

Ve spole¢nosti AVEVA jsme provedli
vizualizaci této spole¢né infrastruktury
jakozto informaé¢niho centra pro ukla-
dani dat a dokumenta v digitalni podobé.
Nejedna se o samostatnou patentovanou
aplikaci, nybrz o koncepci, ktera je nakon-
figurovéna z fady standardnich aplikaci
amodula, aby mohl byt vytvoten otevieny
celopodnikovy informaéni systém tizeni.

Sestavovani aplikace

Zakladni stavebni kameny tohoto sys-
tému zahrnuji:

* Vysoce flexibilni datovy model,
zkonstruovany na zakladé primyslovych
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standardd, jako je napi. ISO 15926, ktery
umozhuje ziskavani informaci v témér
jakémkoli formatu a z jakéhokoli zdroje.

* Centralizované a centréln¢ ptistupné
Ulozisté ovéienych a vzajemné na sebe
odkazujicich informaci vSech typa.

e Rozhrani (brany), ktera umoziuji
Siroké Skale zdrojovych aplikaci a podni-
kovych systému zarazovat své informace
do uloziste.

« Aplikace ,,strazce brany*“, ktera ovétuje
ptichozi informace oproti stanovenym nor-
mam; muZe se jednat o pramyslové normy
anebo specifické normy dané spolec¢nosti;
strdzce brany inteligentnim zptsobem
ptijim4, odmita nebo ptesouva informace
do karantény podle Urovné jejich shody.

» Webové aplikace pro vizualizaci, ktera
umoziuje uzivateli intuitivné prochazet
kompletnim souborem informaci a nakon-
figurovat nahledy souvisejici s pracovnimi
Ukoly a zpravami.

Z celopodnikového systému pro spravu
informaci v ramci celozivotniho cyklu
aktiv plyne mnoho podstatnych vyhod
a koncepce internetového rozhrani rovnéz
odstranuje potiebu ndkladnych investic
do IT struktury a Skoleni uzivatelu.

Proces predani projektu

Podivame-li se nejprve na proces
predani projektu, typickym piipadem je
ten, ve kterém ma provozovatel zatrizeni
zavedeny vySe popsany typ systému pro
spravu informaci, ale generalni doda-
vatel stavby ho nema. Balik s predavaci
dokumentaci muze byt ¢isté shirkou digi-
talnich soubori obsahujicich razné typy
technickych a konstruk¢nich udaji, coz
brany rozhrani snadno zvladnou. Proces
importu je v podstaté automaticky, oviem
za podminky, Ze software ovétuje shodu
kazdého jednotlivého Gdaje a vzajemné jej
odkazuje na vSechny své doprovodné Gdaje.
Zasah uzivatele je obvykle nutny pouze pii
feSeni situaci, kdy se vyskytnou chybégjici,
nespravna ¢i rozporuplna data.

V mnoha ptipadech mtze byt maly podil
informaci stale v tiSténé podobé. S tim si
rovnéz snadno poradi rozhrani, kterd doka-
Zou z ru¢né napsanych a naskenovanych
dokumentu ziskat potiebné informace.

Jeste vetsich vyhod a efektivity byva
dosazeno v piipadé, Ze generalni dodavatel
stavby a provozovatel zatizeni pouzivaji
stejny systém. Za této situace prestane byt

Obrazek 2: Software pro spravu informaci umozfuje vizualizaci, ovéreni

a propojeni véech typl dat a dokumentd.

Obrazek 3: Data, jez jsou ziskana z laserového skenovani, mohou byt zpét-

né pouzita pro lepsi pochopeni problematiky fizeni podniku.

piedavani informaci diskrétni udalosti, ale
misto toho se jedna o progresivni proces
spolupréace. Jelikoz ovérené informace
jsou zverejiiovany v informacnim centru
pro ukladani dat a dokumentt v digitalni
podobé¢ jiZ v prabehu realizace projektu,
mohou je odbornici ze strany provozovatele
zatizeni pouzivat pro piipravu svych vlast-
nich procest a postupt, napt. pro zajisteni
pravidelné GdrZzby a spravy néhradnich
dila, a to vSe v dostate¢ném predstihu
pied samotnym uvedenim zatizeni do pro-
vozu. Nejenze se tim Setii drahocenny
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~,Nemeéli bychom se
domnivat, Ze u sta-
vajicich podnikii

a zafizeni nemiize
byt aplikovana kon-
cepce informacniho
centra pro ukladani
dat a dokumentii

v digitalni podobé.
Je to mozné a diiraz-
né pripominam, Ze
by to tak mélo byt,
jelikozZ fidici organy
postupneé zprisiuji
poZadavky na bez-
pecnost a Zivotni
prostredi bez ohledu
na stari zarizeni.“

¢as a umoziuje rychlejsi nab¢h zatizeni
na plny vykon, ale rovnéz se takto pod-
poruje blizsi spoluprace mezi projektanty
a operatory, coz vede k vytvoieni nového
konstrukéniho ndvrhu zatizeni, které bude
pro uzivatele maximalné komfortni.

Tato Groven integrace maze témer zrusit
systém predani dila, jak ho v souc¢asné
dobé chapeme a provozujeme. Informace
jiZ nemuseji byt pienéSeny z jednoho mista
na druhé, jsou totiZ k dispozici od samého
pocéatku pro podporu jednotlivych fazi
a procest v zivotnim cyklu aktiv, a to
od pavodniho konstrukéniho névrhu
az po definitivni ukon¢eni zivotnosti.
Samoziejmé Ze toto vyZzaduje zménu
v povaze vztahu mezi provozovatelem
a generalnim dodavatelem stavby, kdy je
do tradié¢niho vztahu zakaznik-dodava-
tel vnaSena spoluprace na vyssi drovni.
Generalni dodavatelé zaiizeni se pochopi-
telné mohou zdrahat v pripade, kdy museji
umoznit zdanlivé neomezeny ptistup svym
klientam k vlastnim vyrobnim tajemstvim,
ale jsou zndmy velmi Uspé&$né precedenty,
z nichZ maji uzitek obé¢ strany.

Cinnosti pfi spravé aktiv

P#i pohledu na provozni operace se
nemuze stat, Ze by jakykoli aspekt vlast-
nictvi aktiv nemohl byt vylepSen diky
snadnému pristupu k ovérenym informa-
cim. Mezi vyznamné piiklady patii:

 Pfedani dila: Progresivni prenos tech-
nickych informaci od velkych investi¢nich
projektt az po provozni operace.

 Ptiprava kmenovych dat: UmozZiuje
generovani fizenych zdznama kmenovych
dat v ramci vaSeho podnikového systému
spravy aktiv.

* VylepSeny zptsob podavani hlaseni:
Shromézdit zakladni informace na vyZza-
dani do predem nakonfigurovanych hlaseni
nebo pro planované audity ohledn¢ dodr-
Zovani pravnich predpist se stava snadnou
zalezitosti.

e VylepSeny zpusob piedani smén:
St¥idani smén je vSeobecné znamé tim, Ze
patiéi mezi hlavni pfic¢iny neplanovanych
prostoju ve vyrobg, snizeni vykonu systému
a vaznych incidenti. Piedavaci balicky
v digitalni formé Ize snadno konfigurovat,
jelikoZ obsahuji kombinaci raznych stéalych,
zaloznich a aktudlnich informaci v pohodIné
a snadno pouzitelné forme.

» Kontroly na zaklad¢ identifikace
rizik: Kombinace inteligentnich 3D

nahledt na model s procesnimi a jinymi
daty vyrazné usnadnuje identifikaci rizik
a zavedeni G¢innych strategii pro kontrolu
a udrzbu.

* Reakce na bezpe¢nostni udalosti: V pti-
padé¢ nebezpeéi vyZzaduji U¢inna opatteni
okamzity mistni ptistup k ptisluSnym
a davéryhodnym informacim. Toho lze
dosahnout pouze pti aplikaci technologie
informac¢niho centra pro ukladani dat
a dokumenta v digitalni podobé.

Zkusenosti ukazaly, ze pokud je takovy
systém uplatiovan pro presné stanovené
technické Gcely, uzivatelé rychle najdou
nové a ne¢ekané zpisoby, jak ho vyuzivat,
¢asto i v jinych oblastech podniku. Plny
potencial je omezen pouze fantazii daného
jedince!

Vyzva, kterou predstavuji starSi
priimyslové podniky a zafizeni

Nové projekty vznikajici na zelené
louce jsou v mensing ve srovnani s poétem
stavajicich zatizeni, ktera pottebuji neu-
stdlou modernizaci a Gpravy. Existuji
nové vykonné technologie vyuZzivajici
3D laserové skenovani, které slouzi pro
tento vyznamny trh. MoZna je ovSem mén¢
znamo, jakym zptsobem mohou byt tato
data, ziskané z laserového skenovani,
zpétné pouzita za Ucelem lepSiho pocho-
peni problematiky #izeni podniku.

Zaprvé bychom se neméli domnivat, ze
u stavajicich podnikt a zatizeni nemuze
byt aplikovana koncepce informacniho
centra pro ukladani dat a dokumentu
v digitalni podobé. Je to mozné a ja dirazné
pifipominam, Ze by to tak mélo byt, jelikoz
fidici orgdny postupné zpiisiuji poza-
davky na bezpecnost a Zivotni prostiedi
bez ohledu na stéati zatizeni. Je velmi
pravdépodobné, Ze se systém pro spravu
informaci stane pro spole¢nosti povinny
a bude muset splnit budouci kritéria shody.

Hodnota a vyznam 3D vizualizace
v ramci podpory podnikovych operaci
byvaji v sou¢asné dohé rychle rozpo-
znéavany. Laserové skenovani se stava
preferovanym prostiedkem pro zachyceni
piesného 3D modelu skute¢ného provedeni
stavby, coZz muze byt integrovano spolu
s ostatnimi daty v ramci informacniho
centra pro ukladani dat a dokumentu
v digitalni podobé. Nyni je vSak mozné
na snimku oznadit jednotlivé vyznamne
objekty, napi. potrubi nebo ventily, coz
nasledné umoziuje uzivateli ,,prochézet se*
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pomoci laserového modelu, ,,dotykat se*
téchto objektd a bezprostiedné vyhledat
vSechny doprovodné informace o daném
zatizeni. Potencial, ktery tato aplikace
nabizi, je snadné si piedstavit.
Zachyceni a sestaveni kompletni sady
informaci z nedplnych dat zastaralych IT
systému, nedostate¢né aktualizovanych,
poSkozenych nebo chybégjicich vykresi
atd. se mizZe na prvni pohled zdat zcela
neredlnym Ukolem, ale koncepce informac-
niho centra pro ukladani dat a dokument
v digitalni podobé alespoi pomaha posta-
vit se k této vyzve celem. Automatické
vyhodnocovani a funkce vzajemného odka-
zovani piesné ukazuji, kde se nachazeji
a jak vyznamné jsou informac¢ni mezery,
C0Z ndm umoziiuje nastavit si priority.
Laserové 3D skenovani mize byt zpétné
pouzito pro vytvoteni konstrukéniho
navrhu inteligentniho CAD modelu.
Tato schopnost dobie spolupracuje
s rozSirenym pouzivanim laserového

skenovani u dodavateli, kteti provadéji
potiebné Upravy na zafizeni, coZ nas vraci
k predani dila zptisobem, jaky zndme z pro-
jektu na zelené louce. NejenZe generélni
dodavatel stavby muaZze provadét hned
napoprveé presné a vhodné naplanované
Upravy, vytvorené digitadlni informace
mohou byt jednoduSe importovany
do informacniho centra pro ukladani dat
a dokumenta v digitalni podobé, které
spravuje provozovatel daného zatizeni. Je
snadné si predstavit, jak po sob¢& jdouci
projekty Uprav podniku a jeho zatizeni
mohou v prabé&hu ¢asu prispét k vytvoreni
kompletniho digitalniho souboru informaci
o daném podniku. Podnikatelska hodnota
n&éeho takového je znaéna.

Amish Sabharwal je viceprezident pro
prodej v rdmci spolec¢nosti AVEVA.
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Spo
ma

Ing. David Wurst
Schneider Electric

asazeni frekvenénich menica

i v jednodussich aplikacich

odstartovala potieba efek-

tivniho vyuziti kazdého
kW. Také v téchto pripadech ovSem
zdkaznici o¢ekavaji pohodIné fesent,
které disponuje fadou funkci, ale zaro-
ven zustava uzivatelsky piijemnym
a na instalaci nenaro¢nym.

0d Prahy pres Washington
az po Peking

Kompaktni nizkonapétovy frek-
venéni ménici Altivar 12 se dodéava
v nasledujicich vykonovych rozsazich:

* 0,18 az 0,75 kW, jednofazové
napajeni 120 V a tiifazovy vystup
230V

e 0,18 a7 2,2 kW, jednofazové napa-
jeni 230 V a t¥ifazovy vystup 230 V

e 0,18 az 4 kW, trifazové napajeni
230 V a trifazovy vystup 230 V

Pro nasazeni v Evropé je tedy
logicky urcena druhd fada — méni¢

Az 30% usporu elek-
trické energie zajisti
nasazeni frekvencni-
ho ménice Altivar 12
na motor, ktery byl
dosud provozovan

v rezimu start/stop.

Frekvenéni ménice Altivar 12
ehlivé reguluji otacky
ych asynchronnich motora

Kompaktni nizkonaperové frekvencni menice Altivar 12 s napajenim 1 x 230 V

a vystupem 3 x 230 V jsou urceny pro jednoduché aplikace a malé pracovni stroje.
| ve ztizenem prost/edi vydrzi minimalne 10 let. Od svého uvedeni na cesky trh

v roce 2009 si diky bezporuchoveé a energeticky efektivni regulaci otacek 3fazovych
asynchronnich motorz ziskaly jiz desetitisice spokojenych uzivatel.

se piipoji mezi fazi a nulu. Prvni a tieti
fadu oceni zejména vyrobci stroja
(OEM), ktefi diky tomu mohou sva
zatrizeni osazena menici Altivar 12
vyvézet i na americky a asijsky trh.

150 aplikacnich funkei a 10 let klidu

Dlouhodoba ptitomnost na trhu
pohont umoznila specialistim
Schneider Electric aktivné spolu-
pracovat a ziskavat zpé&tnou vazbu
jak od celé fady koncovych uzivatela
frekvenénich ménic¢i, tak od Sirokého
spektra vyrobci stroja. Diky tomu je
Altivar 12 ,,usity na miru“ realnému
uZivateli.

Vyvojaiam ,,dvanactky* se navic
podafilo skloubit na prvni pohled
neslucitelné — vice nez 150 aplikac¢nich
funkci (vyuzitelnych na netrividlnich
pohonech) s uZivatelsky pratelskym
ptistupem (typickym pro jednodu-
ché aplikace). Altivar 12 Ize rychle
instalovat, jednoduse nastavit, bezpro-
blémov¢ uvést do provozu a nasledné
na 10 let pustit z hlavy.

Snadna instalace aneb take it easy
Altivar 12 mé& — u evropské varianty
— standardn¢ zabudovan vysokofre-
kven¢ni sitovy odruSovaci filtr pro
kategorii C1. Projektant, potazmo
uzivatel maze problém ruSivych napéti
takiikajic hodit za hlavu. Méni¢ lze
pripojit ptimo na veiejnou napajeci
soustavu (bez nutnosti pouZzit externi
odruSovaci filtr). Dulezity aspekt
(pouziti vykonové elektroniky)

piedstavuje i odvod ztratového tepla
a s nim souvisejici spravné dimenzo-
vani rozvadéce. Altivar 12 se proto
standardné dodava v obou provede-
nich: s chladicem nebo bez chladice
(je-li nutno meéni¢ umistit do skiiné
s mensi hloubkou).

Plug-and-Play aneb pfipoj a spust

Altivar 12 vyuZiva osvédcéeného
principu Plug-and-Play (ptipoj
aspust). Do menice je jednoduse shora
ptivedeno napjeci napéti a zdola
ptipojen motor (pozor na spravné
zapojeni vinuti statoru — v Evropé
musi byt vétSina motort zapojena
do trojahelniku 3 x 230 V).

Dle ptilozeného navodu (Rychly
start) zvladne i zacinajici uzivatel
zadat par zédkladnich parametra
a ,,dvanactku* spustit. Poslouzi mu

Udaje pottebné pro rychlé uvedeni
méni¢e do provozu ma Altivar 12 chyt-
fe umistény na zadni strané odklapé-
cich dvirek.
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k tomu multifunkéni ovladaci kole¢ko
(umisténé na celni strané meénice)
s funkci Enter a displej. Pfistup
ke vSem parametrim je velmi jed-
noduchy, struktura menu pak logicky
usporadana. Pro nastaveni slozitéj-
Sich funkci se doporucuje vyuZzit
software pro PC — SoMove Lite, ktery
je bezplatné k dispozici na strankach
www.schneider-electric.cz (Dulezité
odkazy > Software k bezplatnému
stazeni). JeSté pred samotnym spus-
ténim se doporucuje proveérit spravny
smysl otac¢eni motoru u ovladaného
zafizeni.

Jasnou vyhodu pro vyrobce stroja
ptredstavuje zafizeni Multi Loader,
které umoznuje prehravat sady
parametri do ne¢kolika kust (klidné
i nevybalenych) frekvenénich ménica
Altivar 12 najednou bez pripojeni
napajeciho napéti. Pokud je jiz
»dvanactka“ vybalena a pracuje pod
napétim, zvladne vyse uvedeny tkon
zafkizeni Simple Loader.

Pro zménu nastaveni, ovladani
a monitorovani pohonu Ize nasledné
vyuZzit standardné zabudovany komu-
nikac¢ni protokol Modbus RTU.

0d jednoduchych manipulatori pies
garaze az po fitness centra

Frekvenéni ménice Altivar beze-
sporu nalezi k hegemontm v regulaci
3fazovych asynchronnich motoru.
Diky tad¢ Altivar 12 se pak vyrazné
prosadily také v celé fadé¢ ,,nepramy-
slovych oblasti“.

Obchodni centra, administrativni
budovy, garaze, parkovaci komplexy,
vyzkumné U(stavy, nemocnice,
restaurace ¢i fitness centra jsou
témi pravymi misty pro instalaci
»dvanactky*. K typickym aplikacim
patii jak pohony jednoduchych mani-
pulatora, dopravniki, zavor, vrat
nebo turniketu, tak regulace otacek
cerpadel, kompresoru, ventilatora
a dmychadel.

Ovsem ani sféru pramyslu nepustil
Altivar 12 ze ztetele. Je dobrou volbou
napiiklad pro jednoduché dievoobra-
béci nebo malé balici a potravinaiské
stroje.

Chranéna lakovanymi deskami
pracuje ,,dvanactka“ spolehlivé také
v chemicky agresivnim prostiedi —

Altivar 12 je hojné pouzivan také pro
hnétaci stroje.

spliiuje podminky pro kategorii 3C2
dle normy CSN EN 60 721-3-3. Necini
ji problémy provozni teplota od —10
do + 60 °C.

Sluzhy praxe znalych profesionalii: 24
hodin denné 7 dni v tydnu

Frekven¢ni ménice Altivar 12 skvéle
zapadaji do ucelené nabidky Schneider
Electric pro motory v rozsahu vykonua
180 W az 10 MW a pro napétové hladiny
od 100 V do 10 kV.

Frekvenéni ménice Altivar — Altivar 12
je treti zleva.

Spolec¢né s robustnimi softwarovymi
nastroji, vyladénymi a odzkouSenymi
funkenimi bloky pro kontroléry, PLC
s kartami pro fizeni pohybu, bezpe¢-
nostnimi moduly i dal§imi prvky pro
napajent, jisténi a ochranu nabizeji celou
fadu ucelenych a certifikovanych reSeni
od jednoho dodavatele.

K tomu nutno pripogéist sehrany tym
aplikac¢nich a servisnich specialistt,
ktery zajistuje operativni servis 24
hodin denn¢ 7 dni v tydnu v misté
instalace, dilensky servis v modernim
servisnim stredisku v Pisku a mezina-
rodni servis po celém svété.

Ing. David Wurst
www.schneider-electric.cz

Struény piehled frekvenénich ménic Altivar

Frekvencni ménice  Vykon (kW) Napéti (V) Aplikace

Altivar 12 0,18 az 4 100 az 240 Pracovni stroje, jednoduché
procesy

Altivar 212 0,75 az 75 200 az 480 HVACr

Altivar 312 0,18 az 15 200 az 600 Pracovni stroje, jednoduché
procesy, ventilatory, Cerpadla

Altivar 32 0,18 az 15 200 az 500 Pracovni stroje, procesy,
ventilatory, Cerpadla

Altivar 61 0,37 az 800 200 az 690 Ventilatory, Cerpadla

Altivar 71 0,37 az 630 200 az 690 Vseobecné aplikace, slozité
procesy a stroje

Altivar 61 Plus 90 az 2400 380 az 690 Ventilatory, ¢erpadla

Altivar 71 Plus 90 az 2000 380 az 690 VSeobecné aplikace, slozité
procesy a stroje

Altivar 1200 500 az 10 000 2400 az 10 000 | VSeobecné aplikace

Prehled frekvencénich ménica Altivar. Kompletni informace, véetné softwaru
SoMove, jsou pfipraveny na DVD ,Regulované pohony*, které Ize bezplatné

objednat na www.schneider-electric.cz.
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UDRZBA & 51/

UarZoa,
ktera generuje zisk

Pokud zvySite provozuschopnost, zvysite tim i kapacitu.
To je mozné pouze tehdy, rozvijite-li strategickou
koncepci udrzby.

Rob Nugent uSenky Oreo. Na prvni pohled vidime
Rockwell Automation pouze ¢ernou a bilou barvu: dve
cokoladové oplatky oddélené bilym
krémem. Ale v dneSnim globaln¢
trznim prostiedi, jeZ je pohanéno stale roz-
manit&jSimi spotiebitelskymi preferencemi,
to neni zase az tak docela jednoduché. Napla
muze byt ¢okoladova, vanilkova, matova nebo
s n¢jakou jinou prichuti. Dokonce mtiZe byt
zbarvena docervena a dozelena nebo obsa-
huje ,,dvojitou napla“ ¢i jen polovinu tuka.
MoZnosti jsou zdanlivé nekone¢né, a to vitbec
nebereme v Uvahu eventuality baleni.
Zatimco vSechny tyto moznosti vybéru
pomahaji zvySovat zajem spotiebitelt sou-
¢asné s nadéji rostoucich ziski, stdva se nam
diky tomu vyroba a s tim spojena Udrzba poza-
dované technologie mnohem komplexngjsi

Vytvoreni planu vycviku, na zakladé kterého
provedete analyzu znalosti a dovednosti
vasich zaméstnanc, jak si dokazou poradit
s kritickymi Ukoly v ramci udrzby, pomaha
odhalit silné a slabé stranky vaseho procesu
udrzby. VSechny obrazky poskytla spolec¢-
nost Rockwell Automation.

problematikou. Dalsi vyzvy, mezi néz patii
razné zakonné pozadavky a nedostatek kva-
lifikované pracovni sily, nam dale komplikuji
celkovou situaci. Bohuzel zvySovani slozitosti
vyrobnich procest automaticky nezna-
mena, Ze mame k dispozici vy3si rozpocet
pro udrzeni efektivniho provozu. V mnoha
organizacich jsou zavadéna pravé opacna
opatteni. Vyrobci jsou pod velkym tlakem,
sniZuji provozni naklady a zaroven zvysuji
produktivitu. Soucasné se v poslednich letech
tizlo doslova do Zivého, co se tyce prostredka
na ¢innosti, jako je udrZzba, ktera je tradicné
vnimana jako piitéz zvysuijici rezijni naklady.

V mnoha organizacich vSak tyto Skrty
posouvaji ziskovost firmy nespravnym
smérem. S men§im objemem finan¢nich
prostiedku k dispozici reaguje redukovany
pocet pracovnika udrzby pouze na opravy
neplanovanych poruch jen toho nejzavaz-
n¢jsiho charakteru.
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Jak uvadi zprava spole¢nosti ARC Advisory
Group z roku 2011, pramérny dopad neplano-
vaného zastaveni vyroby ve zpracovatelském
pramyslu je vycislen na 20 miliard $, tj. témer
5% objemu vyroby. JelikoZ se kazdym rokem
zintenziviuji pozadavky na produktivitu,
nemohou se oddéleni Gdrzhy, stejné jako kazda
jina podnikova oddéleni, vyhnout tlaktim, aby
byla efektivnéjsi a zaroven omezovala rostouci
néklady na prostoje a zastaveni vyroby.

Situace je takova, Ze pii odchodu deseti
pracovnika do dichodu nastoupi na jejich
misto pouze pét, coZ znamend, ze méné
kvalifikovanych lidi se bude snazit obsluho-
vzajemné propojend zatizeni. Je nutné mit
vytvoreny strategicky plan a je nezbytné mit
jej k dispozici prave ted, jestlize jakykoli
vyrobni podnik o¢ekava, Ze odola tlakim
konkurence na narodni a mezinarodni Grovni.

Strategicky plan pro tidrzbu

Tvorba komplexniho planu adrzby
za U¢elem prezit novou realitu, predstavuje
ten nejlepsi zptisob, jak se vyrovnat se stale
intenzivnéjSimi naroky na rozpocet a kvalifi-
kovanou pracovni silu a zaroven jak vylepsit
klicové ukazatele vykonu vyroby (KPI).
Stejné jako kazdy efektivni podnikatelsky
plan by mél i plan udrzby obsahovat vyhod-
noceni soucasné situace, jasné definované cile
a piehled metici soustavy, podle které budeme
hodnotit dosazené vysledky. Plan udrzby musi
byt v souladu s celkovym podnikatelskym
planem podniku i se stanovenymi cili, jako
je naptiklad piesna progndza vyroby.

Plan udrzby by mél obsahovat dve hlavni
oblasti zaméteni:

1. Aktiva: Zarizeni, ktera jsou provozovana
ve vaSem zavode

2. Lidé: Pracovnici, ktefi udrZuji zatrizeni
v chodu

Tyto dvé oblasti jsou vzajemné provazany
a museji byt feSeny komplexné, abychom
efektivnim zpusobem optimalizovali naklady
prostrednictvim trvalého zlepSovani vyrob-
niho zatizeni. UZiti disciplinovaného piistupu
nam poskytuje flexibilitu na zakladé podni-
katelského planu, potteb Gdrzby a schopnosti
investovat.

Existuje celafada kroku potiebnych k opti-
malizaci vaSich aktiv:

1. Zaved’te koncepci z hlediska kriti¢nosti
arizikovosti zaFizeni

Implementace programu pro spravu aktiv
prispiva ke zvyseni vyuZzitelnosti a vykonnosti

zatizeni, ke sniZeni provoz-
nich naklada souvisejicich
s kapitalem a aktivy, k pro-
dlouzeni zivotnosti aktiv,
ke sniZeni zasob nahradnich
dilt a ke zlepSeni ukazatela
RONA (vynosnost ¢istych
aktiv), MTBF (stfedni doba
provozu mezi poruchami)
a MTTR (stfedni doba
do obnovy). Pokud jiz mame
pracovni sily a prostredky
rozpoc¢tu napnuté na maxi-
mum, je pro nas stanoveni
priorit klicem. V dneSnich
podnicich je alespon 60 %
Ukold preventivni Gdrzby
povazovano za zbyte¢né
mrhani ¢asem. Definovani
kriti¢nosti a rizikovosti zaii-

zeni miZze pomoci tento trend
zvrétit.

Koncepce z hlediska rizi-
kovosti by méla byt pfijata
nejen pro pochopeni hie-
rarchie, ale také pro ur¢eni
rizikovosti selhani a poruchy
zatizeni. Definice kriti¢nosti
je v podstaté otazkou ekono-

Kdyz svym zaméstnanclm udélite pravo-
moci, aby mohli rozhodovat o procesech
v ramci udrzby, docilite toho, Ze budou
na cely proces nahlizet z jiného uhlu.
Pochopi, Ze nejde jen o opravu poroucha-
ného zafizeni, ale o to, aby podnik fungo-
val jako celek.

miky. Chcete-li zjistit, které

zatizeni je klicové a pro vas podnik zcela
zasadni, posudte finan¢ni dopad odstavky
daného zatizeni na vyrobu, napiiklad naklady
spojené se ztratou dat, uSlou vyrobou, jakoz
i ztratou vizualizace. Rovnéz zvaZte, jaky
dopad bude mit vyména nebo oprava zafi-
zeni a jaka hrozi nebezpeci spojena s prostoji
a zastavenim vyroby.

Koncepce z hlediska rizikovosti miiZe rov-
néz pomaoci urcit hierarchii zatizeni ariziko
selhani ¢i poruchy zatizeni. Nejdiive by
mél inzenyr ¢i technik, ktery ma zkuSenosti
v oblasti stanoveni spolehlivosti zafizeni,
provést analyzu druhd poruchovych stavt
a jejich dasledkt (FMEA) a urcit tak mozné
druhy poruch. U kli¢ovych zatizeni je tento
typ investic nutny, aby mohly byt zavedeny
spolehlivé procesy Udrzby. Rovnéz by mély
byt uskuteénény dopliikové ¢innosti pro zmir-
néni rozsahu rizika u méng kritickych zari-
zeni v ramci podniku, které ovSem skryvaji
potencial zpusobit velké Skody v oblasti
produktivity vyroby.

2. Proved’te vyhodnoceni instalovaného
komplexu zaFizeni

Diky rozvoji komplexu instalovaného

Koncepce z hle-
diska rizikovosti

by méla byt prijata
nejen proto, ahy
byla pochopena
hierarchie, ale také
proto, aby se urila
rizikovost selhani

a poruchy zafizeni.
Definice kritiGnosti
je v podstaté otazkou
ekonomiky.
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URZBA & SPRAVA

Rozhodujici ¢asti
pro rozvoj tiéinného
vzdélavaciho pro-
gramu je stanoveni
priorit. Finanéni
prostredky urce-

né na vzdelavani
jsou casto velmi
skromné, takze je

na manazerech udrz-
by, aby byli konkrétni
a dobre zvazili, na co
se zamerit.

zafizeni muZete okamzité prispét ke snizeni
rizik a k zajisténi finanéniho zisku. AvSak
u mnoha vyrobnich podniki zdaleka neplati,
Ze by jeho zaméstnanci pIné chapali viastni
strojovy park. To predstavuje nebezpe¢nou
situaci jak po vyrobni, tak i po finanéni
strance.

Dukladna znalost nainstalovaného zaiizeni
v ramci podniku umoZziuje zaméstnancim
stanovit si priority za G¢elem zmirnéni nebo
odstranéni rizik u zastaralého zatizeni a zajis-
tit identifikaci chybéjicich nahradnich dil.

Riziko zastaravani zatizeni Ize zmirnit
opravami objednanymi u dodavatele, ktery
zavadi automatizaci ve vaSem podniku, nebo
zcela eliminovat tim, Ze piejdete na novy
typ technologie. Nedostatek néhradnich
dili maZze byt obvykle efektivné vyieSen
prostiednictvim dodavatelského fetézce.
Znalost a pochopeni nainstalovaného kom-
plexu zafizeni, jakoz i skladovych zasob je
velkym finan¢nim prinosem, jenZ predstavuje
piflezitost k okamZitému odstranéni pieby-
te¢nych a neaktivnich zasob z Géetnich knih.

Stanoveni kriti¢nosti zatizeni a dtkladna
znalost instalovaného komplexu zatizent,
véetné rizika jeho zastaravani, piedstavuje
ten nejlepsi start v ramci rizeni a spravy aktiv
vaSeho podniku. To vede k piesvéd¢ivemu
stanoveni priorit v oblasti investic, k zavedeni
preventivni udrzby a k dalSim ¢innostem
spojenym se snizovanim rizik, coz spole¢né
prispéje k prijeti trvale udrzitelnych procest
Gdrzby. Minimalné vyberte nejkritictejsi
zafizeni ve vaSem podniku, fid'te se touto
komplexni koncepci a diky tomu doséhnete
rychlého vitézstvi a zvyseni produktivity pred
piechodem do dalSich oblasti.

Poskytnéte lidem pravomoci a vzdélani

Chcete-li maximalizovat efektivitu prace
zaméstnancu, ktefi obsluhuji vase zatizend,
je dulezité jim poskytnout nalezité vzdelani
a nastroje sladéné s pozadavky podniku.

1. Vzdélavejte a trénujte zdroje v ramci
podniku

Automatiza¢ni technika se neustale vyviji,
aby spliovala stéle vzrustajici poZzadavky

Vybér poskytovatele udrzby

Ne vSechny servisni smlouvy na provadeéni tdrzby v dané
organizaci prostiednictvim dodavatele maji stejnou podobu.
NiZe je uvedeno nékolik faktor, které je vhodné pti vybéru
poskytovatele doptedu zvazit:

 Garance dodavky nahradnich dili — Diky této zaruce
si mohou pracovnici Udrzby byt jisti, Ze zafizeni nebude
Vv neéinnosti jen proto, Ze ndhradni sou¢astka neni aktualné
skladem.

 Garance prijezdu servisniho odbornika — Jakmile
je objeveno misto poruchy a stanoveno, Ze je zapotiebi
fyzickeé piitomnosti odbornika, dodavatel by mél zarugit,
Ze na misto bude okamzité vyslan tym, ktery provede
bezodkladny zéasah, odstrani poruchu a uvede zaiizeni
do provozu.

e Garance co nejrychlejsi odezvy ze strany posky-
tovatele — Poskytovatel by mél byt schopen zarugit, ze
podpurny tym bude zpisobily rychle reagovat na jakékoli
poruchy strojia. Poruchy mohou nastat kdykoli, takze
technicka podpora zajistovana v reZimu 24 hodin denné
a 7 dni v tydnu je obecné ta nejlepsi.

e Monitorovani na dalku — KdyZ dojde k poruse
na zatizeni ¢i lince, kazda minuta odstavky znamena usly
zisk. Poskytovatel, ktery nabizi technologii dalkového
monitorovani, se bude moci rychle a bezpec¢né pripojit
prostfednictvim internetu z jakéhokoli mista a zagit reSit
problémy v rozmezi nékolika minut namisto hodin nebo dni.
Vyspélé technologie umoznuji ziskat data v redlném case
a provést jejich analyzu, takze lze velmi rychle rozpoznat,

kdy zatizeni nefunguje spravng, a nasledné efektivnim
zpuasobem vzniklou poruchu odstranit.

« Dostupnost nastroji — Poskytovatel Udrzby by se mél
vzdy snaZit o co nejtransparentnéjsi integraci s mistnimi
nastroji a personalem s cilem podpofit jeSté lepSi prova-
déni oprav a udrzby. K tomu slouZi riizné on-line zdroje
a prameny, sdileni a chatovani v ramci firemni komunity,
véetné nastroju slouzicich k sebehodnocent.

* Pravidelné ,,zdravotni* prohlidky stroji a zarizeni —
Pokud jsou v podniku aplikovany na SirSim zakladg, mohou
pravidelné kontroly zafizeni vyrazné prispét ke snizeni
nékladt na Gdrzbu, nebot’ poskytuji lepsi prehled o blizici
se poruse stroje, sniZuji vyskyt neplanovanych prostoji
a minimalizuji opotiebeni kritickych zatizeni. Tento typ
kontroly pomaha zajistit, aby zakladni ¢innosti tdrzby byly
provadény v pravidelnych intervalech, coz mize byt docela
uklidiujici v ptipadech, kdy je mistni personal zcela pohlcen
vykonéavéanim dalSich dulezitych ukoli.

« Fixni ceny fakturace za provedenou praci — V atmo-
sfére neuprosné kontroly rozpoétu kazdého ¢tvrt roku jsou
odchylky a rozdily ve fakturaci nepfijatelné. Manazeti se
museji ze vSech sil snazit, aby zabranili neoéekavanym
Spickam ¢i poklesim ve vydajich na tdrzbu, coz dale osla-
buje jejich schopnost plnit poZzadavky produktivity. Fixni
ceny fakturace ze strany poskytovatele, a to bez ohledu
na pocet odeslanych nadhradnich dila ¢i pracovniku tech-
nické podpory, tyto obavy eliminuji a pomahaji snizovat
naklady na udrzbu. =
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na produktivitu, a tomu se musi pfizptiso-
bit i vzdélavaci programy. Jejich Gcelem je
naucit zaméstnance, jak ovladat inovaéni
technologie. Bez vysoce kvalifikovanych
a zku3enych pracovnika udrzby nemohou
vyrobci oéekavat, Ze se jim podaii optima-
lizovat vyrobni prostiedi a maximalizovat
ziskovost spolec¢nosti.

Rozhodujici ¢asti pro rozvoj G¢inného
vzdélavaciho programu je stanoveni priorit.
Finanéni prostredky urcéené na vzdélavani
jsou ¢asto velmi skromné, takze je na mana-
Zerech udrzby, aby byli konkrétni a dobie
zvazili, na co se zameérit. Zacnéte tim, ze si
vytvorite plan vycviku, na zakladé kterého
provedete analyzu znalosti a dovednosti
vaSich zaméstnanci, jak si dokdZou poradit
s kritickymi Ukoly v ramci Udrzby. Existuje
vice zpasobu, jakymi Ize provést vyhodnoceni
nedostatkt v oblasti znalosti a dovednosti.
Mnohdy muze samotny dodavatel automati-
zac¢ni techniky poskytnout testovaci nastroje
ve smyslu ,,udélej si sdm*, které jsou automa-
ticky zahrnuty do standardnich podpurnych
balicki. Vyzadujete-li komplexngjsi vysledky,
angazujte odborniky, kteii prozkoumaji
kvalifikaci a odbornost zaméstnanci a pro-
vedou posouzeni, zdokumentovani a sladéni
pozadavki na odbornost v daném podniku
s aktualnim stavem. Poté, co bylo provedeno
vyhodnoceni, nasleduje nastaveni optimali-
zovaného tréninkového rezimu. To muze

Obrazek 3: Plan udrzby by mél obsahovat dvé hlavni oblasti zaméfeni: zafi-
zenli, ktera jsou provozovana ve vasem zavodé, a pracovniky, ktefi udrzuji

tato zafizeni v chodu.

zahrnovat razné metody, ale v kone¢ném
dtsledku bude zajisténa dostate¢na Uroven
Skoleni pro kazdého jednotlivce.

2. Vybudujte komunitu s odpovidajici
odbornosti

Koncepce stanoveni priorit a snaha o sni-
Zeni rizikovosti je klicem k efektivni sprave
aktiv, avSak kazdou poruchu nelze v praxi
piedvidat nebo ji zabranit. Viytvoreni proak-
tivniho planu optimalizuje prabéh necekanych
udalosti, jelikoZ byl posilen vliv stavajicich
zaméstnancu, kteti nasledné mohou efektiv-
nim zpisobem mobilizovat ty spravné zdroje,
kdykoli nastane potieba.

Soucasny stav a postup je u mnoha organi-
zaci takovy, Ze kdyZ se v systému vyskytne
problém, ihned kontaktuji mnoho dodavatel,
piicemZ se snazi, aby vyroba dale probihala
plynule a efektivné. Komplexni propojené
technologie znesnadiuji okamzitou diagnos-
tiku a feSeni problémti a technici Udrzby ¢asto
jen odhaduji spravné priciny poruch.

Vlastni diagnostika nebo delegovani
personalu, ktery disponuje jen vieobecnymi
znalostmi, na tkoly vyzadujici specializaci,
maZze byt neproduktivni, neefektivni a dosti
nakladné. Je velmi snadné ztratit piehled

KdyZ ma tym pfimy
a predvidatelny
pristup k nalezité
kvalifikovanym sys-
témovym inZenyriim
a soucastem, jsou
pak opravneéni iden-
tifikovat a resit pro-
blémy rychle, efek-
tivné a bez plytvani
casem.
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KKONFERENCE
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23.10. 2013 Brno, Holiday Inn

»~OC¢ekavany vyvoj
AUTOMOBILOVEHO
PRUMYSLU

v CR a stiedni Evropé”

Hlavni tematické okruhy odborné konference:

Zkusenosti a nézory predstavitelt automobilového primyslu
Strategie vyrobcl a dodavatell v automobilovém pramyslu
Rizenf kvality, vykonnosti a rizik v automobilovém prdimyslu
Rizeni dodavatelsko-odbératelského fetézce

Optimalizace vyrobnich naklad v automobilovém prdmyslu
Spoluprdce vyrobcd, dodavatell a podpdrnych spolecnostf
v automobilovém primyslu

Cilem konference je vzédjemna vymeéna zkusenosti
a nazor( predstavitell vyrobcl vozidel, vyrobcl dild

a prislusenstvi, ekonoma, odbornikd a zastupct podnikd,
které se podileji na rozvoji automobilového prdmyslu.

Partnefi: g Ko DA qucq; BE’WQRIS

a— JTEKT
ESAB
3M - Koy
E— Y KYrz
& AtlasCopco @

Our Precision, Your Advantage
/AI ADVANTAGE
AUSTRIA™==

KPMG!

aylmn
EULER HERMES (S Castrol] FULKKI

f Zelor-

ManpowerGroup

Konference se kona s podporou: Medialni partner:

93

Auto PR Fepmmpa ohm g m
& P [BizenipRiBA
P AU_TOI:I?LBUILGVEHO il primyslového podnikuw

PRUM

o vyrobnich dilech uprostied udalosti souvisejicich
s vyménou vadnych dila. Velke Gsili zabere zjiStovani
skuteénych pricin poruch, patrani po odbornikovi, ktery by
se dostavil na dané misto, ¢i hledani potiebnich ndhradnich
dila. Predni pramyslovi vyrobci v takovych ptipadech
spoléhaji na dodavatele tietich stran, kteti poskytuji
podporu zajisténou smluvng, véetné bezpe¢ného, cenové
piiznivého monitorovani na dalku, coz funguje jako
efektivni potencialni pracovni sila.

KdyZ méa tym piimy a piedvidatelny piistup k naleziteé
kvalifikovanym systémovym inZenyram a sou¢astem,
jsou pak opravnéni identifikovat a feSit problémy rychle,
efektivné a bez plytvani ¢asem. Vedouci Gdrzby dané
organizace muze jednoduSe vyhovét kolisajici poptavce
bez zdlouhavych vybérovych fizeni, vydaji na pres¢asy
a mzdovych nékladt na odborniky na plny Gvazek, kteri
se jen velmi téZko shangji, a u nichz musite stale pamatovat
nato, kdy odejdou do penze.

Vlastni inteligence a vzdélanost je udrzovana interné
v ramci podniku a personal stavi na svych zkusenostech.
Diky vétSimu a SirSimu fondu znalosti, z néhoz lze cer-
pat, vedouci Udrzby odleh¢uji a zmirauji tlaky, které jsou
vyvijeny kvuli tomu, Ze nemaji spravné dovednosti ihned
k dispozici, a dale posiluji postaveni téch, kteti je maji.

Reakéni, ad-hoc podpora ze strany dodavateld je nepied-
vidatelnd; je tézkeé urcit, kdy bude zafizeni po vypadku
stroje znovu v provozu, oz maze zpasobit zmatek v roz-
poctu udrzby. Vyrobni prostredi se radikalnim zptisobem
vyvinulo a je zapottebi ridit se novou koncepci.

KdyZ méte k dispozici ty spravné zdroje a prostiedky,
staéi jeden telefonicky hovor a nastupuje rychly proces
odstranovani poruch. Garantovany ¢as na dodavku dila
a pracovni sily zkracuje MTTR tim, Ze zjednoduSuje
proces obnovy. Problémy jsou vyieSeny spravné a efek-
tivné. Zavedeni procesu, ktery se automaticky spusti,
znamena, Ze je zapotiebi méng lidi k naprave problému
améng ¢asu straveného odivodiiovanim a schvalovanim
vydajt. V kone¢ném dusledku jsou tymy opravnény fesit
problémy a poruchy rychle, coz se tyce i téch poruch,
na néz nejsou piimo odborniky, a mohou se soustiedit
na preventivni Udrzbu a zlepSovani vyrobnich sérii, aby
byla splnéna aktualni objednavka.

Pokud zavedeme komplexni koncepci Udrzby, jez se
zamétuje na spolehlivost aktiv a zplnomoctiovani pra-
covniku, dosdhneme métitelnych vysledkd, co se tyce
ziskovosti spolec¢nosti. Diky optimalizaci procest béhem
prostoje zarizeni zkracujeme stiedni dobu do obnovy
(MTTR) a zavadénim procesi bezporuchové Udrzby
u nejkriti¢téjsich zatizeni prodluzujeme stredni dobu
provozu mezi poruchami (MTBF).

V koneéném dasledku oboje zvySuje celkovou efektivitu
zarizeni (OEE) a RONA, které jsou spolecnymi klicovymi
ukazateli vykonnosti ve vétSing podnikt. Za¢néte jesté
dnes a mgjte na paméti, Ze sprdvné provadéna Gdrzba
muZe poskytnout konkurenéni vyhodu a zvysit ziskovost

spole¢nosti. R“ﬂ




Narocny teren a extremni podminky
vyzaduji extremné odolna maziva
MOLYKOTE®

ktivity spojené s uvoliiovanim

adrenalinu do krve pozitivné

ovliviuji lidskou psychiku.

Podle naSeho piedniho sexuo-
loga Radima Uzla zvySuje adrenalin
chut’ na sex. A jak vSichni dobie vime,
zakladem kvalitniho sexu je mimo jiné
i dosaZzeni spravneho koeficientu tieni.
Ale abychom neptedbihali, vratme se
zpatky k aktivitam spojenym s uvol-
novanim adrenalinu, mezi néz zcela
jisté patti i jizda na ¢tyrkolce, kterd
diky svému konstrukénimu feSeni
dokéZze zdolat riizné typy terénu v téch

e

na ¢tyrkolce CAN-AM Renegade

s obsahem motoru 800 cm? v naro¢-
ném terénu je i pro zkuSeného jezdce
silnym adrenalinovym zazitkem, jenz
se vryje hluboko do paméti stejné spo-
lehlive, jako se dostane Spina a blato
do podvozku a jeho jednotlivych ¢asti.
A to uZ zase tak adrenalinové zjisténi
neni, nebot’ po umyti tlakovou vodou
pfichdzi na fadu i nezbytna ddrzba,
jejiz soucasti je mimo jiné mazani tzv.
kiizt kardanu, které prenaseji kroutici
moment z pievodovky motoru na dife-
rencialy predni a zadni napravy. Tyto
kiize kardanové hiidele

soznac¢enim G-0101 prinesla uZivatelim
mimo vyborné mazaci vlastnosti i pro-
tikorozni ochranu. Nejnovéjsi soucasna
verze s oznacenim G-0102 vynika
velkou adhezi a odolnosti proti vymy-
vani vodou. A praveé tyto dvé vlastnosti
v kombinaci s mazacimi vlastnostmi,
protikorozni ochranou a teplotni stabi-
litou vynesly tento vyjimeény loZiskovy
tuk na bazi mineralniho oleje se systé-
mem kalciového komplexu na pomysiny
vrchol ve své kategorii. Jeho vyuziti je
velmi rozmanité, prakticky se pouziva

viude tam, kde je mozny

jsou uloZeny ve valec-
kovych loZiscich, ktera
jsou chranéna gumovymi
tésnicimi krouzky pied
vnéjsSimi vlivy, jako je
bléto, pisek, snih apod.
Praxe prokazala, Ze t¢émto
loZiskam je tieba vénovat
zvySenou pozornost. Pred
delSi anaro¢nou jizdou se

kontakt s vodou v rizném
skupenstvi. Technické
informace nejen o tomto
tuku, ale také o mazivech
MOLYKOTE®, k nimz
patfi i verejnosti méné
znamé kluzné laky, dis-
perze, povlaky na bazi
syntetického vosku apod.,
naleznete na strankach

vyplati provést kontrolu
a pripadné domazani
loZisek ru¢ni maznici, které pod tlakem
bezpe¢né dostane mazaci tuk mezi pii-
slusné tteci plochy.

Statisticky vyzkum nejcastéjSich
pricin selhani valivych lozisek prokazal,
nym mazivem, z 15% nedostate¢nym
mazanim a z dalSich 20 % pouzivanim
starého maziva. Je tedy jasné, Ze otdzka
kvality mazaciho tuku zde hraje kli¢o-
vou roli. Celosvétovy koncern Dow
Corning®, ktery vlastni jiz nékolik dese-
tileti znac¢ku svétového lidra v oblasti
pramyslovych maziv MOLYKOTE®
a zaroven i financuje vyvoj pramys-
lovych maziv viech kategorii, véetné
tzv. suchého mazani, vyvinul specialni
mazaci tuk s oznacenim G-0100, ktery
byl postupné testovan a vylepSovan tak,
aby splnil ndro¢na kritéria v extrém-
nich ptipadech, mezi néz patii i tento.
Novéjsi verze tohoto loziskového tuku

www.molykote.cz.

David Marsik
ULBRICH HYDROAUTOMATIK s.r.0.
marsik@ulbrich.cz
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Zajisténi zdravejsi koncepce udrzby

Konflikt udrzby s provozem lze vyreSit pomoci presnejSich udajiz a lepsi komunikace.

Bob Vavra, Plant Engineering

na kordy, mozny zpusob, jak z této situace vyjit, pred-

stavuji lepSi komunika¢ni nastroje. Nékteré z téchto
nastroji jsou ve formé novych technologii, které jdou ruku
v ruce s jedineénymi cili jednotlivych ¢asti procesu, jiné
piedstavuji lidské zdroje, jez vyzaduji diskusi na danou
problematiku.

Oba nastroje byly piedvedeny na zasedani spole¢nosti
ARC Advisory Group v Orlandu (ndzev znél ,,Synchronizace
provozu a udrzby*), kde hned nekolik spole¢nosti pasobicich
Vv energetice a dopravé uvedlo prezentace o tom, jak jejich
provozy zvladly prekondvani komunika¢nich prekazek.

., Tyto problémy jsou ¢asto disledkem nedostate¢ného
sdileni dat napti¢ oddélenimi,” uvedl Ralph Rio ze spo-
le¢nosti ARC Advisory Group, ktery moderoval zasedani.
Model spole¢nosti ARC Asset
Lifecycle Management klade velky
duraz na vylepSovani vech zatizeni
v pritbéhu jejich Zivotniho cyklu.

,Citime, Ze se zde otevira pri-
leZitost pro dalSi optimalizaci
v piipadg, Ze dojde k synchronizaci
vSech skupin, takZe kdyz oddéleni
Udrzby naplanuje odstavku, zobrazi
se to ve vyrobnim planu,“ objasnil
situaci Rio.

»Zijeme ve svété, ktery je
velmi systematicky zorganizovan
a jenz ma spoustu pravidel, ktera
musime dodrZovat,“ poznamenal
Robert Scampton ze spolec¢nosti
Constellation Energy Nuclear Group.
Jeho oddéleni bylo zodpovédné
za zavedeni jednotného systému
Udrzby a vyroby v péti jadernych
elektrarnach ve trech statech, kdy
kazda z nich méla pavodné svuj vlastni systém Gdrzby.

,,MEéli jsme dost velké problémy je postavit do late,” svéfil
se Scampton. ,,Jejich pracovnici spolu nekomunikovali.
Museli jsme je seradit, jako kdyZ admiral setazuje flotilu
do formace.”

Prvni ¢ast tohoto procesu znamenala stanovit, co ma mit
kazdy jednotlivy podnik k dispozici. Jednalo se o zale-
Zitosti, mezi které patiila mj. sprava alarma, sledovani
vykonu zatizeni, uréeni doby, kdy je bezpec¢né provadet
GdrZbu, licenéni poZadavky na zatizeni atd. Poté, co byl
zvolen jediny dodavatel softwaru, pokracovala spole¢nost
Constellation v procesu sestavovani tymu a dat v ramci
nové platformy.

P okud je ve vaSem vyrobnim zavodé vyroba a Gdrzba

ni v provozu.

sy Postradali jsme jednotnost dat,
ale ani jedna instalace nebhyla
stejna. ReSili jsme problém, jak
danou instalaci sjednotit a stan-
dardizovat v ramci celé spolecnos-
ti. Celkovée byl nas proces udrzby
zcela izolovan od provozu. Celou
dobu jsme délali vSe pro to, aby-
chom udrzeli vSechna naSe zarize-

APM Terminals North America

»Jednalo se o Change Management 101, potvrdil
Scampton. ,,Mezi klicové zalezitosti patiilo sestaveni vza-
jemné disciplinovaného tymu, ktery byl nakonec sloZen
ze zastupci vSech oddéleni ovlivnénych zménou. Musite
demonstrovat vyznam zmen, ¢asto o danych zménéch pozi-
tivné hovotit a doslova oslavovat jejich zavedeni.”

Kromé zjednoduSeni poZzadavku dané spolec¢nosti ohledné
disledného dodrzovani pravnich predpist umoznil prechod
na spolec¢nou platformu zavedeni jednotného systému tagout
(oznacita informovat) v ramci softwaru. Takto sdileny tagout
program prispél k Uspofe ¢asu a Usili zaméstnanci, aniz by
byla ohrozZena bezpe¢nost osob &i zatizeni.

Eric Winterberg, zastupce spole¢nosti APM Terminals
North America, ktera se zabyva globalni prepravou kon-
tejnert a provozuje terminaly po celém svéteé, iesil jeSté
zé&sadngjsi problém. ,,Jsme velmi
provozné zaloZzena spolec¢nost
a provoz je u nds na prvnim miste,
UdrZba bohuzel az natom druhém,*
posteskl si Winterberg. ,,Postradali
jsme jednotnost dat, ale ani jedna
instalace nebyla stejna. Resili jsme
problém, jak danou instalaci sjed-
notit a standardizovat v ramci celé
spolec¢nosti. Celkové byl nas proces
Udrzby zcela izolovan od provozu.
Celou dobu jsme délali vSe pro to,
abychom udrZeli vSechna nase zari-
zeni v provozu.*

Pted tremi lety byl zaveden
CMMS systém v Belgii a od té doby
rozSitila spole¢nost APM Terminals
svuj software az do 95% svych
terminala po celém svété. ,,Byli
jsme schopni standardizovat proces
Udrzby kdekoli na svéte,” zdtraznil
Winterberg. ,,Umoznilo ndam to analyzovat vysledky Gdrzby
oproti Gdajim z provozu. Podatilo se nam najit casovy prostor
na preventivni udrzbu. Z pavodné reaktivniho typu udrzby
jsme vytvorili systém preventivni drzby a vylepsili pla-
novani zdroja."

Winterberg dale uvedl, Ze nejvétSi zména nespociva v soft-
waru nebo v personalu, je to o davére a lepSich rozhodnutich
z obou stran. ,,Jedna se 0 zménu smysleni v ramci organizace
a k tomu nedojde pies noc. Nam to trvalo rok a pul, nez jsme
navrhli smysluplné feSeni. NaSe zmé&na smysleni se neustéle
vyviji. Ale jedna se rozhodné o zdravejsi plan, ktery nas
neustale pohani vpred.” R&U

Eric Winterberg
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Proved’te srovnani vykonnosti
vasi spolec¢nosti s nejlepsi praxi,
abyste dosahli jesté lepsich vysledka

Becky Partida, APQC

obrovsky tlak na vyrobni manazery, aby produ-

kovali kvalitni vyrobky, které budou dodany véas,
za konkurenceschopnou cenu a s vynikajicim zakaznickym
servisem. K dosaZeni tohoto cile museji vyrobni manaZzeti
vypracovavat vyrobni plany, organizovat optimalni pracovni
toky, zavadét efektivni postupy Gdrzby a programy neusta-
Iého zlepSovani, které udrzi organizaci v neustalém pohybu
smérem kupredu.

Chcete-li zjistit, které vyrobni oblasti ve vaSi spole¢nosti
vyZzaduji zlepSeni, muZete jako organizace porovnat své
vysledky s vysledky jinych organizaci. Spole¢nost APQC
pouzila data ze svych otevienych standardia benchmarkingu
ve vyrobg, aby vytvorila APQC diagnostiku nastaveni vykonu
ve vyrob¢ (v originalu APQC’s Manufacturing Tune-Up
Diagnostic), coz piedstavuje soubor klicovych ukazatela
vykonnosti pro vyrobu. Tabulka 1 zobrazuje ukazatele
askutecnost, jak se zG¢astnénym organizacim dati dosahovat
téchto parametru. V tabulce 1 piedstavuje nejvyssi vykon tu
vykonnostni Groven, pod kterou spada 75% odpovedi, median
je hodnota, nad a pod kterou spada stejny pocet odpoveédi,

Rozséhly outsourcing vyrobnich ¢innosti vytvari

Spole¢nost APQC rovnéZ urcila postupy, jeZ mohou
pomoci vylepsit vyrobni vykony u kazdého z kli¢ovych
parametru.

Celkové naklady na vyrobu
Céstka vynalozena organizacemi na vyrobu produkti se

velmi lisi. Rozdil 430 dolari mezi podnikem s nejvyssim
vynosu 1 000 dolart potencialni isporu ndkladu ve vysi 2,15
miliardy dolara pro organizaci, jejiz ro¢ni ptijem dosahuje
5 miliard dolari.

Klicovy ukazatel vykonu

Podnik s nejvyssim vykonem

Snizovani vyrobnich nakladu je z pochopitelnych divoda
velmi zadouci. Nicméné pouZzit pouze naklady muze mit
v rozhodovacim procesu nedozirné dasledky pro kvalitu,
dobu cyklu a dalsi strategické zajmy. Pti vyhodnocovani
moznosti, jak dosahnout niZsich nakladu, véetné outsourcingu,
zvazte jejich vliv na spokojenost zakaznikua a na dalsi klicové
parametry.

Hodnota expedovaného zhoZi z podniku

Abychom dokazali pochopit efektivitu vyrobnich procesi,
uzitecnym méiitkem je hodnota expedovaného zboZi na jed-
noho zameéstnance. Nejvykonngjsi podniky ve srovnani s témi
nejslabsimi expeduji navic zboZzi v hodnoté 300 000 dolart
na jednoho zaméstnance.

Neplanované odstavky strojniho zafizeni

Rozdil mezi nejvykonng&jSimi a nejslabSimi podniky
ve smyslu neplanovanych prostojt ve vyrobé predstavuje
4% z planovaného ¢asu vyroby. Takovyto neéekany vypadek
ve vyrobé mize zpusobit vdZné Skody v organizaci vyrob-
niho programu a v kone¢ném dusledku méa negativni dopad
na vysledné hospodareni podniku.

Pokud si organizace stanovi frekvenci odstavek zaiizenti,
muZe zacit sledovat a zkoumat zdroje téchto pieruseni.
Preventivni programy Gdrzby chrani vynaloZené investice
do zatizeni, ¢imz se snizuji ndklady na zpozdéni v disledku
neplanovanych prostoji ve vyrobg.

Vyrobni doba cyklu
Vyrobni doby cyklu se mohou lisit vyraznym zptisobem.

vyroby potiebovaly na produkci vyrobki o 88 hodin vice nez
ty nejvykonnéjsi, coz piedstavuje rozdil 11 pracovnich dna.

Stred

Celkové naklady na vyrobu pfi vynosu 1 000 dolard 222% 442 % 652 $
Hodrlota expedovaného zboZi z podniku na jednoho 453349°$ 283000 $ 122189°$
zaméstnance

Nep!anovaqa dgba prqstolu stroje jako procento 29 4% 6%

z planovaného ¢asu vyroby

Vlyrobni doba cyklu v hodindch 8 hodin 24 hodin 96 hodin

Tabulka 1: Referen¢ni hodnoty s klicovym ukazatelem vykonnosti zaznamenané u podnik s nejvy$$im, stfednim a nejniz-

§im vykonem se zamérenim na vyrobni vysledky.
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Dlouhé vyrobni linky a hromady rozpracovanych zasob
byly nahrazeny flexibilnimi pracovnimi buinkami, které
ptrijimaji material od dodavatelt a upravuji produkty
na zakladé individualnich objednavek. Propracované
procesy Uprav dle pfani zakaznika mohou pomoci sniZzit
¢as potiebny na realizaci zakazky a poskytnout tak lepsi
navratnost investovaného kapitalu.

Zaver

Benchmarking piedstavuje dulezity prvni krok pti hod-
noceni vykonnosti vyroby vasi organizace. Pti pohledu
na to, jak jiné subjekty plIni klicové vyrobni parametry,

Podle vysledkii studie panuje mezi stiredné
velkymi vyrobcl optimismus

letnim priazkumu oznamilo, Ze jeho ¢lenové projevuiji

velky optimismus, co se ty¢e hospodaiského rastu
v roce 2013, a to navzdory tlaku ze strany zvysujicich se
nakladi na suroviny a zdravotni péci.

Vyrobni konsorcium Prime Advantage ve svém polo-

Ze studie vyplyvaji nasledujici zavéry:

¢ 689% respondentu ocekava zvyseni svych vynosu;

e 87 % spolecnosti ocekdva narust svych kapitalovych
vydaji v roce 2013 nebo jejich kon-
stantni vysi s tim, Ze 39 % planuje
utratit vice nez v roce 2012;

e 43% spolec¢nosti planuje v roce
2013 najmout vice zaméstnancu
a 52 % planuje udrzZet stavajici ro-
ven zaméstnanosti; to je vice nez
39 % spolec¢nosti, které uvadély, ze
budou najimat ve druhé poloviné
roku 2012.

,»Jsme velmi povzbuzeni tim, Ze
nasi ¢lenové oéekavaji narast v roce
2013, poté co vétSina spole¢nosti
oznacdila rok 2012 za rok silny,”“
uvedla Louise O'Sullivanova, zakla-
datelka, prezidentka a generalni
feditelka spole¢nosti Prime Advantage. ,,JelikoZ se naSi
¢lenové zaméiuji na ziskovost a marze, téSime se na spo-
lupraci jak s nimi, tak i se schvalenymi dodavateli a naSim
cilem je podpoftit spodni fadek vysledovky, coz odrazi
celkové néaklady na vlastnictvi, spolu s hornim radkem
vysledovky, vyssim objemem prodeje a podilem na trhu.*

VétSina malych a stfednich vyrobci ocekava, Ze se
jim podati porazit silné vynosy z roku 2012, avSak 68 %
respondentii oéekava narast trzeb v roce 2013. Uvadéni
novych vyrobki na trh pfedstavuje pro 61 % respondenta

43 % dotazovanych planuje

v letoSnim roce zameéstnat vice
pracovnikii. Ackoli je toto Cislo

0 néco nizsi ve srovnani s rokem
2012, kdy 56 % respondentii pla-
novalo nabor, ziistava vyrazné
vy$Si, nezbyla ocekavani v roce
2010, kdy pouze 24 % spolecnosti
najimalo nové pracovniky.

muze vaSe spoleénost zamérit své Usili na zdokonaleni
prave téch oblasti, které to nejvice vyzaduji.

Spolec¢nost APQC je obchodnim partnerem spolecnosti
AME, ktera spolupracuje s casopisem Plant Engineering
v ramci jeho obsahového programu. Chcete-li se dozve-
det vice o programu APQC Manufacturing Tune-Up
Diagnostic a o pristupu k interaktivni verzi, ktera rychle
identifikuje oblasti pro zlepSeni, navstivte www.apqc.
org/manufacturing-tune-up.

Ry

hlavni divod o¢ekavaného zvyseni piijmi a 57 % z nich
ocekava zvyseni celkové poptavky zakazniki.

Plany vyrobci na ndbor novych zaméstnanci zasta-
vaji v expanznim rezimu a 43 % dotazovanych planuje
v letoSnim roce zaméstnat vice pracovniku. Ackoli je toto
¢islo 0 néco nizsi ve srovnani s rokem 2012, kdy 56 %
respondentt planovalo nabor, zastava vyrazné vyssi, nez
byla o¢ekavani v roce 2010, kdy pouze 24 % spole¢nosti
najimalo nové pracovniky.

Nejvétsi znepokojeni kvili ros-
toucim cenam panuje v roce 2013
u surovin. Vice nez 90 % dota-
zovanych zahrnulo ceny surovin
do seznamu tii nejvyznamnéjSich
oblasti, které vytvareji tlak na sni-
zovani nakladu, a 42 % uvedlo tuto
zalezitost jako prvni v pofadi.

Firmy hledaji vyhody skryva-
jici se v nearshoringu (vyuziti
zdroja z vhodnych blizkych zemi).
V poslednich dvanacti mésicich pre-
vedla vice neZ jedna pétina respon-
dentd mezinarodni zdroje blize
Spojenym statam. Tyto vysledky
se podobaji zavéram studie vypra-
cované spole¢nosti Grant Thornton
ohledné nearshoringu, ve které 25 % respondentu uvedlo,
Ze prevedli své zdroje blize k USA.

Vice nez 70 % respondentt zvysilo objem nakupu mate-
ridlu a sluZzeb od americkych dodavatelt a poskytovatela
sluzeb. Mexiko predstavuje druhou nejcastéjsi volbu, co
se tyce zajiStovani zdroji, kdy téméi 28 % dotazovanych
uvedlo, Ze stéhuje své zdroje do této lokality.

Ry
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Generuje vase strategie udrzby zisk,
nebo jej naopak pozira?

Vytvorte kontrolni seznam adrzby, abyste se ujistili, Ze va$ program postupuje

spravnym smerem.

Dave Bertolini
People and Processes

kdyZ nemam v imyslu reSit problema-

tiku Udrzby zatizeni z hlediska zisko-

vosti, ve skute¢nosti tuto problematiku

reSim pravé z hlediska ziskovosti. Nez
si zacnete myslet, Ze by bylo vhodngjsi,
abych s takovymi feé¢mi délal kariéru
spiSe v politice, nikoli v adrzbég, dovolte
mi vysvétlit mé prohlaseni.

Pokud prostiednictvim stavajicich
postupd Gdrzby spustite katastrofalni
poruchu zaiizeni, nebude to snad mit dopad
na ziskovost spole¢nosti? Nebude to ten
hlavni Zrout zisku kazdé spole¢nosti ¢i
organizaci?

Provadéné kontroly Dokonceno Zjisténé nedostatky
1. Kontrola fyzického poSkozeni AN
2. Kontrola hladin kapalin AN
3. Kontrola ovladacich prvkii AN

Nahore a dole jsou uvedeny priklady kontrolnich seznamd.

Popis tikolu: Vycisténi shérného potrubi

Materidly

0Osobni ochranné prostredky

Plochy Sroubovak
Honovaci karta¢ na trubky
Ruéni postfikovaé

Pacidlo

Imbusovy kli¢ (3/8-in)

KoZené rukavice
Ochrana sluchu
Ochranné bryle (s bocnimi $tity)
Prilba

Pozadovany postup:

1. Odstrarite potrubi na strané sani

d. Odstrarite Srouby rozdélovace (2)

b. Odpojte hadici vakua

d. Opakujte tyto kroky na strané vytlaku

a. Odstrarite 2 Srouby z potrubi, které podpiraji celou sestavu
b. Odstrarite 2 Srouby z potrubi uvolnénim opérnych konzol
¢. OtoCte rozdélovac proti sméru hodinovych rucicek, abyste odstranili Srouby

Poznédmka: Odstranéni jednotlivych Césti sbérného potrubi miZe vyZadovat jemné poklepani
2. Zajistéte polohu saciho a vytlaného potrubi

a. Prohlédnéte si konce potrubi, zda nevykazuji znamky deformace nebo zbarveni

3. Odstrarite vakuové nastavce na strané sani a vytlaku

a. Na strané sani pouzijte pfimy Sroubovak, abyste odstranili hadicovou sponu

¢. PouZijte imbusovy Kli¢ pro demontaz 4 $roubl spojujicich pipojeni vakua na potrubi.

e. Kvili snadnému ¢isténi odpojte vSechny pruzné hadice

Kazda organizace tvrdi, Ze mé k dis-
pozici pracovni postupy nebo kontrolni
seznamy, aby byla schopna eliminovat
vlastni chyby nebo vynechané kroky, ale
otazkou je, zda se viibec nékdo podle nich
¥idi? Jsou vibec presné? Jsou napsany
dostate¢né podrobné? UZ je nékdo nekdy
revidoval? Jako dohlizitelé nebo vedouci
Gdrzby byste to mozna méli ud¢lat, pong-
vadZ na tom maze byt zavisla vySe zisku
vasi spolec¢nosti. V oblasti udrzby jsou
vyuzivany jak kontrolni seznamy, tak
pracovni postupy. Existuji vhodna mista,
kde mizete pouzit ten ¢i onen zpasob, ale
zacénéme rychlym piehledem, co ktery zna-
mena a obsahuje, véetné prikladu pouziti.

U kontrolniho seznamu se jedna o typ
informacni pracovni pomucky, ktera slouzi
ke sniZeni poctu chyb, a to diky tomu, Ze
kompenzuje nadi omezenou lidskou pamét
a pozornost. Pomaha zajistit jednotnost
a Uplnost pti pInéni Gkolu. Napiiklad:

Kontrolni seznamy je vhodné pouZzivat
u kontrol provadénych na vozidlech ¢i
mobilnich zatizenich pti jejich sefizovani
nebo v ptipadé, kdy zatizeni ¢i linku uva-
dime do provozu nebo naopak odstavujeme
zatizeni z provozu atd.

Pracovni postup urcuje metodu pro
provedeni Ukolu (viz ptiklad vlevo) a tato
metoda je zapsana do specifikace. Pracovni
postup je navrZen takovym zpusobem, Ze
popisuje odpovédi na otazky typu kdo,
co, kde, kdy a prog¢, aby bylo mozné ur¢it
odpovédnost za provadéni této specifikace.
Otazka ,,jak* je dale dokumentovana
ve formé pracovnich instrukci, jejichz
cilem je déle podporovat dany postup tim,
Ze poskytuji vyssi Groven detaild.

Napfiiklad pracovni postupy jsou vhodné
pro pouziti v ramci preventivni udrzby
(PM), prediktivni udrzby (PdM), rekon-
strukci a renovaci zatizeni, generélnich
oprav, napravnych ¢innosti adrzby atd.

Kontrolni seznamy a pracovni postupy
mohou byt UspéSné pouZity pouze
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VSTUP ZDARMA
NUTNA REGISTRACE

Udrzba
° ” ” ° 10.rijna 2013
jako cenny nastroj 9.00-15.00

MSV v Brne

pi‘i hIEddnl' ﬂSpOr II Kongresovy sdl B

Druhy roénik semindre zarazeného
do oficidlniho programu letosniho
MSV v Brné sezndmi ucéastniky s radou

uzitecnych ndstroji, jak udélat z udrzby

ziskové stredisko.

Obsah semindre Act-in CZ, s.r.o0.
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URZBA & SPRAVA

Mohou vam kontrolni seznamy a postupy
pomoci v tom, aby vase organizace udrzby
generovala zisk? Nemyslim si, Ze jen samy
0 sobé jsou toho schopny, ale jsem si jist, ze
dokazou prispét k tomu, aby se vase organi-
zace Udrzby nestala Zroutem vaseho zisku.

v ptipad¢, Ze osoba, ktera se podle nich
fidi, ma zadkladni znalosti a dovednosti
(prace s nastroji, bezpec¢nost prace atd.), jez
jsou potiebné k provedeni danych ¢innosti,
a je vySkolena ohledné specifik daného
zafizeni.

NejdilezitéjSim aspektem pro zajisténi
GspéSného vyuziti kontrolnich seznamui
a postupu je zajistit, aby byly ve skutec-
nosti vyuZzivany. To vyZaduje, aby vedouci
pracovnici pravideln¢ provadéli audity

a kontroly, aby se hluboce zakotenila
»Kkultura discipliny“ v rdmci udrzby, a to

Vyvoj pracovnich procesi miuize prinést revolucni vysledky

pily vyrobni podniky v Sirokém spektru
pramyslovych odvétvi, ze zvyseni efekti-
vity v rdmci Udrzby je dllezité pro minimalizaci
odstavek a prostojll ve vyrobé a tim padem
i pro dosazeni vyssi urovné ziskovosti.
Podle zavérl zpravy spole¢nosti DuPont
se odhaduje, Ze jedna tfetina naklad( na udrz-
bu podnikl byva vydavana zcela zbytecné,
a to v dusledku volby nepotfebnych nebo
nevhodnych praktik a postupd. Ve zpravé
se dale uvadi, ze ,nejvétsi samostatny kon-
trolovatelny vydaj v podniku predstavuje
v souc¢asné dobé udrzba“. To je docela désiva
skute€nost pro vétsinu spole¢nosti v kombina-
ci s tim, Ze chyby, kterych se v oblasti udrzby

Béhem poslednich dvou desetileti pocho-

Ken Jobe
Day & Zimmermann

Vice nez 16 let poté, co profesor Hammer
poprvé pronesl, ze revoluce ve smyslu zamére-
ni na proces je v piném proudu, si stdle mnoho
spole¢nosti jeSté nestanovilo, jak celou trans-
formaci zrealizuje. Spole¢nost Day & Zimmer-
mann identifikovala ¢tyfi kroky, které organiza-
ce museji podniknout, pokud chtéji dosahnout
této transformace a zvySeni vykonu udrzby.

1. Provedte zmapovani vasich procest
udrzby

Spole¢nost musi nejprve pochopit, jaké
jsou jeji procesy udrzby. Zni to jednoduse,
ale mnoho spole¢nosti nikdy neroz&lenilo své
procesy udrzby natolik, aby bylo pochopeno,
jakym zpUsobem dosahuiji svych cild. Dokonce

dopoustime, mohou mit za nasledek neplano-
vané odstavky, kvlli nimz nam klesaji vynosy
z podnikani. Pochopenim, Ze efektivni postupy udrzby jsou
zcela zasadni, se je mnoho spole¢nosti snazi v ramci svého
podnikani implementovat.

Jednim ze zpUlsobd, jak se vyrobni prdimysl pokusil poprat
s touto vyzvou, je pomoci partnerstvi a alianci. Chcete-li oprav-
du zvysit efektivitu udrzby, musite zabezpecit hlubokou Urover
integrace mezi internimi zalezitostmi v oblasti techniky, provozu
a udrzby, jakoz i partnery zvnéjSku. DosazZeni této Urovné inte-
grace vyzaduje, aby se spole¢nosti transformovaly na procesné
zameérené organizace.

Koncept procesné zamérené organizace byl poprvé vytvoren
profesorem Michaelem Hammerem z Massachusettského tech-
nologického institutu a byl popsan v jeho knize Beyond Reengi-
neering vydané v roce 1996. Strucné feceno, profesor Hammer
Vv ni poznamenava, ze béhem vétsi ¢asti prdmyslové historie
méfily spole¢nosti vykonnost a plnéni jednotlivych tkoll misto
toho, aby se zamérovaly na vykon a provadéni svych end-to-
-end procesl (proces od samého zac¢atku az do konce).

JelikoZ se spole¢nosti soustredily spiSe na jednotlivé funk-
ce nez na praktiky v SirSim méfitku a na pojeti, promarnily tak
prileZitosti k odstranéni zbyteénych krokl v celkovém proce-
su a k zefektivnéni vlastniho vykonu.

i ty spolecnosti, které se domnivaji, Ze maji
jasné predstavy ohledné svych procest udrz-
by, mohou tézit z pfehodnoceni a podrobného zmapovani.
Znat pouze proces ,,ve vasi hlavé“ nestaci.

Vizudlni prezentace procesu objasni, kde se mohou vysky-
tovat problémy. At uz se jednda o nefunkéni komunikaci, nebo
¢innosti bez pfidané hodnoty, problém bude objasnén, jakmile
dojde ke zmapovani procesu. Je jednodussi eliminovat tyto
problémy, jakmile jsou jasné identifikovany.

2. Akceptujte (ochotné) zmény - nejdrive vSe musi
vychazet ze strany vedeni

Aby byl Uspésné dokonéen pracovni proces transformace,
musi kazdy ¢len organizace akceptovat pfichazejici zmény.
Zahrnuje to uplné vSechny, od vedoucich na urovni vykonné
moci az po predni linie. To pfedstavuje docela naro¢ny ukol,
jelikoz zavedeni procesné zaméreného pristupu k udrzbé je
skute€¢nou vyzvou pro management na vSech Urovnich vedeni.
Stavajici modely, jez jasné definuji zodpovednosti, ustupuiji
strukture, ktera je plynulejsi.

Manazefi se jiz déle nemohou zaméfovat na fizeni Ukold, ale
museji se soustredit na posouzeni celkového zdravi procesu.
To je Casto drasticka zména pro ty, ktefi byli zvykli délat véci
tzv. ,po svém*. Pokud to dana spole¢nost mysli vazné s tim,
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do té miry, Ze ji budou vsichni pokazdé
pouzivali. Kromé toho musi byt obsah
kontrolnich seznamt a postupt bézné
auditovan, aby bylo zajiSténo, Ze je stale
aktualni, co se ty¢e provozniho prostiedi
daného zafizeni, jeho konfigurace a bez-
pec¢nostnich predpisi.

Abychom si to shrnuli, mohou vam kont-
rolni seznamy a postupy pomoci v tom, aby
vaSe organizace udrzby generovala zisk?

vaSeho zisku. Podivejte se na to z jiného
Uhlu: AZ ptisté nasednete do letadla, co
myslite, pouziva pilot kontrolni seznam

béhem startu, nebo to déla jen popaméti?

Dave Bertolini je vykonny reditel spo-
lecnosti People and Processes, Inc., ktera
se specializuje na zmeénu kultury v rdmci
organizaci z reaktivni Urovné na proak-
tivni a tim prispiva k optimalizaci lidskych

Nemyslim si, Ze jen samy o sobé jsou toho
schopny, ale jsem si jist, Ze dokaZou zajistit,
aby vaSe organizace Udrzby nebyla Zroutem

zdrojii a procesii.

kg

ze se chce stat procesné zameérenou udrzbarskou organizaci,
musi to byt pravé vedeni spolenosti, které odsouhlasi a pfijme
navrhované zmény jako prvni.

3. Posilte pravomoci svych zaméstnanci

Jakmile byly zmény odsouhlaseny a pfijaty na Grovni vedeni,
je mnohem jednodussi posilit pravo-
moci téch, ktefi se nachazeji v pred-
nich liniich. Vice nez samotni mana-
Zefi stravili tito pracovnici vétsinu své
kariéry tim, Ze se zaméfili na urcity
Ukol. Kdyz jej ukongili, pfesunuli
se na dalsi. V procesné zamérené
organizaci tito kvalifikovani pracov-
nici zacinaji chapat, Ze jsou soucasti
néceho vétsiho a vyznamnéjsiho.

Tito pracovnici jiz nejsou identi-
fikovani pouze podle svého titulu,
nybrz na zakladé schopnosti posu-
nout dany proces smérem kupfedu. Diky zvySené odpo-
védnosti jsou zaméstnanci opravnéni provadét samostatna
rozhodnuti s cilem dosahnout nejlepsich vysledkl v ramci
daného procesu.

4. Zadné vymluvy

Jednu z nejvétsich prekazek pro dokonéeni prechodu
na procesné zamérenou organizaci pfedstavuje spole€nost
a vnimani nékterych zaméstnancd, co se ty¢e hodnot sta-
vajicich roli a praktik. Jedna se o uméle vytvorené prekazky.
Pokud je kladen dliraz na efektivitu procesu, pak by spole¢-
nost méla najit ty nejlepsi lidi, ktefi budou délat danou praci,
a dosadit je na takové misto, aby ji mohli vykonavat. Tradi¢ni
vymluvy nejsou nadale pfijatelné.

Davérné znama pisnicka ve smyslu ,nevéfime nasemu
partnerovi ohledné daného typu informaci“ nas neprekvapuje.
Je-li vas partner tim nejvhodné;jSim pro vykon dané prace,
podepiste s nim dohodu o mi¢enlivosti. Obdobné& muze
spole¢nost namitnout: , Tato prace nemlze byt provadéna
pracovniky placenymi hodinovou mzdou; mohou ji vykonavat
pouze nasi kmenovi zaméstnanci.“ Pokud stavajici zamést-
nanci pfidavaji do daného procesu zbyte¢né kroky, pak by
dand prace méla byt pfevedena na pracovniky placené hodi-
novou mzdou.

K transformaci na procesné zame-
Fenou organizaci nedochazi pres
noc. Chvili to trva, nez zacne vase
spolecnost riist a vyvijet se. Jak-
mile vSak toho dosahnete, bude
to pro vas velkym prinosem.

Jakmile si spole¢nosti uvédomi, Ze efektivni fizeni procesu
udrzby je kone€nym cilem, podobné vymluvy rychle slabnou.

Zaver

K transformaci na procesné zamérenou organizaci nedo-
chazi pfes noc. Chvili to trva, neZ za¢ne vase spolecnost rlist
a vyvijet se. Jakmile vSak toho dosah-
nete, bude to pro vas velkym pfino-
sem. Ve spolecnosti usilujici o zlepSeni
zajisti procesné zamereny pristup
vyssi ucinnost pfi sou¢asném snizeni
moznosti neocekavanych odstavek
a prostoju. Kdyz je na proces udrz-
by soustfedéna pozornost zesiroka,
maiji kvalifikovani pracovnici svobodu
a mohou provadét takova rozhodnuti,
ktera budou v kone¢ném dusledku pfi-
nosem pro celkové zdravi organizace.

V soucasné tizivé ekonomické situ-
aci si vyrobni zavody jiz déle nemohou dovolit ztracet jednu
tfetinu nékladd na Udrzbu. Je nacase ucinit dalsi krok v evoluc-
nim procesu a stat se procesné zameérenou organizaci. Jedineé
pak mohou byt realizovany revoluéni vysledky.

Ken Jobe je viceprezident pro problematiku procesu ve vyro-
bé v rdmci spole¢nosti Day & Zimmermann.

Redakce ¢asopisu Plant Engineering (USA) provedia on-line
priizkum u svych ¢tenard. Tykal se praktik tdrzby v jejich vyrob-
nich zafizenich.

Jakd je prevlddajici strategie tidrzby ve vaSem podniku?

83% | provozovani zafizeni az do chvile, nez dojde k jeho poruSe
7% | preventivni

5% | CMMS

2% | prediktivni

Provozovani zafizeni az do chvile, nez dojde k jeho poruse,
je stale tou nejrozsifenéjsi variantou.
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URZBA & SPRAVA

Ing. Martin Dostalik
SONOTEC s r.o.

soucasné ekonomické situaci
se pro vétSinu pramyslovych
podniku obtizné hleda moz-
nost, jak zvysit zisk formou
navyseni produkce a novych zakaz-
nikt. Piesto si svij vydélek ¢asto
nechavaji doslova ,,uletét oknem®.
Red je samoziejmé o Unicich energie;
v tomto ptipadé se nejedna o teplo
a 0 vyhodach zatepleni, které jsou
zminovany na kazdém kroku.

V oblasti energii existuje malo
zminovana moznost uspor, a to bez
velkych investic s ndvratnosti v fadu
jednotek mésici — jde o oblast tla-
kového vzduchu. Povédomi lidi,
at’ jiz pasobi na pozici vyrobniho
délnika nebo reditele, o ndkladnosti
vyroby tlakového vzduchu jsou u nas
bohuzel po hiichu malé. Neziidka
se lze setkat s ndzorem, Ze vzduch
je prece zadarmo a stac¢i ho pouze
stla¢it, pripadné, Ze stac¢i potridit
novy kompresor a ndklady na energie
razem poklesnou. Pravda je nicméné

Obr. 1: Spotreba tlakového vzduchu

Kontrola spotieby ochrani vas zisk

M Vyrobni spotfeba — 50 %
B Uniky netéstnostmi — 30 %
Nevhodné pouziti - 10 %

B Uméla spotieba - 10 %

Uplné jinde. Zkusme uvést nékolik
zédkladnich faktu:

1. P#i kompresi se cca 75 % vstupni
energie zméni v teplo. NezélezZi pti-
tom na typu kompresoru, ktery byl
pouzit, fyzikalni zakony nelze obejit.
Teplo z komprese Ize samoziejmé
dale pouzit, napi. pro vytapéni nebo
ohiev vody, ale pro samotnou vyrobni
¢innost je nepouZzitelne.

2. Tlakovy vzduch z kompresoru
je nutné dale upravit (tj. vysusit

a filtrovat), nez je mozné ho pouzit
v samotné vyrobé k pohonu, ofukim
atd. Samoziejmé i v tomto pripade se
jedné o dalsi vloZenou energii.

3. Ve vysledku je energie ulozena
v tlakovém vzduchu zhruba desetkrat
drazsi nez ekvivalent elektrické ener-
gie. O nakladnosti elektriny se vedou
verejné diskuse, o tlakovém vzduchu
v3ak nikoliv.

4. Ptes Uniky a nevhodné pouziti
tlakového vzduchu vétSinou ,,zmizi*
20-30% vyrobeného mnoZzstvi.
Realné lze bez vysSich vydaju drzet
Uniky do 10 %. Existuje tedy znacny
prostor k tspordm. Pokud vezmeme
jako modelovy ptiklad 50 kW kom-
presor, jeho spotfeba pti provozu
7 000 hodin a 70% vytizeni ¢ini
za rok 245 000 kWh; Gspora 20 %
pak predstavuje 49 000 kWh za rok.
Cenu 1 kWh elektrické energie necht
si doplni kazdy sam.

Obr. 2: Pratokoméry SONOAIR

Obr. 3: Priklad instalace pratokomér(

38 o 12013

RIZENI & UDRZBA PRUMYSLOVEHO PODNIKU




Obr. 4: Detektory SONAPHONE

Pokud se naSe Uvahy o Usporéach
omezi pouze na myslenku na koupi
nového kompresoru s frekvenénim
ménic¢em c¢i rekuperaci tepla, pak
nas ¢ekaji zna¢né vstupni investice
s nejistym vysledkem — plytvani
tim nezamezime a zbytek systému
(rozvody, spotiebice) se diky pod-
vazani investic dostane do jesté
hor§iho stavu, coz navysi celkové
ztraty. Instalace nového a G¢inngjsiho
kompresoru by méla vzdy nasledo-
vat az poté, co se vycerpa potencial
Uspor v oblasti Gnika a nevhodného
pouziti tlakového vzduchu. Kli¢ova
z hlediska Uspor je naopak Gdrzba
celého systému. Zpocatku malé
netésnosti a Uniky maji tendenci se
¢asem rozrustat, ztraty se vytrvale
zvySuji a Uc¢et za elektrickou energii
nezna mezi. Aby byla Gdrzba systému
tlakového vzduchu efektivni, jsou
podstatné vérohodné Gdaje z provozu.
S informacemi typu ,,slySel jsem tam
foukat vzduch“ se nedd ucelné praco-
vat. Proto firma SONOTEC vyvinula
a nabizi unikatni kombinaci pristroji:
pratokoméry tlakového vzduchu
SONOAIR a detektory netésnosti
SONAPHONE.

Trvalé méfeni a monitorovani
spotieby ptresné poskytne piesné

informace o tom, kolik energie a kam
je dodavano a také jaky je casovy pro-
fil dodavky. V ptipadé naristu spo-
tieby pak upozorni obsluhu na nut-
nost kontroly netésnosti. Detektory
netésnosti nasledné pomohou rychle
najit mista anika a soustfedit se
piimo na jejich opravu. Kombinace
obou prvkt — pritokoméru a detek-
toru —umoznuje neplytvat zbyteéné
drahocennym c¢asem a soucasné
udrzovat systém tlakového vzduchu
v optimalnim provoznim stavu, a to
s minimalnimi néklady. Navic lze
informace o skute¢ném pratoku
a jeho casovém profilu vyuzit pfi
planovani dalSich Uprav ¢i rozsiteni
celého systému vyroby a rozvodu
tlakového vzduchu.

Priitokoméry SONOAIR

 pokryti rozsahu dimenzi potrubi
od DN15 do DN600

* moznost instalace pratokoméru
(z&suvné provedeni) za provozu bez
pieruSeni dodavky vzduchu

e Siroky méfici rozsah, min:max
v poméru az 1:300 (napt. pratokomér
DN50 mé rozsah 3—-1 000 m3n/h)

e vliv zmén tlaku a teploty plné
kompenzovan, vystup pratoku je
ptimo v ,,normo* m?3

Obr. 5: Priklad pouziti detektor(

Detektory SONAPHONE

o detekce netésnosti za pIného
provozniho hluku

* urceni presného mista netésnosti
ve velmi kratkém case

« jednoduchéa obsluha bez dodatec-
nych provoznich naklada

e detekéni sondy s dosahem az
20 m od netésnosti

e moznost detekce i velmi malych
netésnosti

e moznost pouziti pristroje
Sonaphone doplnéného vhodnou
sondou i pro dalsi aplikace udrzby
(napt. kontrola loZisek, podchazeni
ventil atd.)

Zaver

Udrzba podniku je klicova nejen
pro bezporuchovy provoz vyrobnich
linek a kvalitni kone¢ny produkt,
ale na dilezZitosti nabyva i v oblasti
efektivity vyroby a snizovani
nakladu na energie. Pro své obsahlé
a nesnadné ukoly je nutné dat udrzbé
k dispozici vhodné nastroj — v ideél-
nim ptipadé jednoduchy na obsluhu,
levny na pofizeni a provoz a prinase-
jici jednoznaénou piidanou hodnotu.
Takovou kombinaci je spole¢né
pouziti pratokoméri SONOAIR
a detektora SONAPHONE pro oblast
tlakového vzduchu a technickych

plyna.

SONOTEC s.r.0.
Absolonova 826/49

624 00 Brno

tel.: +420 541 223 211
e-mail: sonotec@sonotec.cz
WWW. sonotec.cz
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URZBA & SPRAVA

Nové servisni centrum pro pramysloveé
prevodovky

Velkym specialnim prevodovkam je v posledni dobé venovana mimoradna pozornost,
ktera je zejména zamerena na poprodejni sluzby — technickou podporu, servis
a dodavky nahradnich dilzi.

Ing. Jaroslav Frycka
SEW-EURODRIVE CZ s.r.0.

pole¢nost SEW-EURODRIVE
zacatkem letoSniho roku spustila
projekt pod ndzvem Industrial
Gears Service Center. Ve vybra-
nych zemich Evropy zadaly vznikat
servisni pracovisté rozdélena do tii Urovni
dle technickych moznosti poskytovanych
sluzeb (L1, L2 a L3). Tato celoevropska
servisni sit poskytne zakaznikim snazsi
dostupnost servisnich sluzeb, zkraceni
doby trvéani oprav a v neposledni radé také
zvyseni kvality nabizenych sluzeb.
Ceska pobo¢ka SEW-EURODRIVE CZ
byla diky svému zazemi, know-how, vlastni
konstrukeni kancelaii a vyrobé specialnich
pramyslovych pievodovek zatazena do nej-
vyssi drovné — L3. Ulohou plzenského IG
Service Center je zajiStovat ve svéiené
oblasti zahrnujici 12 zemi poradenské

a servisni sluzby, Skoleni a podporu.
Jedine¢nou a velmi vyznamnou sluzbou
je nadale vyroba specialnich pramyslovych
ptevodovek nebo modifikace ptevodovek
standardnich. Specialni priamyslové pte-
vodovky jsou konstruovany na miru dle
specifickych pozadavki a piani zdkaznika.
Vyvoj a vyroba speciadlnich pievodovek
probihaji ve vyrobnim zavod¢ v Plzni,
jehoZ soucésti je i Design Centrum s tymem
zku$enych konstruktérd.

Ve staronovém sidle IG Service Center
v Plzni v sou¢asné dobé dochazi k rekon-
strukci stavajicich prostor a nové se definuji
jednotliva pracoviste, ktera jsou vybavo-
vana novymi modernimi stroji a ptistroji.
V ramci Sirokého servisniho portfolia
nabizime kromé¢ zaruéniho a pozéaru¢niho
servisu pohonné technologie a technické
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asistence pti uvadeéni do provozu také
dodavku nahradnich dilu, sledovani stavu
pohont pomoci termokamery a vibrodia-
gnostiky, vyménu pievodovych oleji,
ustavovani spojek, modul fizeni adrzby
CDM a samoziejmé komplexni Skoleni jak
v naSem Skolicim centru Drive Academy
v Hostivici, tak i ptimo u zakaznika. R&di
také pomiazeme s modernizaci pohonné
technologie (v¢etné modernizace frekvenc-
nich méni¢a na kli¢) a navrhneme opatieni
ke zvyseni efektivity a snizeni provoznich
nakladu.

Spole¢nost SEW-EURODRIVE je
piednim svétovym vyrobcem pohonu
a pramyslovych prevodovek s dlouholetou
tradici. Byla zaloZena v roce 1931 a v sou-
¢asnosti ma zastoupeni v 48 zemich, kde
ma celkem 15 vyrobnich z&vodt a 77 Drive
Technology Center.

Spole¢nost SEW-EURODRIVE CZ
dodava vse, co se tyka technologie pohonu
— od klasickych ptevodovych motor,
samostatnych prevodovek, primyslovych
prevodovek a elektromotora pies elektro-
niku pro tizeni pohont (frekvenéni meénice,
servomeénice a servotechniku) az po fidici
PLC a standardni ¢i specialni velké pri-
myslové prevodovky.

SEW-EURODRIVE CZ s.r.o.
Florianova 2459

253 01 Hostivice

Tel.: +420 255 709 601
jaroslav.frycka@sew-eurodrive.cz
www.sew-eurodrive.cz

RIZENT

Modularni servisni koncepce

CDS® — kompletni servis pohonné technologie

od SEW-EURODRIVE nabizi ucelenou fadu sluzeb
pokryvajici vSechny potfeby v oblasti pohonné
technologie. VVeSkeré servisni sluzby jsou zajistovany
zkuSenym servisnim tymem jak v servisnich
centrech SEW-EURODRIVE CZ (Hostivice, Plzer,
Horni MoSténice), tak i na misté primo u zakaznika.
SEW-EURODRIVE-Driving the world

Nonstop servisni pohotovost 800 739 739

www.sew-eurodrive.cz
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Stacy Hestonova
Allied Reliability

Spravny postup
pri mazani
Diky dodrzovéani presnych pracovnich postupui

jsme schopni dosédhnout shodnosti ve vyrobe
a uspechu v podnikani.

racovni postupy tvori zakladni

kdmen fadného provedeni dila,

bezpecného a spolehlivého pro-

cesu a zajistuji splnéni pozadavkl
na dostupnost vybaveni s cilem dosadhnout
Uspéchu v podnikani. Pokud jsou efektivné
napsany, snizuji tyto postupy variabilitu
vykonnosti pracovnikt a prodluzuji jak
stfedni dobu provozu mezi poruchami
(MTBF), tak i stiedni dobu do opravy/
vymeény (MTTR).

Pro kazdou praci by mél byt k dispozici
vhodny postup provedeni. Dobte napsang,
aktualizované a ¢asto pouzivané pracovni
postupy demonstruji hlubokou znalost
provozni spolehlivosti v ramci organizace.
Pokud jsou efektivni pracovni postupy pou-
Zivany napftic vyrobnim zatizenim, dojde
ke stabilizaci pracovniho prostiedi a zvy-
Seni Grovné firemni kultury. To zahrnuje

Obréazek 1: Spravné mazani je ddlezitym
faktorem pfi vyrobé vstrikovani plastd pro
Blu-ray DVD obaly. Obrazek poskytla spo-
le¢nost Shell/AGI Freden S. A.

mimo jiné i program mazani pouzivany
danou spole¢nosti. KdyZ je tento program
spravné rozpracovan a vyuzivan, efektivni
pracovni postupy jsou pak naprosto piesné
a poskytuji standardni, spolehlivé vysledky
spolu s vylepSenym harmonogramem
prace, jenz poméhérozvijet daveéru a part-
nerstvi mezi jednotlivymi oddélenimi.

Kromé toho nas opakovatelné a Gcelné
pisemné postupy zbavuji obav ze zaSkolovani
novych zaméstnanca, ponévadz pracovni
postupy se stavaji vzdé&lavacimi dokumenty
a snizuji silici znepokojeni souvisejici s ros-
toucim poétem zameéstnanci, kteii odchazeji
do dichodu, protoze jejich odborné znalosti
jsou zahrnuty v ramci postupu.

DiileZita zakladni fakta tykajici se pracovnich
postupii

Jak jiz bylo uvedeno, pracovni postupy
zajistuji dosazeni shodnosti provedeného
vykonu, a to zejména mezi pracovniky
s raznou Urovni dovednosti. Nicméné toto
muZe nastat pouze v piipadé, Ze postupy
jsou opakovatelné, jasné, stru¢né a méfti-
telné, maji definované standardy a predpisy
avsichni zGgastnéni je ukdznéné dodrzuji.
Aby bylo zajiSténo, Ze jsou tyto zasady
dodrzovany, mély by vSechny pracovni
postupy projit regulaénim procesem
zajisténi kvality na Grovni vedeni podniku.

Castokrat predpokladame, ze kazdy
pracovnik by mél védét, jak provést dany
Gkol. BohuZzel, neni tomu tak, zvIasté kdyz
hovoiime o vyuZiti nejlepsi praxe v daném
oboru. Napiiklad zkuste si pfecist nékteré
postupy, které pouzivate na vasem pra-
covisti. Jak je nyni hodnotite? Jsou jasné
a srozumitelné formulovany?

Zatimco nize uvedeny seznam neni
v Z&dném pripade¢ Uplnym vyétem toho, co
by mohlo a mélo byt poZadovéano v pracov-
nim postupu, nasledujici body jsou dobrym
vychodiskem pro zajisténi skutecnosti, Ze
vasSe postupy budou srozumitelné a G¢inné:

e pozadavky na koordinaci;

« zvlastni povolent;

e pozadavky na odbornou kvalifikaci
a identifikac¢ni ¢islo kazdého femesla;

« stav zatizeni pottebného pro danou
praci;
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« potiebné dily / potencialni dily,
spotrebni material a specialni nastroje
nebo zafizeni;

» odhadovany ¢as nutny k prove-
deni prace;

e schvaleni postupu, které je
nezbytné pred zapocetim préce;

 podrobné pracovni postupy;

 lockout-tagout informace, tj.
uzaméeni a oznacéeni zatizeni visac-
kou kvuli zajisténi bezpe&nosti;

* specifikace/normy;

* vyslovnd varovani a upozornénf;

e objasnujici poznamky
a komentare;

 kvantitativni métici body, krité-
ria pro kontrolu;

« referenéni informace (vykresy,
néacrty, fotografie, manuély subdo-
davatelu, normy, specifikace).

Pracovni postupy pfi mazani

Nyni se specialné zaméiime
na postup opakovaného promazani.
Jak by mé¢l takovy postup opakova-
ného promazani vypadat?

Kazdy z téchto nize uvedenych
postupi byl zestru¢nén z pavod-
niho originalu, takZze se zaméfite
na podrobnosti a zvolte ten, ktery
je srovnatelny s postupem ve vasem
podniku.

e Opakované promazani loziska
s pouZitim odpovidajiciho mnoZstvi
maziva doporuc¢eného vyrobcem
v ptislusném intervalu.

e Opakované promazani loziska
s aplikaci ptiblizné 12 davek potra-
vinového maziva podle potieby.

e Opakované promazani loZiska
elektromotoru s aplikaci ptiblizng 12
davek potravinového maziva kazdych
30 dni.

e Opakované promazani loziska
elektromotoru s aplikaci ptiblizné
0,55 unce (asi 15,592 gramu) maziva
Mobil Polyrex EM kazdych 90 dni.

Pamatujte si, Ze pracovni postupy
poskytuji celou fadu pokyni ¢i metod
pro dokon¢eni Ukolu. Tento soubor
pravidel a postupt by mél omezit pro-
ces odhadu pro dokon¢eni tkolu. Tim
»,odhadem*“ mam na mysli mnoZzstvi
proménnych, které museji byt uve-
deny, napt. kolik maziva, jaky typ

Tabulka 1: Pochopeni pracovniho postupu mazani jednotlivymi servisnimi techniky

Servisni technik ¢. 1 | Servisni technik ¢. 2 | Servisni technik ¢. 3 | Servisni technik ¢. 4

Souc,ast,, Motor a loZiska Pohon dopravniku . Tésnéni hridele
ktera ma . A, Vse .
| . pohonu dopravniku a koncova loziska pfevodovky a motor
byt mazana
Interval Denné Co 3 mésice Mésicné Poka’zd’e, LGl
prochazim okolo

. Mazivo, které mam . . X . ,
Mazivo akiuding po ruce Mazivo Green 220 Mobil Polyrex EM Cervena vazelina
Mnosstvi | 12k by bylo vytlaceno 2 dévky 12 dévek 5 a7 6 dévek

staré mazivo

maziva a v jakém ¢asovém intervalu
mé& byt provedeno opétné promazani.
Aniz bychom se poustéli do uplného
vysvétleni kazdé otazky, chtél bych
objasnit termin ,,proces odhadu*
na jednoduchém ptikladu:

Ctytem servisnim technikam byl
prezentovan Ukol pfemazat sadu
loZisek u dopravniku. Obdrzeli
pracovni postup A, ve kterém bylo
stanoveno: ,,Provedte opakované pro-
mazani loziska v ptislusném intervalu
s pouzitim odpovidajiciho mnozstvi
maziva doporuc¢eného vyrobcem.*
V tabulce 1 (vpravo nahote) je uve-
deno, jak si kazdy technik predsta-
voval splnéni tohoto postupu.

Jak muzete vidét, mezi jednot-
livymi techniky se vyskytovaly
urcité rozdily a odchylky v tom, co
kazdy z nich povaZoval za vhodny
interval, mnoZstvi a druh maziva.
Tyto odchylky by klidn& mohly vést
az k poruse dané soucasti.

Aplikace nejlepSi praxe pfi
opakovaném promazani

| kdyZ je vSeobecn¢é zndmo, Ze
maziva by méla byt pouZita ¢astéji
v malém mnozstvi, je dulezité zajistit,
aby bylo stanoveno mnozstvi, které
se vztahuje k velikosti loziska, a toto
mnozstvi by rovnéz mélo korelovat
S nastavenym ¢asovym intervalem.
Cilem je, aby nedoS$lo k p#iliSnému
pieplnéni loziska mazivem, ale aby
se objem maziva udrzoval ptiblizné
na 30% az 40 % vnitini kapacity
loZiska.

SméSovani maziv predstavuje
dalSi problém, protoZe ne vSechny
mazaci tuky jsou navzajem kom-
patibilni. Mohou nastat problémy

s meéknutim nebo tvrdnutim kvali
vzajemné neslucitelnosti zahusto-
vadel maziv nebo problémy s visko-
zitou, ktera je na jedné strané ptilis
vysokd, na druhé zase piilis nizka.
Takové sméSovani maziv muze vést
k neschopnosti vytvorit spravny
mazaci film, jenz je dulezity pro
oddéleni pohybujicich se povrchu,
coz vede ke tieni, které generuje teplo
a zpusobuje opotrebeni soucasti.

Pracovni postup D zahrnuje
nékteré specifické prvky pro dokon-
¢eni tkolu. Tyto prvky minimalizuji
odhad, ktery je treba provést, a vyty-
Cuji charakteristicky postup. Uvedené
specifické kroky jsou vyhodné pro
Udrzbarské a vyrobni tymy:

e zmirnuji zatéz ve vzdélavani
novych mazacich techniku;

e minimalizuji nesrovnalosti, kdyz
danou préaci vykonava néhradni
technik;

e umoznuji, aby Sirsi skupina lidi
vykonavala zakladni ukony;

e minimalizuji moZnost vzajemné
kontaminace maziv;

e minimalizuji riziko p#iliSného
pireplnéni mazivem kvuli aplikova-
nému intervalu nebo kapacité mazani.

Mezi body, které by mély byt zahr-
nuty do pracovniho postupu mazani
(kromé¢ bodu, které jiz byly stanoveny
pro realizaci jakéhokoli U¢inného
postupu), ptinejmensim patii:

« stanoveni specifické soucasti zati-
zeni, ato zejména u ¢lenitych zatizeni
obsahujicich rizné velké komponenty
s rozdilnymi provoznimi rychlostmi;

« stanoveni poZzadovaného maziva
(ptesny nazev produktu);

« stanoveni poZadovaného mnozstvi
maziva (unce, gramy, litry, galony);
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« stanoveni intervalu mazani (dny,
mésice, hodiny).

M¢éjte na paméti, ze kompletni
pracovni postup bude obsahovat jeste
vice podrobngjsSich informaci, které
budou zahrnovat mimo jiné specifické
instrukce pro dokonéeni tkolu, jako
jsou napft. pozadavky na bezpeénost
prace, metody aplikace maziv (ruéni,
ultrazvukova, v rezimu off-line atd.),
instrukce ohledné nejlepsi praxe, spe-
cifické pokyny pro ziskani pfistupu
k uréité sougasti atd. Cim je dany postup

podrobngjsi a uzivatelsky privétivejsi,
tim duslednéji bude tkol spinén.

DalSi kroky

Po piezkoumani néleZitosti, jez
by mély byt zahrnuty do pracovnich
postupid souvisejicich s mazanim,
nastal ten spravny ¢as, abyste blize pro-
zkoumali vaSe pracovni postupy, které
aplikujete na vaSem zatizeni, abyste
zajistili dostupnost ¢innych postupi
a jejich aktivni pouzivani. Pokud je
to potiebné, piste, prepisujte nebo

modifikujte své postupy tak, aby splio-
valy nalezitosti a normy, které zde byly
uvedeny. Poté proved'te méieni Grovné
vykonnosti téchto postupt. Piedstavuje
to jediny zpisob, jak dosahnout shod-
nosti ve vyrobé a Uspéchu v provadéni
pracovnich tkold.

Stacy Hestonova je odbornice
na problematiku maziv a pracuje pro
spolecnost Allied Reliability Inc.

Ry

Firemni manazeri musi rozumeét zavislosti
a vlivu mazani na vyrobni procesy podniku

Jak pravi prastaré prislovi: Kdo maze, ten jede. Mazani ozubenych kol, motor:i nebo loZisek je v 7/7adé prizmyslovych
podnikiz samoziejmosti. AvSak jak, kdy a pro¢ mazat — to uZ ¢asto neni aZ tak tplne jasné. O tom, jak vypracovat
spravny mazaci plan, kde zodpovedni pracovnici nejcasteji chybuiji a jak temto chybam efektivne predchazet jsme si
povidali s odborniky na slovo vzatymi: s Ing. Tomasem Klimou, vedoucim divize zahranic¢hiho obchodu spolechosti
Ecol Sp. z 0.0. a s Ing. Robertem Jindrou, technickym poradcem spolecnosti Kliiber Lubrication CZ.

Co je tzv. mazaci plan a pro které
provozy je nezbytné nutnou souc¢asti?

Tomas Klima: Plan mazani je sou-
¢asti systému udrzby stroja a zarizeni
exploatovanych ve vyrobnim podniku
(nebo sluzbach) a obsahuje seznam
mazacich Ukolt a ¢innosti, které musi
byt vykonané v konkrétnim mazacim
bodé stroje/zarizeni v konkrétnim case.

V planu mazani by mélo byt
uvedeno: mazaci body vSech stroji
a zatizeni; nazvy a chemicko-fyzi-
kalni parametry oleja a maziv spolu
s idajem o pottebném mnozstvi k jed-
norazoveé celkové vymeéné v kazdém
mazacim miste; mnoZzstvi a kody oleji/
maziv ur¢enych k utilizaci z kazdého
mazaciho mista béhem vymeény oleje/
maziva; hrani¢ni chemicko-fyzikalni
parametry jednotlivych oleja/maziv
— kritéria a terminy/intervaly vymén
oleji/maziv v konkrétnich mazacich
mistech; mnoZstvi oleje/maziva pfi
jednorédzovém doplnéni v kazdém
mazacim bodg; terminy odbéru vzorki
oleji/maziv pro olejové analyzy; jaké
jsou alarmové a hraniéni provozni

parametry chemicko-fyzikalnich
vlastnosti oleju v jednotlivych maza-
cich mistech stroju

nebo odstranéni vody z oleje, kontrola
a vymena filtra¢nich vlozek.
Robert Jindra:

a zafizeni, zejména jaka
ma byt piipustna tiida
cistoty oleje a obsah
vody v oleji; pravidla
a terminy péce/cisteni
oleju (filtrace, odstra-
néni vody); zptsoby
terminy cisténi olejo-
vych systému stroju
a zatizeni; informace
o druhu a mistech insta-

Mazaci plan je jakysi
rozvrh — pracovni
plan, ktery dava udrzbé
ptehlednou informaci
o tom, v jakych interva-
lech a na jakych mistech
je treba provadét dopl-
novani maziva, kontrolu
stavu nebo vyménu
naplné. Servisni inter-
valy a typy naplni jsou

lace méieni hladiny
a teplot oleje v maza-
cich mistech stroja
a zatizeni, v dnesni
dob¢ sem patii i ¢as-

Ing. Tomas Klima
vedouci divize zahrani¢niho
obchodu spole¢nosti
Ecol Sp. z 0.0.

specifikovany vyrobci
stroju a dodrzovani
téchto doporuceni
po dobu zaruky je
jednim ze stéZejnich

téji pouzivané sondy
na méfeni ¢istoty oleje
on-line, kdo bude mazani vykonavat
a jaké jsou jednotkové ceny a naklady
na vykonani jednotlivych mazacich
¢innosti: vymeéna oleja/maziv, dopl-
néni olejti/maziv, odbér vzorkd, rozbor
a diagnostika oleja/maziv, filtrace

predpokladi dlouhé
Zivotnosti.

Jakych nejé¢astéjSich chyb se
vyrobci dopoustéji p#i vypracovavani
mazaciho planu?

Tomas Klima: K nejéastéjsim chy-
bam p¥i tvoieni mazaciho planu patii:
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1. Uplna nebo &aste¢na absence
mazaciho planu. V takovych a jinych
piipadech o rozsahu mazani rozhoduji
zhotovitelé servisnich praci, kteti
pifleZitostné provadéji mazaci ukony.
Déle jsou mazaci ¢innosti vykonédvané
pracovniky udrzby podle zasad davno
zazitych a ¢asto chybnych, které se
piedavaji Ustné mezi pracovniky.

2. Mazaci plany obsahuji pouze hlavni
a strategické stroje a zatizeni a viechna
pomocna zatizeni jsou mazané podle
zésad uvedenych v bodé 1.

3. Mazaci plany nezohledniuji nové
diagnostickeé technologie.

4. Mazaci plany nezohlediuji pou-
Zivani maziv a oleju s prodlouzenou
dobou Zivotnosti nebo jinak vylepSenych
vlastnosti a udavaji tak nadale ¢astéjsi
interval vymény nez je nutné.

5.V mazacich planech jsou uvedeny
moderni oleje a maziva s prodlouzenou
Zivotnosti, ale v souladu s tim nejsou
pozménény intervaly vymeén a dochazi
tak k nadmeérné spotrebé oleji/maziv.

6. V mazacich planech se nepocité
s dakladnym vygisténim a proplachem
celého olejového systému/hospodarstvi
pied kompletni vyménou oleje, coz
ma za nasledek tvorby velkych vrstev
Usad v potrubi, nadrzich, chladi¢t atd.
Vysledkem je potom nadmérné zanaseni
filtra, predéasné opotiebeni mazacich
elementa stroju a zatizeni nebo urych-
lené starnuti oleje.

7. Mazaci plany umoznuji pouZiti
libovolnych mazacich prostiedku
0 neznadmé jakosti, c0Z umoZziuje pouZiti
nejlevnéjSich produkti a vede ke kata-
strofalnim dusledkim pro stroje/zarizent.

Robert Jindra: Mazaci intervaly
atypy pouzivanych maziv vyrobci meni
jen ziidka. Proto také dochazi k tomu, Ze
predepsané oleje ¢i plasticka maziva se
prakticky neméni po dobu vyroby daného
typu stroje a ¢asto tak nachazime v téchto
mazacich planech zmifiovana maziva,
kterd jsou jiZz prekon&na — nemaji tedy
vlastnosti, které mohou nabidnout novejsi
produkty. Je proto snahou nasich tech-
nickych poradct upozoriovat vyrobce
OEM na takovato maziva a ¢asto jsou
sami pracovnici konstrukce piekvapeni,
jak vyrazné¢ Ize naptiklad prodlouZit
Zivotnost naplné pievodovky ¢i loZiska,
¢imz se snizuje pocet domazani — pro-
dluZuji se domazavaci intervaly a snizuje

se tedy i spotieba maziv,
mnohdy spolu s energe-
tickymi Gsporami, pokud
nova maziva maji také
lepSi mazaci vlastnosti.

Jaké jsou pFiéiny
téchto pochybeni? Lze
chyby pFi¢itat nap#.
nedostate¢né odborné
pFipravé a provedeni,
nebo vyplyvaji ze snah

Udrzby ohledné vytvo-
Feni spravneho maza-
ciho planu?

Tomas Klima:
Skoleni podnikovych
manazeru je mozné
realizovat nékolika
zpusoby. Napiiklad
muiZe probihat formou
specializovaného $ko-
leni ve firmach, které
se zabyvaji tematikou

0 snizovani naklada

v ramci podnikii?
Tomas Klima:

K hlavnim pfi¢inam

Ing. Robert Jindra
technicky poradce spole¢nosti
Kliber Lubrication CZ

mazani, tribotechniky,
tribologie a consul-
tingem. Manazefi se
samoziejmé mohou

pochybeni pti vypra-
covani mazacich plana
patfi absence strukturované strategie
Udrzby strojt a zatizeni podniku a take
chybné strategie tizeni ndakupu materi-
alu asluzeb, kde hlavnim kritériem byva
pouze cena. K dalSim faktoram patii
také neznalost, neodbornost firemniho
vedeni a nizka kvalifikace technického
personalu.

Robert Jindra: Konstruktéti a inze-
nyii jsou diky zaméieni technickych
vysokych Skol mnohem vice a hloubgji
vzdélani v ostatnich exaktnich védach
atribologie stale zistava jaksi na okraji
zajmu. Oleje ¢i plastickd maziva se
vSemi aditivy jsou slozitymi systémy,
jejichz vlastnosti sice umime popsat
a navzajem porovnat diky mnoha
normovanym zkouskam, nakonec ale,
a to predevsim kvili tomu, Ze se ¢asto
nevi, jaké jsou presné pracovni pod-
minky v mist¢ jejich pouZziti (vypocet
je ne zrovna piesny a experimentalné
to nejde zmétit), se musi vzit v potaz
také zkuSenost z jinych, ,,podobnych*
aplikaci a tuto zkuSenost inzenyfi, kteti
navrhuji a vylepsuji stale jen ten jeden
stroj ¢i konstrukéni uzel, nemohou
mit. Tu maji naSi techniéti poradci
a diky tomu, Ze Kliber Lubrication
je globalni firma, jejiZz zastoupeni
se nachazeji po celém svéteé, mame
moznost rychlého a G¢inného sdileni
informaci a zkuSenosti z praxe a této
nasi znalostni databaze vyuziva také
mnoho nejvétSich OEM vyrobci ze
vSech pramyslovych odvétvi.

Jakym zpiisobem je mozné vzdélavat,
Skolit podnikové manazery a vedouci

také ucastnit odbornych
konferenci a sympozii,
povédomi o problematice mohou rovnéz
budovat éetbou odbornych materialu
a publikaci. A obecné velkym zdrojem
informaci je v tomto piipadé internet,
zejména ruzné odborné portaly a dis-
kusni fora.

Firemni top manazefi musi vidét
potiebu planovaného rozvoje odbornych
znalosti a musi rozumét zavislosti a vlivu
mazani na vyrobni procesy podniku.
Velmi dobrou praxi ve velkych fir-
mach je vymena zkuSenosti spojenych
s tribotechnikou mezi jednotlivymi
oddelenimi.

Robert Jindra: Skoleni pod-
nikového managementu a pra-
covniku udrzby je hlavni naplni
programu KluberEfficiencySupport
— podpora efektivity vyroby, jehoZ ¢ast
KllberMaintain je vénovana tidrzbg, Sko-
lenim a dal$im podptrnym programam.
Nejlepsi Skoleni pro Gdrzbu je na zaiize-
nich, ktera sami udrzuji, dobte je znaji,
a proto zde bohuZel ¢asto dochazi k ,,pro-
vozni“ slepoté. Moznosti zlepSeni nebo
nalezeni Uspor pti provadéni Gdrzby,
zejména mazacich Ukoni, jsou ¢asto
piekryty stereotypem kazdodenni praxe,
tj. co se déla dlouho, stane se samoziej-
mosti, ¢asto ale i opakovanim stejnych
chyb. Pak je na nés, abychom pracov-
nikam adrzby vysvétlili, Ze napiiklad
zatizeny retéz lakovaci linky se nemusi
meénit kazdy rok, jak to ma vyrobce pie-
depsané v letitém manudlu, ale s novym
a kvalitnim olejem mohou mazat mén¢
anavic jesté zivotnost fetézu prodlouzit
na dvojnasobek. Aviak nejen kvalitngjsi
maziva mohou usnadnit idrzbé zivot, ale
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také lepsSi organizace prace, sjednoceni
maziv — tim je mysSleno snizeni po¢tu
pouZivanych produkta a dodavatel. Pro
podporu organizace UdrZzby dodava nase
firma software, ktery dokaze pohlidat
vSechna mazaci mista ve firmé a véas
upozornit na blizici se termin domazani
anebo vymeny. Praktickym vystupem je
soupis mazacich tkona pro pracovniky
Udrzby na kazdy den, ze kterého si kazdy
jednotlivé Gkoly ,,0dSkrtava“ a ktery se
archivuje.

Kde zékazniky ,,nejvice tlaéi bota“
v oblasti problematiky aplikace maziv
v podnicich?

Tomas Klima: V kazdé firmé s nedo-
statkem technickych znalosti a technické
kultury je mozné poukazat na fadu pro-
blémti. Jednim z vaznych dasledki je to,
Ze management firmy bere tribotechniku
a proces mazani jako méné dulezitou
soucast, takze se minimalizuji pozZa-
davky na zakladni prvky tohoto procesu.

e

Nejcastéji se to projevuje absenci fizeni
mazacich Ukoni, ndkupem nejlevnéjSich
oleju/maziv bez analyzy jejich jakosti
a pouzitelnosti, absenci preventivniho
mazani (reaguje se pouze na havarijni
stavy), absenci olejové diagnostiky zalo-
Zené na analyzach a monitoringu oleje,
kde olej je nositelem vétSiny dulezitych
informaci o stavu oleje a stroje samot-
ného a take absenci vzdelavani a Skoleni.
To vede k porucham, vynucenym
odstavkam i havariim, kterym bylo
mozné snadno predejit. AvSak ziidka-
kdy se nékdo snazi provést objektivni
analyzu pri¢iny problému a skuteénych
nakladui s tim problémem spojenych.
Robert Jindra: V bézné praxi neni
problém technickému tediteli nebo
vedoucimu udrzby vysvétlit, jak olej ¢i
plastické mazivo funguje v daném misté
a pro¢ je treba jeden produkt lepsi nez
druhy. Pracovnici téchto Utvara také
dobie chapou, Ze néklady na udrzbu
mohou klesnout i pti pouZiti drazsiho,

kvalitngjSiho maziva. Kde ale myslenka
narazi na odpor, je ndkupni oddélent.
Sem technické a provozni problémy
Gdrzby nepronikaji a nejjednodussi
je prece porovnat cenu za litr oleje
anebo kilogram plastického maziva,
tj. doposud jsme nakupovali olej v cené
250 K¢/litr, coz znamena, Ze uSetiime
tak, Ze budeme nakupovat jiny olej,
a to jen za 200 K¢/litr. Kdyby se ale
i tady porovnavaly naklady na tdrzbu
(mazani), a ne jednotkova cena, pak by
se doslo k zajimavému zavéru, ze treba
pouzivani oleje v cené 400 K¢/ litr by
firmu vyslo levnégji (méné se ho spo-
trebuje, Udrzba s nim ma méné prace
amoznd i prodlouZzi Zivotnost mazaného
uzlu—tedy méné penéz za nahradni dily).
Takovéto posouzeni ale témér v Zadné
firmé nakupni oddéleni nedéla. Myslim,
Ze zejména osvéta mezi nakupéimi by
mohla mnoha firmam prinést netusené

Uspory. R’ﬂ
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« Udrzba stroju a zafizeni

« automatika, robotika, diagnostika
» mechanika a naradi
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« vyrobnilogistika
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«logistika a preprava (pasy a dopravniky)

» kontrolni a méfici pristroje (detektory, ¢idla, vahy)
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« software
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Lonsky titul mistryné v kategorii zen obhajen

sportovni strelbg, vitéz-

stvi a Gdrzb¢ zbrani jsme

si povidali s vitézkami

letosniho Mistrovstvi CR

ve sportovni stielbé velkordzni libo-
volnou a standardni puskou na mizivé
cile do 300 metru, které se konalo
24. srpna 2013 na stielnici v HoleSové
- Dobroticich. Magdalena Milcova
obhdjila svij loisky titul v kategorii
Zen a stala se znovu mistryni. Jeji sestra
Bohdana Luke$ Milcové obsadiladruhé
misto. Obé stielkyné byly pak druhé
v celkovém poradi hodnoceni dvojic,
a to bez ohledu na kategorie muzu
a zen. K udrzhé svych zbrani prozra-
dily, Ze prakticky po kazdém tréninku

i zdvodé nechaji vychladnout
hlavng, vytiou je suchym had-
fikem, a poté prostfednictvim
spreje, jehoZ soucasti je i apli-
kacéni trubicka, aplikuji zbrojni
olej Supergliss®. Ten nejen dobie
maZze, ale vyborné se rovnéz vaze
na kovy, a tim je kratkodobég
konzervuje. Jedné se o prvotni
oSetieni hlavng, jehoz hlavnim

cilem je zabranit vzniku koroze.

Celkové vycisteni celé zbrang

s naslednym promazéanim a pii-

padnou konzervaci se jiz odviji

od tréninkového planu, ptipadné
od dalSiho terminu zavodu.

Proé je diileZita péce o Cistotu
hlavné?

Usazeniny po vystielu ve vyvrtu
hlavné maji nejen korozni, ale také
negativni mechanické, erozivni a abra-
zivni G¢inky. Ve vyvrtu hlavné zista-
vaji po vystrelu pevné ¢asti zplodin
hoteni prachu a rezidua z otéru stiely,
které pusobenim vzdu3ného kysliku
a vlhkosti v hlavni ztvrdnou na pevné
oxidy, které jsou pii dalSim vysttelu
vtlac¢ovéany do vyvrtu. Hrany drazek
se rychleji obrusuji, a stiela je tim
padem hiie vedena. Mikroskopickymi
¢astmi je material vyvrtu mechanicky
namahan, vznikaji miniaturni loziska
a kaverny pro uchyceni koroze, mate-
ridl vyvrtu zaéne vypadavat, az se jeho
rozméry natolik zméni, Ze se strelba
stane méné piesnou. Tento proces muze

nastat velmi rychle, u zanedba-

vané zbrané béhem nékolika

méalo let. Diive se k ¢isténi

pouzivaly rtizné gistici emulze,

ke konzervaci oleje a vazeliny.

Cisteni a konzervace probihaly

ve dvou krocich. Dnes existuji

moderni ptipravky, které obsa-

huji rozpoustéci, cistici i kon-

zervacni latky, veetné inhibitora

proti korozi, v jednom pripravku.

Mezi takové patii i Multigliss

5 v 1, ktery se diky své dobré

vzlinavosti jiz fadu let pouziva

napt. i k uvoliovani zkorodova-

nych Sroubovych spojt. Vratme

se vSak ke konzervaci a mazani

strelnych zbrani. Pro dlouhodobou

ochranu je vhodné pouZit produkt,

ktery nepochazi z ropnych derivatu,

ale je vyroben klasickou destilaci

antracitu. Napt. Balistol je univerzalng

pouzitelny, odpuzuje vodu, vyborng

¢isti a konzervuje. Oproti pripravkim

vyrobenym z ropnych bazi nenarusuje

drevo ani kazi, takZe jej lze pouzit

i k oSetteni téchto materialt. Vice

informaci o mazani a konzervaci

najdete na webovych strankach

www.molykote.cz, kde se mimo jiné

muZete docist i o povlakovani strel

nebo sniZovani odporu spousté u pistoli
Glock pomoci tzv. kluznych lakd.

David Marsik
ULBRICH HYDROAUTOMATIK s.r.0.
marsik@ulbrich.cz
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Florian Held
Kliiber Lubrication

do ekonomickeé ucinnosti

Nejmoderne¢jsi specialni maziva prispivaji k dosazeni
ekonomickému uspechu, aneb jak mize mala investice
znamenat velky rozdil.

ejnovéjsi vyvoj v oblasti maziv
prispiva k ispornému a Gspé&Snému
provozovani stroja a zafizeni. At’ uz
jsou to brity néstroje, valiva nebo
kluznd loZiska, ozubend kola ¢i kompresory,
vzdy se vyplati blize se zamétit na problema-
tiku mazani a odhalit tak novy potencidl Uspor.

Postoj k mazivam jako k investici do ekono-
mickeé G¢innosti se v mnoha ohledech vyplati
podstatné vic, nez kdyZ budeme k mazivim
pristupovat jako k pouhému spotiebnimu
zbozi. Samoziejmé Ze cena maziva je dule-
zitym faktorem, ale je dulezit&jSi podivat
se na celkovou kalkulaci nakladi a prinosi
u dané aplikace.

Pti pouZiti syntetickych, vysoce G¢innych
maziv, které jsou upravena pro konkrétni apli-
kaci, se celkové provozni naklady vyraznym
zpGsobem sniZuji. Takova maziva pomahaji

uSetiit naklady, i kdyZ jejich porizovaci cena
je vys8i nez u béznych maziv, protoze cena
predstavuje jen Spi¢ku ledovce. Skutec¢né
néklady, a tudiz potencidl pro Usporu nékladu,
je mozné odhalit az na druhy pohled.
Termin ,,ndvratnost maziv* vyjadiuje
ziskovost a amortizaci specialnich syntetic-
kych maziv a skryva se za nim ponorena ¢ast
ledovce, napt. ndklady na odstavku, udrzbu,
energii, nahradni dily, skladovani, likvidaci
a samoziejmée vlastni spotieba maziva.
Kuptikladu specialni syntetické oleje proka-
zuji svou G¢innost, pokud jde 0 mazani pievo-
dovek. Mineralni oleje je tieba ménit po 5 000
provoznich hodinéach, zatimco syntetické
pievodové oleje na bazi polyglykolu s piehle-
dem zvléadaji 25 000 provoznich hodin nebo
i vice, a to nejen kvili lepsi odolnosti proti
starnuti, ale také proto, ze vykazuji vysokou
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zatizitelnost a nizké hodnoty soucinitele trent.
Potencidl, ktery se skryva v Uspoie nakladd, je
u syntetickych oleju jeste pasobivejsi, kdyz je
do analyzy nakladu a ptrinost zahrnuta Udrzba
pievodovky a jeji u¢innost.

Pokud jde o0 mazani lozisek, diky aplikaci
specialnich maziv se prodluzuji intervaly
Gdrzby. Potencial Gspor lze ilustrovat
na prikladu z odvétvi vétrné energie: Pokud
musi byt kvuli nedostate¢né vykonnému
mazani vyménéno lozisko generatoru vétrné
turbiny jiZ po péti letech, vysledné naklady
jsou znac¢né. Pogitame-li kromé nakladia
na zaméstnance a material rovnéz i Gdrzbar-
skou préci a usly zisk, rychle ndm naskakuji
tisice dolard. Budeme-li piedpokléadat, Ze
Zivotnost turbiny je priblizné 20 let, celkové
naklady na Gdrzbu prevysuji ¢astku 20 000
dolart. Pokud je aplikovano vhodné specialni
syntetické mazivo, musi byt uhrazena jen
porizovaci cena maziva.

Aplikace vysoce vykonnych maziv je
dokonce schopna zajistit doZivotni mazani
lozisek, takZe jakékoli nasledné domazavani
se stava zhyte¢nym a jiz v prabéhu samotného
navrhu zatizeni Ize dosdhnout vyznamnych
Uspor nakladi, jelikoz Zadné domazavaci
zatizeni nemusi byt do stavby zahrnuto.

DalSim vyznamnym faktorem je cena
energie. Specialni syntetickd maziva snizuji
spotiebu elektrického proudu ve srovnani
s mazivy na bazi mineralnich oleji, pokud
jsou pouzita napriklad pro mazani kompre-
sort nebo prevodovek. ZvySeni G¢innosti
muZze dosahovat aZz 18 %, a to vzhledem
k lepSim trecim charakteristikdm syntetic-
kych olejui. Generované Uspory energie vedou

piimo ke snizeni provoznich naklad.

Je rovnéz velmi dulezité pohliZet na maziva
jako na strojni souc¢asti, stejné jako pohlizime
naptiklad na valiva ¢i kluzna loziska a ozu-
bené kola, jejichZ kvalita prispivéa ke kapacité
vykonu zafizeni a stroju. Pokud mazivo
neni schopno dostat pozadavkim konkrétni
aplikace po stanovenou dobu, jiz dopiedu si
zadg¢lavame na problémy. Kvuli neplanovanym
odstavkam zatizeni vznikaji zna¢né naklady
v dasledku ztraty z produkce, dodateéné
mzdové a materialové naklady atd. Maziva,
kterd jsou prizptisobena a vyladéna pro kon-
krétni aplikaci, zabrafiuji vyskytu takovych
vydaju. Napomahaji k bezporuchovému
provozu zatizeni a stroju.

Specialni maziva rovnéz prispivaji k eko-
nomickému provozovani zatizeni, ktera jsou
zaroven Setrna k Zivotnimu prostiedi. Viysoce
Géinnd maziva, Sita na miru konkrétni apli-
kaci, umoznuji pouZzit jen malé ¢i minimalni
mnoZstvi maziva a pritom efektivné vyuZivat
vstupni energii, a proto piispivaji k zachovani
ptirodnich zdroju.

Nejlepsi je vzit v Gvahu celkovy piinos, jaky
dané mazivo poskytuje, nez pouhé naklady
na jeho potizeni. Podivame-Ili se na kalku-
laci ndkladua a ptinost, zejména s ohledem
na kapacitu vykonu a na spotiebu, vyjde nam,
Ze drazsi olej je daleko levngjsi variantou.

Florian Held je manazZer prodeje pro
Rakousko a jihovychodni Evropu v ramci spo-
lecnosti Kluber Lubrication Austria GmbH.

Ry

Je rovnéz velmi
diileZité pohlizet
na maziva jako

na strojni soucasti,
stejné jako pohli-
Zime napfiklad

na valiva ¢i kluzna
loZiska a ozubena
kola, jejichz kvalita
pfispiva ke kapaci-
té vykonu zafizeni
a stroji.
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nekolik vyhod

a dokaze zvysit bezpecnost a omezit rizika v procesu.

Patrick Fasse fektivni sprava maziv zkracuje
Fluid Defense prostoje ve vyrob¢, zvySuje pro-
duktivitu a provozni ziskovost. To
se rovnéz vztahuje i na skladovani

vaSich maziv.
Diive ptredstavovaly 200litrove sudy
nejjednodussi a nejefektivné;jsi zpisob, jak
dodavat dany produkt. Nicmén¢ skladovani

Obrazek 1: Velkoka-
pacitni systém maziv
poskytuje barevné
kédovanou spra-

vu maziv. Obrazek
poskytla spole¢nost
Oil-Safe.

Velkokapacitni systemy
skladovani maziv nabizeji

Nové provedeni zasobnikz odsouvé 200litrové sudy na druhou kolej

maziv v sudech zvysuje riziko kontaminace,
selhani lidského faktoru a snizuje Groven
bezpec¢nosti na pracovisti. Pracovnici
Gdrzby vyuzivaji moderni kompaktni
velkokapacitni systémy, které umozuji
snadné a efektivni centralni skladovanti,
znadeni, pfepravu a piesné davkovani
maziva. Existuji t¥i hlavni faktory, diky
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nimz predstavuje velkokapacitni systém
lepsi volbu.

Vizualng intuitivni

Stitky na sudech jsou vétSinou Spatné
¢itelné. Kvili variabilnimu znacéeni na Stit-
cich ¢asto obtizné hledame klicové daje,
jako je ndzev kapaliny, viskozita, vyrobce,
datum vyroby, vhodnost pouZiti atd. Stitky
maji tendenci rychle blednout, snadno miize
dojit k jejich poSkozeni anebo odpadavaji,
¢imZ se sud s mazivem stava neidentifiko-
vatelnym. To miize vést k situaci, Ze bude
pouZzit nespravny druh oleje pro nespravnou
aplikaci. Bez jasné vizualni identifikace
se celkové riziko vzniku chyb véetné bez-
pec¢nostnich rizik podstatné zvysuje, ¢imz
muZe dojit k ndkladnym, nebezpe¢nym
a potencialné znicujicim porucham.

Ve velkokapacitnich systémech sklado-
vani je proces spravy maziv diky barevng
kédovanému systému vizualné intuitivni,
€0z z procesu udrzby vylucuje veSkeré
dohady a domnénky, jakoz i potencial pro
kiiZzovou kontaminaci. Stitky jsou snadno

Exspirace produktu nastava, kdyz neni aplikovana metoda
FIFO (first in, first out) — prvni do skladu, prvni ze skladu.

s v s

Sudy ¢asto ziistavaji castecné oteviené a pouZité, ¢imZ je
olej vystaven ticinkiim okolniho prostiedi, a tim je pfipra-

vovana Zivna piida pro kontaminaci.

¢itelné, jsou uloZeny a chranény jednot-
nym zpusobem. Takové provedeni systému
poméaha zajistit, aby byl spravny olej apli-
kovan na spravném misté a ve spravny
¢as. Vizualni systém identifikace je také
dalezitym krokem, ktery byva uplatiovan
u metody 5S a techniky Poka-yoke.

Eliminace kontaminace

Jedna z nejéastéji vyskytujicich se myl-
nych domnének je, Ze novy olej rovna se
Cisty olej. Pti zavadéni programu pro spravu
maziv je dialezité vysledovat vSechny
zpusoby, kterymi by kontaminace mohla
vstoupit do vaSeho systému. NejenZe kapa-
lina nebude splnovat ISO kod ¢istoty, ktery

WWwWWw.amper.cz
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Velkokapacitni systémy skladovani sniZuji riziko zranéni
pracovnikii zpiisobené manipulaci se sudy a podporuji
ergonomické skladovani a davkovani.

vase zatizeni vyzaduje, ale mohlo se stat, ze
olej byl kontaminovan béhem jeho ulozeni
v 200litrovém sudu.

Kontaminace muze byt zpisobena mnoha
faktory. Expirace produktu nastava, kdyz
neni aplikovana metoda FIFO (first in, first
out) — prvni do skladu, prvni ze skladu. Sudy
Casto zustavaji castecné oteviené a pouZzité,
¢imz je olej vystaven G¢inkam okolniho
prostredi, a tim je pfipravovana Zivna pada
pro kontaminaci. Kontaminace miaZe rovnéz
nastat v dasledku nevhodného skladovaciho
prostiedi, coz vede ke kolisani teplot a k doda-
te¢nému pasobeni vihkosti, Spiny a prachu.

Neexistuje totiz zadna ¢ista, bezpec¢na
a ergonomicka metoda pro davkovani oleje
z 200litrovych sudti a nedostatek radné filt-
race ¢i prevence vuci kontaminaci zpasobuije,
Ze sudy se stavaji obrovskym zdrojem rizika
znecisteni.

Velkokapacitni systémy skladovani slouzi
jako centralni stanice pro nalezité skladovanti,
piepravu a davkovani maziv, coz podporuje
piesny a spolehlivy transfer mazaci kapa-
liny. Diky modularnimu stohovatelnému
konstrukénimu feSeni se velké zasobni sys-
témy vyznacuji znacnou mérou spolehlivosti
a cistoty.

Velkokapacitni systémy skladovani jsou
sobéstaéné a umoznuji bezpeénéjsi pienos
kapaliny, coz eliminuje riziko znegisténi
Zivotniho prostiedi a krizové kontaminace.
Systemizované procesy jednozna¢nym zpi-
sobem sdéluji vSechny potirebné informace
0 mazivech a jejich aplikaci, ¢imz se odstra-
nuje riziko kontaminace, s niz se maZzeme
casto setkat v pripadé neorganizované
a pochybng skladovanych 200litrovych sudu.
Pouziti velkokapacitniho systému skladovani
piedstavuje pro vase zaiizeni bezkonkuren¢ni
vyhodu v podobg organizovangjSiho a CistSiho
procesu mazani.

Bezpecnost a spolehlivost

Velké sudy predstavuji nékolik zavaznych
bezpeénostnich rizik. Hmotnost plného
sudu se pohybuje nékde mezi 350 az 500
librami, takZe manipulace s nimi, jez zahr-
nuje presouvani, stohovani a skladovani, je
docela nebezpeénou zalezitosti. Pracovnici
obvykle pouzivaji specialni vidlice, avSak

pouhy proces naklapéni plného sudu mtize
vést k opakovanym Grazam patere z dtivodu
nadmérného zatiZeni.

U sudu hrozi potencialni nebezpeci pre-
vraceni nebo rozliti. Béhem manipulace
se sudy ¢asto dochazi k mensim ¢i v&tSim
Ukaptim maziva, ¢imz se zvysuije riziko tniku
a piipadnych havarii. Vymyslet a nasledné
udrzovat n¢jaky vhodny zpusob zachytu
Uniku je u 200litrovych suda docela obtizny
a nakladny ukol, jelikoZ i drobné uniky
piedstavuji vyznamné bezpe¢nostni riziko,
které miaZe vést k obrovskym a ndkladnym
havariim.

Velkokapacitni systémy skladovani oproti
tomu eliminuji riziko ohrozeni bezpecnosti;
jednotky predstavuji jediny ¢isty, bezpeény
a ergonomicky zpisob, jak skladovat
a davkovat maziva. Velkokapacitni systémy
skladovani snizuji riziko zranéni pracovnika
zpasobené manipulaci se sudy a podporuji
ergonomické skladovani a davkovani. Mazaci
technici mohou snadno spravovat spletité
detaily kapalin se vdemi mazivy uskladng-
nymi v jedné organizované centralni stanici
za Ucelem rychlého, efektivniho a bezpeéného
pienosu a skladovani.

Standardizované velkokapacitni systémy
skladovani maji peclivé oznacené davko-
vace a velké zachytné vany, jez zachycuji
jakékoli netésnosti nebo rozliti, coz poméha
snizit mnozstvi Gkapu a prostoji. Podstata
centralizovaného velkokapacitniho systému
jednoduSe odstranuje bezpe¢nostni rizika,
k nimz doch&zi pti manipulaci se sudy, véetné
nedostatecné kapacity pro zachyt uniku,
a diky tomu mame zajistén bezpecnéjsi proces
mazéni. Bezpec¢nost a spolehlivost, kterou
nabizi feSeni velkokapacitniho systému skla-
dovani v procesech mazani, je na mnohem
vysSi drovni nez u systému pouzivajiciho
200litrove sudy.

Zavér

Pro vedouci Udrzeb je nezbytné, aby si
uvédomili, jak dulezité je nasledovat nejlepsi
praxi v daném oboru, nikoli pouze spokojit
se s héZnou realitou a postupy pii skladovani
amanipulaci s mazivy. Pokud v3e zastane pri
starém, selhani lidského faktoru, zne¢isténi
aohroZeni bezpe¢nosti budou i nadale dopro-
vazet procesy mazani a ndklady na udrzbu
budou stale stoupat.

Patrick Fasse je r/editel prodeje ve spolec-
nosti Fluid Defence. Bv .
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Pozvanka na konferenci

Srde¢né Vas zveme na prvni ro¢nik konference s ndzvem

Moderni technologie
pro farmaceuticky prumysl

Konference se uskute¢nijiz 25. zari v NH hotelu Olomouc. Hlavnimi tématy k fedeni
bude soucasnost i budoucnost modernizace, automatizace a bezporuchovy chod provo-
zG firem z farmaceutického primyslu. Tésit se mlzZete nejen na zajimavé prednasky, ale
také na praktické ukazky specializovanych zafizeni a nebude chybét ani prostor k odbor-
né diskusi. Vstup pro zastupce farmaceutickych spole¢nosti zdarma po registraci.

VYBIRAME Z OBSAHU SEMINARE Stiibrny partner
e Vyrobni informacni systémy pro farmaceutickou praxi,
M+W Process Automation s.r.o. m

e Prakticka ukazka technického zabezpeceni bezprasné M+W GROUP
manipulace s nebezpecnymi materialy,

Ing. Jaromir Solc, Zentiva Group, a.s. Bronzovi partneFi

e Pouziti kamerovych systémui Cognex pro kontrolu kvality

vyrobnich procesti a identifikaci vyrobkt ve farmacii, - Q
EOLA, s.r.o. — L /\

e MEéfici technika testo ve farmaceutickém primyslu,
Ing. Jana Coufalova, Testo, s.r.o0. We measure it.

e Re3eni verifikace a znaéeni laserem nebo inkjetem béhem
produkce lékt dle EU normy 2011/62/EU,

Partnefri
Leonardo technology s.r.o. artne

e COMBICAPS® - novy nastroj v Iékové formé,
Mgr. Martina Pavlova, Ph.D., FAVEA, spol. s r.o.
e Teplota — Zivotné dulezita veli¢ina, SENSIT s.r.o.

e noax IPC jako soucast MES COSREWIS dokumentuji vy-
robni postupy u vyrobce Iékti Krewel Meusellbach GmBH,

noax Technologies AG n n a x®

e Kvidéni bude funkéni exponat na verifikaci kodu, osazeny la- Technologies
serem, dotykovym displejem, inkjety a kamerovymi systémy.

Vice informaci a ndvod k registraci naleznete na:

www.konference-tmi.cz
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Outsourcing mazani v podniku (elektrarny,
rafinerie, pramysl). 20leté zkusSenosti

a postrehy

Ing. Tomas Klima
Ecol Sp.zo. 0.

utsourcing jako slovo ozna-

¢ujici prevedeni ¢innosti

z jednoho subjektu (vlast-

nika zatizeni) na subjekt
druhy (externi firmu, dodavatele) je
v dnedni dobé bézny zpuasob, jak zajis-
tit chod nékterych sluzeb v lepsi kva-
lit¢ nebo za lepsi cenu a v nejlepSim
ptipadé obojiho. Vzhledem k dnesni
situaci, kdy se top management snazi
hledat Gspory predevsim pii nakupu
materidlu (v tomto pripadé oleju
a maziv) a minimalizovat naklady
na péci o zatizeni (pravidelné ukony
mazani dle mazaciho planu a dennich
potieb, vlastni tdrzba a opravy zari-
zeni), nelze automaticky dosahnout
poZadované spolehlivosti a Zivotnosti
stroji. Skuteénost nékdy pripomina
navrat k systému udrzby po poruse.

Aktivni udrzba je nastrojem
k optimalizaci nakladii pfi
zachovani spolehlivosti
strojii.

Soucasna situace

Tlak na sniZzovani naklada napii¢
podnikem se odrazi i na postoji
k péci o zatizeni formou provadéni
mazacich Ukonu. Je zfejmé, Ze
dobie namazany stroj bude spoleh-
livéji pracovat neZ ten nedostate¢né
namazany. PiestoZe je vSeobecnég
znama skute¢nost, Ze pricinou poruch
stroju je z 80 % Spatné mazani, je
tribotechnika v podniku stale pova-
Zovana za aktivitu nad ramec Udrzby.
Tribotechnikou v tomto ptipadé
rozumime komplexni, strukturovany
a dobte zorganizovany systém mazani
a tribodiagnostiky.

Nasi klienti se shoduiji,
Ze spolehlivost jejich

strojii a zafizeni (z hle-
diska mazani) se obecné
zvySila 0 30-50 %.

Zanedbané, nespravné ¢i nedosta-
te¢né mazani stroji a zarizeni vede
k nékolika faktoram, k nimzZ patii
piedevsim:

« predcéasné opotiebeni strojnich sou-
gasti, zatizeni nebo strojt vedouci az

k havarii,

e nadmérna spotieba oleje/maziva

a vymeénnych dila,
 zhor8eni spolehlivosti a provozu-

schopnosti stroji a zatizend,
* neplanované odstavky,

vvvv

havariich,

e provozni ztraty z ,,nevyroby“,

e snizeni zisku a ostatni dusledky
z toho vyplyvajici.

Nabizi se otazka, zda Ize zvysit zisk
podniku v dob¢ Gspor a zarovein mini-
malizovat naklady na udrzbu. Z vlastni
zkuSenosti vime, Ze lze odpovédét
ANO, avsak pti dodrZeni nésledujicich
podminek:

« selektivni vybér oleji a maziv,

« technologicky rozvoj mazacich sys-
téma a prisluSenstvi,

e rozvoj metod a zatizeni urc¢enych

k péci o exploatované oleje,

* ovéieny a dobfe strukturovany sys-
tém/program mazani,

« software managementu mazani,

« znalosti a prehled o novinkach a tech-
nologiich v oboru.

Efektivni mazéni
K dosazeni vyse zminénych podmi-
nek musi podnik vynaloZzit nemalé Usili

napii¢ celym firemnim spektrem, a to
od obsluhy vykonavajici mazaci kony
ptes vlastni nebo externi laboratot
narozhory oleji/maziv, oddéleni idrzby
az po top management podniku snazici
se vSe fidit primarné z ekonomického
hlediska. V pripadé, Ze jednotlivé ¢asti
tohoto fetézce jsou v rukou externich
firem, je synergie téchto celku jesté
horsi.

Doporucenym feSenim pro dosazeni
vysokeé spolehlivosti a provozuschop-
nosti celého strojového parku podniku
je outsourcing mazaciho hospodaistvi
odbornou firmou s dostate¢nym know-
-how a zkudenostmi.

V oblasti péce o mazaci hospodéarstvi
(servis mazani) v elektrarné Rybnik
v Polsku (8 x 220 MW) jsou nase
zkuSenosti vice nez dvacetileté. Zde je
nade nejstarsi samostatna divize servisu
mazani, kde ,,outsourcujeme* vSechny
mazaci ¢innosti v celé elektrarné. Jedna
se tak o desitky az stovky jednotlivych
strojti a zatizeni, coz predstavuje tisice
mazacich bodu, které je tieba radné

Obr. 1: Vykon mazacich ¢innosti
v ramci outsourcingu
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Obr. 2: Divize mazani v rafinerii

a peclivé mazat. Na z&klad¢ pozitiv-
nich zkuSenosti a referenci z elektrarny
Rybnik mame dnes 5 dalSich samostat-
nych divizi outsourcujicich ¢innosti
mazéni a tribotechniky (elektrarny,
rafinerie, petrochemie, valcovny
plechu).

Outsourcing mazani — komplexni

servis mazani
Abychom mohli efektivné, ekono-

micky a spravné pecovat o mazaci
hospodarstvi podniku, musime provést
nékolik tkoli:

e zajistit kvalitni nezavislou laboratofr,

« provést audit mazaciho hospodaistvi,

« vyskolit personél (manaZery, spe-
cialisty na mazani a opravy strojt,
pracovniky udrzby a provozu),

e implementovat vhodny program
mazanti,

e naplanovat a provést nezbytnou
modernizaci a opravu stroju
(na zékladé auditu),

* najit vhodného dodavatele mazacich
produktu,

« zahdjit monitoring a diagnostiku oleji
amaziv,

e implementovat software tidici ¢in-
nosti mazaciho hospodarstvi,

e integrovat ostatni diagnos-
tické metody (napiiklad
s vibro- a termodiagnostikou),

e provadét/zahajit aktivni adrzbu.

Pfinosy a lispora nakladii

Management mazani je procesem
majicim velky vliv na chod celého
vyrobniho podniku, a to zejména
s ohledem na Zivotnost stroju a zaiizent,
vysi ndklada na opravy a disponibilitu.

Z nasich zkuSenosti vime, Ze v praxi
je b&zné, Ze velka cast pozornosti je
upirana na dilezité a strategické
stroje a ¢asto se zapomina na ostatni
zarizeni, ktera rovnéZ mohou generovat
vysoké naklady na udrZbu (zde je ¢asto
aplikovan model havarijni udrzby, tj.
po poruse). Tady se nachazeji velké
rezervy kazdého podniku.

Za Uspésnou ¢innosti naSich divizi
outsourcujicich mazani stoji tym 70
specializovanych technikt-mazaéi,
kteti provadgji tyto ¢innosti, pti nichz
vyuZzivaji nejmoderngjsi technické
vybaveni. To ndm umozauje pruzné
reagovat na pozadavky klienta, reSit
neplanované havarijni stavy a zaroven
dava moznost vytvaret nové utvary
nebo celé divize u novych klienti.
Pouzivdme jednotné standardizované
metody, aplikujeme osvédcéené praktiky
a vymeénujeme si vlastni zkuSenosti.
Pohyb pracovnikt mezi jednotlivymi
divizemi umoZznuje nabyti dalSich zku-
Senosti, znalosti a pochopeni specifik
raznych pramyslovych podnika.

Nabizime profesionalni Uroven
a znalosti nasich zaméstnanci, letité
zkuSenosti v oboru, vyhybame se

Obr. 3: Sklad maziv a mazaciho
pfislusenstvi

Spatnym navykam mazani, umoziu-
jeme plnou kontrolu ze strany klienta,
navrhujeme propracované programy
a procesy mazacich ¢innosti, posky-
tujeme nejnovéjsi znalosti a metody
v oboru tribodiagnostiky, disponu-
jeme novou profesionalni laboratofi.
Samoziejmosti je plna softwarova
podpora s programem Ecol System,
jenz ¥idi a monitoruje vSechny mazaci
¢innosti a spravuje vSechna data zafi-
zeni amazaci plany. Zarovei slouzi pro
komunikaci s klientem.

Vice informaci se dozvite na stran-
kach www.ecol.com.pl/CZ.

Ing. Tomas Klima - vedouci divize
mezinarodniho obchodu firmy Ecol.
E-mail: tomas.klima@ecol.com.pl

“A”BZ”R” Tribotechnika v provozu a tidrzbé

Asociace technickych diagnostikii Ceské republiky, 0. s. a TRIFOSERVIS Celékovice srde¢né zvou na jedendcty roénik konference Tribo-
technika v provozu a tdrzbé. Uskutecni se pod zastitou Ministerstva priimyslu a obchodu CR v terminu 4.-6. listopadu 2013 v OREA Hotelu
Devét Skal. K hlavnim témat(im bude patfit problematika paliv a maziv motorovych vozidel, provozni zkuSenosti s mazanim a tdrzbou strojl
nebo vliv ¢istoty maziv na provozni spolehlivost stroji a dal$i. Bliz§i informace véetné prihlaSky najdete na strankach www.trifoservis.cz,
www.atder.cz, www.oleje.cz. Radné vyplnéné pFihlasky zasilejte do 25. fijna 2013 na adresu organizétora konference (poStou: Vladislav
Marek, Rumunska 1457, 250 88 Celdkovice, nebo emailem: marek@trifoservis.cz).

www.trifoservis.cz
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Tomas Lin
SCADA Servis s. 1. 0.

pole¢nosti z oblasti vodéa-

renstvi vyuZzivaji SCADA

(Supervisory Control and

Data Acquisition) systémy
mnoho let, béhem nichz doSlo k jejich
evoluci z jednoduchych telemetrickych
aplikaci az po sou¢asna webova ieSent.
Priméarni funkci SCADA systému je
vzdaleny dohled a fizeni technologif,
naptiklad cerpadel a ¢erpacich stanic,
distribu¢nich siti nebo ¢istiren odpad-
nich vod, ptricemZ dba na integritu
dat, dostupnost celého systému a jeho
bezpec¢nost.

K nejdulezitéjsim kritériim pti roz-
Sitovani, obnové ¢i budovani nového
SCADA systému patii inteligentni
stanice (RTU/PLC), zabezpeceni
a otevieny SCADA software.

1.Inteligentni stanice (RTU/PLC)

Inteligence stanic spoc¢iva v tom, Ze
integrované hardwarové a softwarové
reSeni umoziiuje detekovat zmény
v infrastrukture. Napiiklad zaclenéni
nové ¢erpaci stanice do tradi¢niho
SCADA systému vyzaduje manualni
implementaci tidici logiky do PLC/
RTU stanice, rozSiteni vizualiza¢-
niho softwaru SCADA na centralnim
dispecinku a Upravu vsech reporti.
Inteligentni SCADA systémy umoz-
fuji automaticky pienos konfigurace
do stanice po jejim zapojeni do komuni-
kac¢ni sité. Zaclenéni do vizualizaénich
obrazovek a reporti je snadné diky
Sabloném.

KaZzdodenni udéalosti, napiiklad
ztrata spojeni mezi vzdalenou loka-
litou a centralnim dispec¢inkem, jsou
schopny inteligentni SCADA systémy
piekonat bez ztraty dat. Pri preruseni
komunikace s centralnim dispe¢inkem
archivuje vzdalena RTU stanice veSkera
data véetné ¢asové znacky do vlastni
paméti. Pti obnové spojeni jsou Udaje
automaticky doplnény do SCADA

T¥i nejdilezitéjsi kritéria pro vybér SCADA
systému pro oblast vodarenstvi a kanalizace

Spolechosti z oblasti vodarenstvi vyuzivaji SCADA (Supervisory Control and Data
Acquisition) systémy mnoho let, behem nichz doslo k jejich evoluci z jednoduchych
telemetrickych aplikaci az po soucasna webova reseni. Primarni funkci SCADA
systému je vzdaleny dohled a rizeni technologii, napriklad cerpadel a cerpacich stanic,
distribucnich siti nebo cistiren odpadnich vod, pricemz dba na integritu dat, dostupnost
celého systému a jeho bezpecnost.

softwaru na dispecinku — véetné ¢asu
jejich vyskytu.

2.Zahezpeceni

Vodarenské spolecnosti, bez ohledu
na svou velikost, provozuji kritickou
infrastrukturu, ktera se maze stat tercem
kybernetického Utoku. Inteligentni RTU
stanice jsou schopny zabezpecit piena-
Senéa data kryptovacimi algoritmy pied
odeslanim do komunikaéni sité. Rovnéz
dokaZou overovat veskeré piijaté zpravy
(¢idici povely, zména konfigurace nebo
programu stanice) piijaté z externich
zatizeni a odmitnout ty z neidentifiko-
vanych zdrojt.

3. Otevieny SCADA software

SCADA software by mél byt dosta-
te¢né flexibilni pro pouziti v malych
i rozlehlych SCADA aplikacich. Mél by
ieSit kritické problémy, jako je vysoka
dostupnost dispecerského systému,
otevienost z pohledu pristupu k infor-
macim z dalSich softwarovych néstroju,
nespolehlivé pienosové trasy, dale by
mél zkoumat integritu dat, reporting
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a dlouhodobou archivaci dat. Rovnéz by
mél podporovat mobilni uzivatele, a to
pomoci vzdaleného pristupu k informa-
cima presmeérovanim kritickych udalosti
prostiednictvim e-mailt nebo na mobilni
telefony.

Z portfolia produkta spole¢nosti
Schneider Electric splauji uvedena
kritéria stanice SCADAPack E a pokro-
¢ily SCADA software SCADA Expert
ClearSCADA. Oba produkty podpo-
ruji pramyslové standardy a umoziuji
integraci se systémy dalSich vyrobca.
Diky teSeni vyuzivajicimu technologii
SCADAPack spolecné se SCADA Expert
ClearSCADA lze dosédhnout vyznam-
nych Gspor nejen pii nasazovani, ale i pti
samotném provozu SCADA aplikace.

Stanice SCADAPack E

Rada stanic SCADAPack E je cenové
efektivni a snadno rozSititelna platforma
pro vzdalené aplikace. Kombinuje funk-
cionalitu PLC (programovatelnd stanice
pro fizeni technologického celku) asilu
RTU systémd (Siroké komunikaéni moz-
nosti, pamét’ na udalosti, ¢asové znac-
kované komunikacni protokoly). Stanice
zaznamendva zmény sledovanych veli¢in
véetné ¢asové znacky s milisekundovym
rozliSenim a piiznakem kvality dat
do paméti. Zde jsou uchovany do oka-
mziku, nez dojde k jejich UspéSnému
pienosu do nadiazeného systému (napri-
klad do SCADA softwaru centrélniho
dispecinku).

Stanice podporuje Sirokou fadu komu-
nika¢nich standarda (DNP3, IEC60870,
Modbus, DF1 a dalsi). Z pohledu kyber-
netické bezpecnosti pak SCADAPack E
zabezpecuje komunikace pomoci stan-
dardu AGA-12, kdy jsou veskeré zpravy
pienaSené mezi vzdalenou lokalitou
a dispecinkem kryptovany. Rada apli-
kaci si vystaci se zabezpecenim formou
autentifikace, kterou nabizi standard
DNP3 Secure. Jednotky SCADAPack
se vyrovnaji s Sirokym rozsahem pro-
voznich teplot —40 az +70 °C.

SCADA software SCADA Expert
ClearSCADA

Software SCADA Expert
ClearSCADA je od pocatku navrzen
tak, aby splioval pozadavky uZzivatelt
malych i rozlehlych SCADA systémd.

Nabizi feSeni v3ech kli¢ovych oblasti —
snadnou obsluhu a vysokou dostupnost
dispecerského systému, pienos dat
pies nespolehlivé komunika¢ni kanaly,
zabezpeceni a integritu dat pii zachovani
pozadavku na rychly vyvoj aplikace,
snadné rozSiieni a efektivni udrzbu
SCADA aplikace. Produkt je optima-
lizovan pro pouziti tzkopasmovych
i Sirokopasmovych komunikacnich linek
jak pres veiejné sité (mobilni operatofi,
telefonni sit,, internet), tak pies privatni
sité (radiovy ptenos, sériové linky,
Ethernet, optické sité). Integrovana
diagnostika usnadiiuje monitorovani
vykonu komunika¢nich linek. SCADA
Expert ClearSCADA podporuje zalozni
komunika¢ni trasy pro nepterusSeny
provoz v ptipadé poruchy hlavni komu-
nika¢ni linky.

Integrita dat je zajisténa vlastnosti
SCADA Expert ClearSCADA synchro-
nizovat historické udalosti po obnové
pierusené komunikace s lokalitou diky
doplnéni chybgjicich udajt z inteligent-
nich RTU stanic, jako je SCADAPack
Smart RTU. Ke grafickym strankam,
alarmam, reportam, historickym tren-
dum, ptripadné ovladani technologie Ize
pristupovat jak z operatorske stanice
SCADA Expert ClearSCADA, tak
i prostiednictvim standardniho interne-
tového prohliZzece a webového klienta
WebX s nulovymi naroky na konfigu-
raci. Pristup k informacim je tizen dle
nastaveni bezpeénostnich politik.

Integrovany historian zajistuje snadny
piistup k archivovanym ddajam nejen
z operatorskych stanic SCADA Expert
ClearSCADA, ale i z dalSich podniko-
vych nastroja dle nastavenych opravneéni.

SCADAPack i SCADA Expert
ClearSCADA maji rozsahlou, celosvé-
tové instalovanou bazi. Svymi vlast-
nostmi spliuji poZadavky provozovateli
vodarenskych a kanaliza¢nich systéma
na dispecerské fizeni. Distribuci,
Skoleni a technickou podporu pro-
dukta SCADAPack a SCADA Expert
ClearSCADA zajistuje v CR a SR spo-
le¢nost SCADA Servis.

Tomas Lin

SCADA Serviss. r. 0.

web: www.scadaservis.cz,
e-mail: info@scadaservis.cz

Diky zafizeni urci, zda parovod
vydrzi roky Ci jen mésice

Jak dlouho je§té vydrzi potrubi odolavat
tlaku, kolik let jeSté muiZe elektrdrna provozo-
vat turbinu ¢i kdy bude

nutné vyménit hutni
konvertor. Na to umi
odpovédét specialni
zafizeni SPUTT 500
vyvinuté zaméstnanci
Materiélového a meta-
lurgického vyzkumu
(MMV), dcefiné firmy
Trineckych Zelezéren.

Jeho hlavni vyhodou
je, Ze k testovani staci
maly vzorek materidlu, jehoZ odbér tak nema
Zadny vliv na funkénost testovaného zafizeni.

Jde 0 metodu penetraénich testd, ktera
posuzuje vlastnosti materialu, a je tedy pak
mozné posoudit, zda viibec a jak dlouho
bude jesté ocelovy vyrobek odoldvat viiviim
zvenCi i zevnitf. Pro firmy to m& samozfejmé
neocenitelny vyznam, nebot u zafizeni jako
jsou generdtory, reaktory, technologie v hut-
nictvi a hornictvi, v ocelarstvi a v dalSich obo-
rech se kladou vysoké néroky na bezpecnost.

~otaci velice maly vzorek, abychom byli
schopni o materidlu ledacos fici. Testovani
probiha za zvySenych teplot. Unikdtni systém
drazek pro vedeni argonu zabezpecuje vzorku
dostate¢nou ochranu pred oxidaci. Kontinual-
ni snimani jednotlivych veli¢in (teplota, zaté-
Zovaci sila, prodlouzeni vzorku, ¢as apod.)

v priibéhu zkousky slouzi pro vyhodnoceni
creepové odolnosti testovaného materidlu,”
priblizuje prof. Ing. Karel Matocha, CSc.,
jednatel a provozni feditel MIMV. Testovani
probiha i nékolik mésicu.

MMV se odhadem Zivotnosti strojnich
zafizeni pomoci testovani malych vzorki
zabyva uz od 90. let minulého stoleti. Podle
Ing. Jaroslav Pindor, Ph.D., feditele spo-
leCnosti, je aplikovany vyzkum pro rozvoj
ekonomiky statu vyznamny, protoZe pfinasi
konkrétni a méfitelné efekty firméam. O uZi-
teCnosti a vyuZitelnosti zafizeni SPUTT 500
hovoff i zajem zahrani¢nich firem o jejich
nakup. Prvni putoval do Italie, dalSi dvé
do USA. Zafizeni také na letoSnim mezina-
rodnim veletrhu vynalez(i a inovaci Invent
2013 v Cervnu ziskalo zlatou medaili.

www.trz.cz
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Znaceni a dekorace plastu lasery

vyhodam ptimého znaceni
Kplastovych materiala pomoci
laserti patii zaprvé vysoka
kvalita znaceni diky velmi malé stopé
laserového paprsku, zadruhé kontrast
bez nebo i za pouziti specialnich pig-
mentu a v neposledni fadé také rychlost
znaceni vektorovymi lasery — napiiklad
od Solaris Laser umisténymi piimo
ve vyrobnich linkach. P¥imé znaceni
na materialu se pouziva pro identifikaci
vyrobku, nejcastéji Datamatrix kddem,
nebo i pro dekoraci a graficky popis.
Dalsi piednosti je, Ze se vétSinou nepo-
uziva zadny pridavny material; znaceni
laserem je tedy vhodné i pro zdravotni
vyrobky a spliuje fadu pozadavki dle
norem potravinaiskych (FDA), zdravot-
nich (UID) a vojenskych (MIL-STD).
Spravna ,laserova formula“ plastu
nemuze byt toxicka a nesmi mit nega-
tivni efekt na produkt a jeho fyzikalni
vlastnosti nebo funkénost.

Pro znaceni a dekoraci plasti se
pouzivaji nejcastéji Nd:YAG nebo
Nd:YVO4 lasery a polovodicové vlak-
nové lasery na vinové délce 1 064 nm,
tedy blizko infracervenému spektru.
Dalsi variantou nastupujicich lasert
jsou zelené lasery, které emituji papr-
sek ve viditelném spektru svétla a jsou
fazeny ke studenym laseram. Tyto
lasery opravdu sviti zelené. Vyvoj

pokrocil a dnes se v pramyslovych
aplikacich pouzivaji ke znaceni a deko-
raci také UV lasery, jejichZ ptisobeni
je vyhradné fotochemické, bez tepelné
slozky. Zajimavosti pouziti zeleného
laseru je znaceni na mezivrstvu plastu,
kdy laser ve viditelném spektru svétla
projde pies prasvitnou vrstvu plastu
a zastavi se o druhou vrstvu, napiiklad
&erné barvy, na kterou znaci. Této vlast-
nosti se vyuziva ¢asto v automobilovém
pramyslu pro dekoraci svétel, s ¢imz ma
Solaris Laser velké zkuSenosti.

Dle typu plastového materialu ¢asto
dochazi k fotochemickému efektu, bez
tepelného poSkozeni materialu a bez
gravirace. Tento efekt vytvari kontrast
na materialu, ten je zavisly na vlast-
nostech plastu reagovat na laserové
zaieni. Na vyrobcich, kde se nedosahuje
kontrastu, protoZe polymery neabsor-
buji laserovou energii, tam pomahaji
pigmenty pridané do zadkladniho
masterbatche.

Pro piimé znaceni laserem hovoii
nékolik aspektd, které zcela predéi
drahou inkoustovou technologii inkjet
znaceni. Primarné je to absence spo-
trebniho materialu, jako jsou inkousty
a redidla, kdy se redidla pii znaceni
¢asto odpaiuji do prostoru vyroby,
s ¢imZ souvisi i kontaminace prostoru.
Druhy hlavni faktor hovorici pro laser je
nesmazatelnost a odolnost napisu oproti
inkoustovému znaceni, které je zavislé
na povrchovém napéti plastu a nekdy
vyZaduje pouziti plazmy pied aplikaci
inkoustu, jinak se inkoust z potiSténého
povrchu snadno setre. Treti vlastnosti je
znaceni skrze prusvitné plochy dovnitf
vyrobki nebo na velmi téZce pristupna
mista, coz umoziuje dlouha zaostiovaci
vzdalenost laserové optiky.

Na plastovém materiélu vznikaji
3 zakladni reakce

Prvni (tmavé na svétlém) je dana
absorbovanim energie laseru do plastu,
kdy se zvysuje lokalni teplota materialu
v okoli absorpce na takovou Uroven,
Ze dojde k termdlni degradaci mate-
ridlu polymeru. MtZe dojit k hoteni
polymeru za piitomnosti kysliku

v atmosféie. Omezené mnoZstvi kys-
liku uvnitt materidlu substratu méa
za vysledek lehké oZehnuti materialu,
které zpasobi ¢ernou formu polymeru
nebo tmavé kontrastni znaceni.

Druhé varianta (svétlé na tmavém) je
napénéni polymeru. K tomu dochéazi,
kdyz lokalni teplota polymeru okolo
absorpce je tak vysoka, ze polymer
generuje plyn pii hoteni nebo odpaio-
vani. Tento teply plyn je obklopen roz-
teklym polymerem a zachycen v ném
jako bublinky. Je-li energie laseru
dostate¢né kontrolovéana, napénéni
je definované a ma za nasledek odraz
svétla v bublinkéch a to tvoii svétlé
znaceni na tmavém (neodrazivém)
povrchu.

Tieti variantou (barva) je tepelna
degradace energii laseru jedné barvy
v probarvené struktuie a zména
vysledné barvy. Jako priklad Ize uvést
kombinaci sazi a stabilizovaného anor-
ganického barviva. Po zahiati jsou saze
odstranény a zustane jen anorganické
barvivo. Tyto mixované barvy jsou
zavislé na specifické barevné stabilité
a neni mozné vytvorit vSechny barvy.

Veskerou laserovou technologii pro
dekoraci plastu a automatizaci priamy-
slového znaceni Ize nalézt na strankach
Leonardo technology, www.LT.cz,
zastupujici spolecnost Solaris Laser.
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Keyence uvadi vysoce piresny a rychly

mikrometr

oto inovované zatizeni ptinese

I ve srovnani s predchozi gene-

raci mikrometra fady LS-7000

Series, které jsou UspéSnou soucasti

sortimentu firmy Keyence, jesté lepsi

piesnost, stabilitu, rychlost a snadnost
pouZziti.

BéZné mikrometry pouZivaji metodu
laserového skenovani, které vyzaduje
pohyblivé ¢ésti, jeZ omezuji rychlost
méteni i jeho pfesnost. Snimace fady
LS-9000 Series maji méfici systém,
ktery se sklada ze tti senzort CMOS
a zdroje svétla se zelenym LED. Sku-
te¢nost, Ze tento opticky mérici systém
nema Zadné pohyblivé ¢asti, prinasi
delSi zivotnost, vétsi piesnost a rych-
lejSi méfeni.

Efektivita a vykonnost mé&ieni je
posilena véemi tiemi senzory CMOS.
Prvni mé& na starost aktudlni métenti.
Druhy kompenzuje sklon méieného
predmétu s cilem odstranit chyby,
které tim vznikaji. Sklon méteného
piedmétu maze byt zpasoben patnym
ustavenim nebo velkymi vibracemi
a predstavuje opakovanou vyzvu
u automatizovanych vyrobnich linek.

Treti senzor detekuje pozici cili mezi
vysilacem a prijimac¢em. Tato funkce,
unikatni na trhu, umoZziuje adjustovat
ohniskovou rovinu a dosédhnout tak
vysoké presnosti a opakovatelnosti
méteni (0,1 um v b&Zném provedeni
a 0,03 um v provedeni se zvySenou
opakovatelnosti).

Zdroj svétla se zelenou LED ma dveé
z&kladni vyhody: jeho Zivotnost je
mnohem del3i neZ Zivotnost konven¢-
nich zdroji svétla s LED a emituje koli-
movany paprsek vysoce intenzivniho
svétla v Gzkém frekvenénim pasmu.
Vysoka intenzita zeleného LED-laseru
umoznuje vyhnout se degradaci lase-
rového paprsku, jeZ je typicka pro kon-
venéni systémy. Pri vytvéieni paprsku
navic nejsou tieba zadné pohyblivé
&asti. To odstranuje problémy s opo-
tiebenim motort a mechanickych ¢asti
soustavy zrcadel: neni tieba je vyméno-
vat ani pravidelné kalibrovat. Servisni
zasah je proto tieba az po dlouhé dobé
provozu.

Vzorkovaci frekvence mikrometrt
LS-9000 Series je 16 000 Hz. To je
mnohem vice nez vzorkovaci frek-
vence piedchozich typa mikrometru,
jez byla 2 400 Hz, ale také mnohem
vice nez vzorkovaci frekvence nejmo-
derngjsich konkuren¢nich produkti,
dosahujici 3 600 Hz.

Keyence Ceska Republika
cz.keyence.com

nazev spoleénosti

strana www stranky

telefon




ZAOSTRENO

Davate prednost jednani ,,face to face*

pred Faceboo

Bob Vavra
Plant Engineering

ro uspéch manazera podniku
neexistuje Zadna jina zasad-
ng&jsi role nez jeho schopnost
esit problémy. A pokud jde
o0 zaleZitosti, které se ve vyrobnim
zavod¢ vyskytuji v hojné mite, pak
problémy jsou na prvnim misté.

Samoziejmé Ze se nejedna vzdy
o0 zcela zasadni problémy nebo o pro-
blémy, u nichzZ se vam zda, ze s nimi
piichazi konec svéta. Nékdy je vhodné
proveést pouze drobnou Upravu zatizeni
nez jeho generalni opravu. Velmi ¢asto
se stava, Ze problém neni problémem
v pravém slova smyslu, ale jde pouze
0 novy zpusob, jak reSit zastaralé
procesy nebo postupy.

B&hem svych cest, kdy navstévuji
razné vyrobce a jejich dodavatele,
zjistuji, Ze vSichni uznavaji absolutni
nutnost pochopit problémy a sdilet
jejich reSeni. Dodavatelé po celé zemi
oteviraji ,,centra technickych ieSeni“,
kam vyrobci mohou prijit, aby prodis-
kutovali nové ndpady, jak se vyporadat
s pretrvavajicimi problémy ve svych
podnicich.

Co se méni, je skutec¢nost, Zze uz
pouze nereagujeme na poruchy
systému, az kdyZ k nim dochazi. To
bude vZdy sou¢ésti prace manaZera
podniku. Dokud se tedy budou véci
a zakizeni kazit, budeme je muset opra-
vovat. Lze vSak vypozorovat rostouci
duraz na piedvidani téchto poruch, ato
diive, neZ k nim dojde, a tyto znalosti
strategii podniku.

Pted n¢jakou dobou jsem zdaraz-
noval, ze kazdy podnik musi mit
n&jakou strategii udrzby. Strategie
typu ,,cekadme, aZ dojde k poruse,
a pak pracujeme na jejim odstranéni*
jakoZto zpusob provadéni udrzby
zafizeni je osvédéenym receptem
na blizici se katastrofu. Prediktivni

Kem?

Gdrzba, preventivni Gdrzba, CMMS
nebo n¢jakéa kombinace téchto strate-
gii predstavuje procesné a nakladové
mnohem efektivnéjsi zptisob zajisteni
Gdrzby vaSeho podniku.

To, s ¢im se dnes setkdvame, je dalSi
krok nad ramec prediktivni adrzby.
Dodavatelé poskytuji tato centra reSeni
jako laboratote pro identifikaci zpi-
sobt, jakymi Ize zdokonalit procesy.
Takto mohou manazeti podniki zkou-
Set své zlepSovaci navrhy, aniz by je
museli testovat na vlastnim zatizeni.

Dodavateltiim se tento pristup docela
zamlouvé hned z nékolika davodu,
v neposledni radé kvuli tomu, Ze je to
piesouva z pouhého prodeje komodit
k rozvoji trvalého zakaznického
vztahu, ktery zahrnuje poradenstvi
v podniku. Diky tomu se prohlubuje
vztah mezi dodavateli a koncovymi
uzivateli. V jistém smyslu se jedna
0 sociélni vztah bez ptitomnosti soci-
alnich médii, tzv. face to face, nikoli
prostiednictvim Facebooku.

Pro vyrobce to skyta jeSté vétsi
vyhody. Kazdy dnes bojuje s ome-
zovanim zdroja a jen malo vyrobci
si mize dovolit luxus zaméstnavat
vyrobni stratégy, kteti by resili zlep-
Seni v ramci firmy z dlouhodobgjsiho
hlediska.

Spéch a hekti¢nost, které doprova-
zeji expedici zakéazek tak, aby byly
dodrZzeny vyrobni harmonogramy,
znamenaji, Ze se vSechny disponibilni
zdroje museji soustiedit na spInéni
tohoto cile. Otazka planovani budouc-
nosti se tak ¢asto odsouvad né¢kam
do nezndma.

Dodavatelé rozSitili pocet akci
a udalosti, které organizuji pro své
vlastni skupiny uzivatelu, aby jim
takto poskytli solidni feSeni pro-
bléma, kterym celi manazeti podniki.
Samoziejmé Ze maji ve zvyku tato
feSeni zaclenit do svych vlastnich
vyrobki, ale osobné jsem se zugastnil
velkého poc¢tu podobnych akci a zjistil

jsem, Ze v ramci téchto akci Ize ziskat
ptistup k ohromnym znalostem, jez
ptekracuji problematiku produkta
jednotlivych spole¢nosti.

Spatné maskovana reklama na zboZi,
které se naoko tvaii jako reSeni kon-
krétniho problému, jiz v dneSni dobé
neni schopna oklamat ptiliS mnoho
technikt a manaZera, takZe motivace
s cilem udrZet pozornost zamétenou
na feSeni je velmi silna.

Skute¢nost, Ze vyrobci a dodavatelé
spojili své asili pti hledani lepSich
vyrobnich strategii, mi dava jistotu,
Ze budeme svédky stale c¢astéjsiho
vyskytu podobnych center teSeni
po celé zemi. Nabizeji zptsob, jak
se dostat blize k zakaznikovi, a to se
zamérem zvysit hodnotu dané komo-
dity, a pomahaji prosazovat myslenku,
Ze neustalé zlepSovani nemusi byt oje-
dinglou udalosti, ale née¢im, co mazeme
sdilet s druhymi.

Casopis Plant Engineering je piesng
tim centrem, jez pfinasi reSeni v tis-
téné podobé jiZ celych sedm desetileti.
A jak se ¢asy méni, i my se stavame
mobilngjSimi a snadnéji prohledévatel-
nymi. VéFim tomu, Ze postupem &asu
pochopite, Ze se snazime toto poslani
neustale rozvijet a napliovat.

Mame v planu publikovat jesté vice
¢lankua, jez budou nabizet feSeni raz-
nych vasich probléma a uvadét jeste
vice on-line zdroji pro konkrétni
reSeni. V jistém smyslu se jedna
o stale stejné poslani, které se snazime
naplnovat jiz 67 let. Na druhou stranu
se jedna o nas zpisob, jak podporit
myslenku, Ze mtiZzeme tesit problémy
efektivnéjsSim zpasobem jako komunita
sdilejici napady.

A proto s nadSenim vitame Sanci
byt prostiednikem pro tyto napady.
Pokud mate problém, ktery vyZaduje
reSeni, miZeme pro vas udélat to, co
jsme dosud délali vZdy — nalézt spravné
feSeni vaseho problému. R&”
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Snizeni prostoji na minimum, vétsi sniZeni tfeni, snizeni spotfeby maziva - to jsou pouze
tfi pfiklady, které ukazuji, co pro Kliber Lubrication z dlouhodobého a komplexniho
hlediska znamena udrzitelnost v prdmyslové vyrobé. Pozitivni efekt: mensi spotieba
energie a diky tomu nizsi naklady, méné emisi CO,, delSi intervaly Gdrzby a prodlouzena
zivotnost komponent. Souc¢asné také neustale vyvijime ekologicky pfijatelna maziva,
¢imz pomahame nasim zakaznikdm chranit Zivotni prostfedi a Setfit zdroje.

Kluber Lubrication:
technologickeé inovace pro ekologicky i ekonomicky rozumna rfeseni.

office@cz.klueber.com / www.klueber.cz

your global specialist

KLUBER
LUBRICATION
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